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Êîìïàíèÿ Miller Electric ïðîèçâîäèò âñå òèïû
ñâàðî÷íûõ óñòàíîâîê è ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ. 
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î âûñîêîêà÷åñòâåííûõ 
èçäåëèÿõ êîìïàíèè Miller Electric, êàòàëîãà âñåé ëèíåéêè èçäåëèé 
èëè îòäåëüíûõ òåõíè÷åñêèõ îïèñàíèé ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê ìåñòíîìó
àãåíòó ïî ïðîäàæå ïðîäóêöèè Miller Electric. Äëÿ îïðåäåëåíèÿ
ìåñòîíàõîæäåíèÿ áëèæàéøåãî àãåíòà èëè ñåðâèñíîé êîìïàíèè
çâîíèòå ïî òåëåôîíó 1-800-4-A-Miller èëè ïîñåòèòå íàø âåá-ñàéò
www.MillerWelds.com.

Ñïàñèáî è íàøè ïîçäðàâëåíèÿ â âûáîðå Miller. Òåïåðü âû ìîæåòå
çàêîí÷èòü âàøó ðàáîòó è çàêîí÷èòü å¸ ïðàâèëüíî. Ìû çíàåì, ÷òî
âû íå ðàñïîëàãàåòå âðåìåíåì ñäåëàòü ïî-äðóãîìó.

Ïîýòîìó, êîãäà â 1929 ãîäó Niels Miller íà÷àë âûïóñê ïåðâûõ
ñâàðî÷íûõ àãðåãàòîâ, îí áûë óâåðåí â íàäåæíîñòè è âûñîêîì
êà÷åñòâå âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè. Ïðîäóêöèÿ Miller äîëæíà áûëà
áûòü ëó÷øàÿ èç ëó÷øèõ.

Ñåãîäíÿ ëþäè, ïðîèçâîäÿùèå è ïðîäàþùèå ïðîäóêöèþ Miller,
ïðîäîëæàþò íà÷àòûå â 1929 ãîäó òðàäèöèè âûñîêîãî êà÷åñòâà
âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè è ïðåäîñòàâïåíèÿ ðàçëè÷íûõ óñëóã.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ïîìîæåò Âàì ïîëó÷èòü
ìàêñèìàëüíóþ èíôîðìàöèþ î ïðèîáðåòåííîì Âàìè îáîðóäîâàíèè.
Ïîæàëóéñòà, ñ áîëüøèì âíèìàíèåì ïðî÷òèòå ðàçäåë î ìåðàõ

áåçîïàñíîñòè âî èçáåæàíèå íåñ÷àñòíûõ
ñëó÷àåâ. Ìû ñäåëàëè óñòàíîâêó è
ýêñïëóàòàöèþ îáîðóäîâàíèÿ áûñòðîé è
ë¸ãêîé. Âû ìîæåòå ðàññ÷èòûâàòü íà
ìíîãîëåòíèå, íàäåæíûå óñëóãè Ìèëëåðà
ïðè ïðàâèëüíîì îáñëóæèâàíèè
îáîðóäîâàíèÿ. Åñëè íåîæèäàííî
îáîðóäîâàíèþ òðåáóåòñÿ ðåìîíò, ðàçäåë
î íàõîæäåíèè è óñòðàíåíèé
íåèñïðàâíîñòåé ïîìîæåò âàì â

îïðåäåëåíèè íåïîëàäîê. Ïîñëå ýòîãî, ðàçäåë î çàïàñíûõ ÷àñòÿõ
ïîìîæåò âàì â âûáîðå òðåáóåìîé çàï÷àñòè. Ãàðàíòèè è
èíôîðìàöèÿ î ñåðâèñíîì îáñëóæèâàíèè âàøåé ìîäåëè, òàêæå
ïðèëàãàåòñÿ.

Miller - ïåðâàÿ êîìïàíèÿ â ÑØÀ,
ïîëó÷èâøàÿ ñåðòèôèêàöèþ
ñèñòåìû ñòàíäàðòîâ êà÷åñòâà
ISO 9001.

Êàæäûé àãðåãàò êîìïàíèè
Miller çàùèù¸í ñàìîé
íàäåæíîé- ãàðàíòèåé â ýòîé
îòðàñëè.
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ÑÎÄÅÐÆÀÍÈÅ

ÐÀÇÄÅË 1 - ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ - ÏÐÎ×ÒÈ ÏÐÅÆÄÅ ×ÅÌ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÒÜ 1. . . . . . . . . . . 

1‐1. Èñïîëüçîâàíèå ñèìâîëîâ 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐2. Îïàñíîñòü Ñâàðî÷íîé Äóãè 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐3. Îïàñíîñòü îò äâèãàòåëÿ 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐4. Ôàêòîðû ðèñêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ñæàòîãî âîçäóõà 4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐5. Ôàêòîðû ðèñêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ñæàòîãî âîçäóõà 5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐6. Äîïîëíèòåëüíûå Ñèìâîëû äëÿ Óñòàíîâêè, Ýêñïëóàòàöèè è Îáñëóæèâàíèÿ 6. . . . . . . . . . . . . . . 

1‐7. Êàëèôîðíèéñêîå ïðåäëîæåíèå 65 Ïðåäîñòåðåæåíèé 7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐8. Îñíîâíûå ñòàíäàðòû ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè 8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1‐9. Èíôîðìàöèÿ îá ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëÿõ 8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 2 - Îïðåäåëåíèß 9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 3 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß 9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐1. Ñâàðêà, ìîùíîñòü è ñïåöèôèêàöèÿ ìîòîðà 9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐2. Ðàçìåðû, âåñ è ðàáî÷èå óãëû ðàçâîðîòà 10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐3. Ðàçìåðû àãðåãàòîâ ñ äîïîëíèòåëüíûì øàññè 11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐4. Ðàáî÷èé öèêë 11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐5. Ðàñõîä òîïëèâà (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Subaru) 12‐. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐6. Ðàñõîä òîïëèâà (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler) 12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐7. Êðèâàÿ âîëüò-àìïåð 13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3‐8. Õàðàêòåðèñòèêà ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà 14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 4 - ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ 15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐1. Ðàñïîëîæåíèå òàáëè÷êè ñ ñåðèéíûì íîìåðîì è ïàñïîðòíûìè äàííûìè 15. . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐2. Ìîíòàæ ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà 15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐4. Ïðåäïóñêîâîé îñìîòð àãðåãàòîâ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Subaru) 17. . . . . . . . . . . . . . 

4‐5. Ïðåäïóñêîâàÿ ïðîâåðêà äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler) 18. . . . . . . . . . . . 

4‐6. Ìîíòàæ âûõëîïíîé òðóáû 19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐7. Ïðèñîåäèíåíèå èëè çàìåíà àêêóìóëÿòîðà 19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐8. Выходные Сварочные Терминалы 20. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐9. Соединится К Выходу Сварочного Терминала 20. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4‐10. Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ* 21. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 5 - ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ 22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5‐1. Îðãàíû óïðàâëåíèÿ íà ïåðåäíåé ïàíåëè 22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5‐2. Ýêñïëóàòàöèÿ äâèãàòåëÿ â õîëîäíóþ ïîãîäó 23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5‐3. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ ïðè ñâàðêå øòó÷íûìè ýëåêòðîäàìè è óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ 24

5‐4. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîïîêîé â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà 25. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5‐5. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîëîêîé ýëåêòðîäîì â
ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà ñ èñïîëüçîâàíèåì ñâàðî÷íîãî êîíòðîëëåðà è ãîðåëêè ñ êàòóøêîé 27. . . 

ÐÀÇÄÅË 6 - ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÎÃÎ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß 28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6‐1. Ñòàíäàðòíûå ðîçåòêè 28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6‐2. Äîïîëíèòåëüíûå ðîçåòêè ãåíåðàòîðà 29. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6‐3. Îäíîâðåìåííàÿ ñâàðêà è ïèòàíèå ïîòðåáèòåëåé 30. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6‐4. Äîïîëíèòåëüíàÿ ïðîâîäêà âèëêè 240 Â 30. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 7 - ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ 31. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

71. Этикетки Обслуживания 31. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

7‐2. Òåêóùåå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler) 32. . . . . . . . . . 

7‐3. Обслуживание дополнительного искрогасителя 33. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

7‐4. Îáñëóæèâàíèå âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ 33. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

7‐5. Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè 34. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

7‐6. Çàìåíà ìîòîðíîãî ìàñëà, ìàñëÿíîãî ôèëüòðà, è òîïëèâíîãî ôèëüòðà (Модель с двигателем
Subaru) 35. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

7‐7. Çàìåíà ìîòîðíîãî ìàñëà, ìàñëÿíîãî ôèëüòðà è òîïëèâíîãî ôèëüòðà  (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò
äâèãàòåëÿ Kohler) 36. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



ÑÎÄÅÐÆÀÍÈÅ

7‐8. Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Subaru) 37. . . . 

7‐9. Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler) 38. . . . . 

ÐÀÇÄÅË 8 - ÍÀÕÎÆÄÅÍÈÅ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ 39. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

8‐1. Íàõîæäåíèå è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé ñâàðêè 39. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

8‐2. ÍÀÕÎÆÄÅÍÈÅ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ Â ÌÎÙÍÎÑÒÈ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ 40. . . . . . 

8‐3. Íàõîæäåíèå è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé äâèãàòåëÿ 40. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 9 - ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÄÅÒÀËÅÉ 42. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

9‐1. Ðåêîìåíäóåìûå çàï÷àñòè 42. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 10 - ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ 44. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Pàçäåë 11 - ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÌÎÙÍÎÑÒÈ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ 46. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 12 - ÐÅÊÎÌÅÍÄÀÖÈÈ ÏÎ ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÅ ØÒÓ×ÍÛÌÈ ÝËÅÊÒÐÎÄÀÌÈ 53. . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 13 - ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÄÓÃÎÂÎÉ  ÑÂÀÐÊÅ ÌÅÒÀËËÈ×ÅÑÊÈÌ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÌ Â ÑÐÅÄÅ
ÈÍÅÐÒÍÎÃÎ ÃÀÇÀ 60. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐1. Ñõåìà ñîåäèíåíèé ïðè äóãîâîé ñâàðêå ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà ñ
èñïîëüçîâàíèåì ìåõàíèçìà ïîäà÷è ïðîâîëîêè, ÷óâñòâèòåëüíîãî ê íàïðÿæåíèþ 60. . . . . . . . . . . 

13‐2. Óäåðæàíèå è ðàñïîëîæåíèå ñâàðî÷íîé ãîðåëêè 60. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐3. Óñëîâèÿ, âëèÿþùèå íà ôîðìó íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà 61. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐4. Ïåðåìåùåíèå ãîðåëêè â ïðîöåññå ñâàðêè 62. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐5. Íèçêîå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà 62. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐6. Õîðîøåå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà 62. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐7. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ÷ðåçìåðíîå ðàçáðûçãèâàíèå 63. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐8. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ïîðèñòîñòü 63. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐9. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ÷ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ 64. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐10. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå 64. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐11. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - íåïðîâàð 64. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐12. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ïðîæîã 65. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐13. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - âîëíèñòîñòü óçêîãî øâà 65. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐14. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - êîðîáëåíèå 65. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

13‐15. Çàùèòíûå ãàçû äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà 66

ÃÀÐÀÍÒÈß

Полная ведомость деталей имеется на сайте www.MillerWelds.com
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ÐÀÇÄÅË 1 - ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ - ÏÐÎ×ÒÈ ÏÐÅÆÄÅ
×ÅÌ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÒÜ

rus_rom_2009-10

Çàùèòèòå ñåáÿ è äðóãèõ îò òðàâì - ïðî÷òèòå, ñîáëþäàéòå è ñîõðàíèòå ýòó âàæíóþ èíôîðìàöèþ î ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè
è ïðàâèëàõ ýêñïëóàòàöèè. êîòîðûå äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ ïðè ðàáîòå ñ óñòðîéñòâîì.

1-1. Èñïîëüçîâàíèå ñèìâîëîâ

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ! - Îáîçíà÷àåò ñóùåñòâîâàíèå
îïàñíîé ñèòóàöèè, êîòîðàÿ, åñëè å¸ íå óñòðàíèòü,
ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòè èëè ê òÿæ¸ëîé òðàâìå.
Âîçìîæíûå îïàñíîñòè îòìå÷åíû
ðàñïîëîæåííûìè ðÿäîì ñèìâîëàìè èëè
îáúÿñíåíû â òåêñòå.

Îáîçíà÷àåò ñóùåñòâîâàíèå îïàñíîé ñèòóàöèè,
êîòîðàÿ, åñëè å¸ íå óñòðàíèòü, ìîæåò ïðèâåñòè
ê ñìåðòè èëè ê òÿæ¸ëîé òðàâìå. Âîçìîæíûå
îïàñíîñòè îòìå÷åíû ðàñïîëîæåííûìè ðÿäîì
ñèìâîëàìè èëè îáúÿñíåíû â òåêñòå.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Îáîçíà÷àåò ôîðìóëèðîâêè, íå îòíîñÿùèåñÿ
ê òðàâìàì.

� Îáîçíà÷àåò îñîáûå óêàçàíèÿ.

Ýòà ãðóïïà ñèìâîëîâ îçíà÷àåò ïðåäîñòåðåæåíèå! Ñîáëþäàòü
îñòîðîæíîñòü! Îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÌ
ÓÄÀÐÎÌ, ÄÂÈÆÓÙÈÌÈÑß è ÃÎÐß×ÈÌÈ ×ÀÑÒßÌÈ. Äåéñòâèÿ,
íåîáõîäèìûå äëÿ èçáåãàíèÿ îïàñíîñòåé, îòìå÷åíû ñèìâîëàìè
è èìåþùèìè ê íèì îòíîøåíèå óêàçàíèÿìè, ïðèâåä¸ííûìè íèæå.

1-2. Îïàñíîñòü Ñâàðî÷íîé Äóãè

Ñèìâîëû, êîòîðûå ïîêàçàíû íèæå, èñïîëüçóþòñÿ â
ýòîé èíñòðóêöèè äëÿ òîãî, ÷òîáû îáðàòèòü âíèìàíèå
è ïðîÿñíèòü âîçìîæíûå îïàñíîñòè. Êîãäà âû âèäèòå
ñèìâîë, áóäüòå îñòîðîæíû è ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì;
ýòèì âû èçáåæèòå îïàñíîñòè. Èíôîðìàöèÿ î
áåçîïàñíîñòè, ïðèâåä¸ííàÿ íèæå, ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé
òîëüêî êðàòêîå èçëîæåíèå ïîëíîé èíôîðìàöèè î
áåçîïàñíîñòè, èçëîæåííîé â ïðàâèëàõ òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè, èçëîæåííûõ â ðàçäåëå 1‐8. Ïðî÷òèòå è
ñîáëþäàéòå âñå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë äîëæåí
óñòàíàâëèâàòü, ýêñïëóàòèðîâàòü, îáñëóæèâàòü
è ðåìîíòèðîâàòü ýòó óñòàíîâêó.

Âî âðåìÿ ðàáîòû, äåðæè âñåõ â îòäàëåíèè, îñîáåííî
äåòåé.

Òðîãàòü äåéñòâóþùèå ýëåêòðè÷åñêèå ÷àñòè ìîãóò
áûòü ïðè÷èíîé ñìåðòåëüíîãî øîêà èëè òÿæ¸ëûõ
îæîãîâ. Ýëåêòðîä è ðàáî÷àÿ öåïü ýëåêòðè÷åñêè
â äåéñòâèè, êîãäà âûõîä âêëþ÷¸í. Öåïü âõîäà
ýëåêòðè÷åñòâà è âíóòðåíèå ýëåêòðîöåïè ìàøèíû
òàêæå â äåéñòâèè, êîãäà ýëåêòðè÷åñòâî âêëþ÷åíî.
Â ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé èëè àâòîìàòè÷åñêîé
ïðîâîëî÷íîé ñâàðêå, ïðîâîëîêà, ïðîâîëî÷íûé
áàðàáàí, ïåðåäâèæíîé ìåõàíèçì è âñå
ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòè, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñî
ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêîé íàõîäÿòñÿ ïîä
íàïðÿæåíèåì. Íåïðàâèëüíàÿ èëè íåáðåæíàÿ
óñòàíîâêà îáîðóäîâàíèÿ çàçåìëåíèÿ ïðåäñòàâëÿåò
ñîáîé îïàñíîñòü.

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÉ ÓÄÀÐ ìîæåò ïðèâåñòè 
ê ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.

� Íå ïðèêàñàéñÿ ê òîêîâåäóùèì ÷àñòÿì, íàõîäÿùèìñÿ ïîä
íàïðÿæåíèåì.

� Èñïîëüçîâàòü ñóõèå, áåç äûðîê èçîëÿöèîííûå ïåð÷àòêè
è çàùèòíóþ óíèôîðìó.

� Èçîëèðîâàòü ñåáÿ îò çåìëè è ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè,
èñïîëüçóÿ ñóõèå èçîëÿöèîííûå êîâðèêè èëè ïîêðûòèÿ,
äîñòàòî÷íî áîëüøèå äëÿ çàùèòû îò ôèçè÷åñêîãî êîíòàêòà
ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòüþ è çåìë¸é.

� Íå èñïîëüçóéòå âûõîä ïåðåìåííîãî òîêà âî âëàæíûõ
óñëîâèÿõ, åñëè ïðîñòðàíñòâî îãðàíè÷åíî, èëè òàì åñòü
îïàñíîñòü ïàäåíèÿ.

� Èñïîëüçóé âûõîä ïåðåìåííîãî òîêà ÒÎËÜÊÎ åñëè ýòî
íåîáõîäèìî äëÿ ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà.

� Åñëè ïåðåìåííûé òîê íåîáõîäèì, èñïîëüçóé
äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå, åñëè óñòàíîâêà åãî èìååò.

� Òðåáóþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ìåðû áåçîïàñíîñòè, êîãäà
ëþáàÿ èç íèæå ïåðå÷èñëåííûõ îïàñíîñòåé ïðèñóòñòâóåò:
âî âëàæíîì ïîìåùåíèè èëè ïðè íîøåíèè ìîêðîé îäåæäû;
íà ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèÿõ, òàêèõ êàê, ïîë, ðåøåòêè
èëè ëåñà; â ñòåñíåííûõ ïîëîæåíèÿõ, òàêèõ êàê ñèäÿ, íà
êîëåíÿõ èëè ëåæà; èëè êîãäà âûñîêèé ðèñê íåìèíóåìîãî
èëè ñëó÷àéíîãî êîíòàêòà ñ ðàáî÷èì îáúåêòîì èëè çåìëåé.

Â ýòèõ óñëîâèÿõ èñïîëüçóéòå ñëåäóþùåå îáîðóäîâàíèå â
ïåðå÷èñëåííîì ïîðÿäêå: 1) ïîëóàâòîìàòè÷åñêóþ ïîñòîÿííîãî
òîêà ïðîâîëî÷íóþ ñâàðêó, 2) ïîñòîÿííîãî òîêà ðó÷íóþ
(ýëåêòðîäíóþ) ñâàðêó, èëè 3) ñâàðêó ïåðåìåííîãî òîêà ñ
ïîíèæåííûì íàïðÿæåíèåì ðàçîìêíóòîé öåïè. Â
áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ, èñïîëüçóé ïîñòîÿííûé òîê,
ðåêîìåíäóåìûå ïðîâîëî÷íûå ñâàðî÷íûå àïïàðàòû
ïîñòîÿííîãî íàïðÿæåíèÿ. Ðàáîòàé ïîä íàáëþäåíèåì!

� Îòñîåäèíèòå âõîäíîå íàïðÿæåíèå èëè îñòàíîâèòå
äâèãàòåëü, ïðåæäå ÷åì óñòàíàâëèâàòü èëè îáñëóæèâàòü
ýòî îáîðóäîâàíèå. Îòêëþ÷èòå/Çàìàðêèðóéòå âõîäíîé
êàáåëü ñîãëàñíî OSHA 29 CFR 1910.147 (ñì. Ñòàíäàðòû
Áåçîïàñíîñòè).

� Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü è çàçåìëèòü óñòàíîâêó ñîãëàñíî
ðóêîâîäñòâó ïî å¸ ýêñïëóàòàöèè, ãîñóäàðñòâåííûì è
ìåñòíûì ñòàíäàðòàì.

� Âñåãäà êîíòðîëèðóé çàçåìëåíèå ïèòàþùåãî êàáåëÿ - ïðîâåðü
è áóäü óâåðåí, ÷òî ïðîâîä çàçåìëåíèÿ ïèòàþùåãî êàáåëÿ
íàäåæíî ñîåäèí¸í ñ òåðìèíàëîì çàçåìëåíèÿ â êîðîáêå
ðàçúåäèíèòåëÿ èëè øòåïñåëüíûé ðàçú¸ì ïîäñîåäèíåí ê
íàä¸æíîìó çàçåìëåíèþ (øòåïñåëüíîé) ðîçåòêå.

� Êîãäà äåëàåòå ñîåäèíåíèå ïèòàíèÿ, ñíà÷àëà ïðèñîåäèíèòå
ïðîâîä çàçåìëåíèÿ - äâàæäû ïðîâåðü ñîåäèíåíèÿ.

� Êàáåëè ñëåäóåò çàùèùàòü îò âîçäåéñòâèÿ âëàãè, ìàñëà,
ñìàçêè, à òàêæå îò ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà è èñêð.

� ×àñòî ïðîâåðÿéòå ïèòàþùèé êàáåëü ïðîâîä îò
ïîâðåæäåíèé èëè îãîëåíèÿ ïðîâîäà - çàìåíèòå ïðîâîä
íåìåäëåííî, åñëè îí ïîâðåæä¸í - îãîëåííûé ïðîâîä
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîðàæåíèÿ òîêîì.

� Îòêëþ÷èòü îáîðóäîâàíèå, åñëè îíî íå ðàáîòàåò.
� Íå èñïîëüçóéòå ñòàðûå, ïîâðåæä¸ííûå, íå ïðàâèëüíîãî

ðàçìåðà èëè ïëîõî ñîåäèíåííûå êàáåëè.
� Íå îáâåøèâàéòåñü êàáåëÿìè.
� Åñëè òðåáóåòñÿ çàçåìëèòü ðàáî÷èé îáúåêò, çàçåìëèòå åãî

îòäåëüíûì êàáåëåì.
� Íå äîòðàãèâàéòåñü äî ýëåêòðîäà, åñëè âû íàõîäèòåñü â

êîíòàêòå ñ ðàáî÷èì îáúåêòîì, çàçåìëåíèåì èëè ñ
ýëåêòðîäîì îò äðóãîé ìàøèíû.

� Èñïîëüçóéòå òîëüêî õîðîøî îáñëóæèâàåìîå
îáîðóäîâàíèå. Îòðåìîíòèðóéòå èëè çàìåíèòå
ïîâðåæäåííûå ÷àñòè. Îáñëóæèâàéòå ñîãëàñíî èíñòðóêöèè.

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê äåðæàòåëÿì ýëåêòðîäà, îäíîâðåìåííî
ïîäñîåäèíåííûì ê äâóì ñâàðî÷íûì àïïàðàòàì, ïîñêîëüêó
íà äåðæàòåëÿõ áóäåò ïðèñóòñòâîâàòü äâîéíîå íàïðÿæåíèå
ðàçîìêíóòîé öåïè.

� Ïðè ðàáîòå íà âûñîòå èñïîëüçîâàòü ðåìíè áåçîïàñíîñòè.
� Äåðæàòü âñå ïàíåëè è ÷åõëû íà ñâîèõ ìåñòàõ.
� Çàêðåïèòå ðàáî÷èé êàáåëü ê îáú¸êòó ðàáîòû èëè ê ðàáî÷åìó

ñòîëó, êàê ìîæíî áëèæå ê ñâàðêå, îáåñïå÷èâàÿ íàäåæíûé
ìåòàëëè÷åñêèé êîíòàêò.

� Èçîëèðîâàòü ðàáî÷èé çàæèì, êîãäà îí íå êîíòàêòèðóåò
ñ îáðàáàòûâàåìûì èçäåëèåì, äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
êîíòàêòà ñ êàêèì-ëèáî ìåòàëëè÷åñêèì îáúåêòîì.

� Íå ïîäñîåäèíÿòü áîëåå îäíîãî ýëåêòðîäà èëè ðàáî÷åãî
êàáåëÿ ê ëþáîìó ñâàðî÷íîìó âûõîäó àïïàðàòà.
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Íà àãðåãàòàõ ñ èñïîëüçîâàíèåì èíâåðòîðíûõ òåõíîëîãèé,
äàæå ïîñëå îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ, ñîõðàíÿåòñÿ âûñîêîå
íàïðÿæåíèå âî âíóòðåííåé ñåòè.
� Ïðåæäå ÷åì äîòðàãèâàòüñÿ äî ëþáûõ ÷àñòåé àïïàðàòà

îñòàíîâèòå äâèãàòåëü è ðàçðÿäèòå âõîäíûå êîíäåíñàòîðû
íà èíâåðòåðå ñîãëàñíî èíñòðóêöèè â ðàçäåëå
«Îáñëóæèâàíèå».

Ãîðÿ÷èå äåòàëè ìîãóò îáæå÷ü!

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê íàãðåòûì ÷àñòÿì
ãîëûìè ðóêàìè.

� Ïåðåä ðàáîòîé íà îáîðóäîâàíèè äàòü åìó
îñòûòü.

� Äëÿ ðàáîòû ñ íàãðåòûìè ÷àñòÿìè è ïðåäîòâðàùåíèÿ
îæîãîâ ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóìåíòîì è/èëè
íàäåâàéòå ïëîòíûå, òåðìîèçîëèðóþùèå ïåð÷àòêè è
îäåæäó.

ÐÀÇËÅÒÀÞÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈÖÛ ÌÅÒÀËËÀ
èëè ØËÀÊÀ ìîãóò ïîâðåäèòü ãëàçà.

� Ñâàðêà, î÷èñòêà çóáèëîì èëè
ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè è øëèôîâêà
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé èñêð è ëåòàþùåãî
ìåòàëëà. Ïðè îñòûâàíèè ìåñòà ñâàðêè
ìîæåò îáðàçîâûâàòüñÿ øëàê.

� Íàäåâàéòå óòâåðæä¸ííûå çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâûìè
ïëàñòèíàìè äàæå ïîä ñâàðî÷íûé øëåì.

Ñâàðêà ïðîèçâîäèò äûì è ãàçû. Äûøàòü äûìîì
è ãàçàìè ìîæåò áûòü îïàñíî äëÿ âàøåãî çäîðîâüÿ.

ÄÛÌ È ÃÀÇÛ ìîãóò áûòü îïàñíû.

� Äåðæèñü â ñòîðîíå îò ãàçîâ. Íå âäûõàé ãàçû.
� Åñëè íàõîäèòåñü âíóòðè ïîìåùåíèÿ, îáåñïå÷üòå

ïðîâåòðèâàíèå ó÷àñòêà è/èëè èñïîëüçóéòå âûòÿæíîå
óñòðîéñòâî äëÿ îòâîäà äûìà è ãàçîâ îò ñâàðî÷íîé äóãè.

� Åñëè âåíòèëÿöèÿ ïëîõàÿ, ïîëüçóéòåñü ðåñïèðàòîðîì
óñòàíîâëåííîãî îáðàçöà ñ ïîäà÷åé âîçäóõà.

� Ïðî÷òèòå è èçó÷èòå Ñïðàâî÷íûé ëèñòîê ïî áåçîïàñíîñòè
ìàòåðèàëîâ (MSDSs) è èíñòðóêöèè èçãîòîâèòåëÿ â
îòíîøåíèè ìåòàëëîâ, ðàñõîäíûõ ìàòåðèàëîâ, ïîêðûòèé, à
òàêæå ñðåäñòâ äëÿ î÷èñòêè è îáåçæèðèâàíèÿ.

� Ðàáîòàòü çàêðûòîì ïîìåùåíèè òîëüêî åñëè îíî õîðîøî
âåíòèëèðóåòñÿ èëè èñïîëüçóéòå ïðîòèâîãàç. Âñåãäà èìåéòå
ðÿäîì êâàëèôèöèðîâàííîãî íàïàðíèêà. Äûì è ãàçû ìîãóò
âûòåñíèòü âîçäóõ è óìåíüøèòü ñîäåðæàíèå êèñëîðîäà, ÷òî
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé óâå÷üÿ èëè ñìåðòè. Áóäüòå óâåðåíû,
÷òî âîçäóõ áåçîïàñåí äëÿ äûõàíèÿ.

� Íå âàðèòå áëèçêî ê ìåñòàì, ãäå ïðîèñõîäèò
îáåçæèðèâàíèå, ÷èñòêà èëè ðàñïûëåíèå. Âûñîêàÿ
òåìïåðàòóðà è èçëó÷åíèå ìîãóò ñôîðìèðîâàòü ñèëüíûå
òîêñè÷íûå è ðàçäðàæàþùèå ãàçû ïðè âñòóïëåíèè â
ðåàêöèþ ñ èñïàðåíèÿìè.

� Íå ïðîèçâîäèòå ñâàðêó ìåòàëëîâ ñ öèíêîâûì ëèáî
ñâèíöîâûì ïîêðûòèåì èëè ñòàëè, ïîêðûòîé êàäìèåì, äî
òåõ ïîð, ïîêà ïîêðûòèå íå áóäåò óäàëåíî íà ó÷àñòêå
ñâàðêè, à ïîìåùåíèå íå áóäåò õîðîøî ïðîâåòðèâàòüñÿ è íå
áóäåò - ïðè íåîáõîäèìîñòè - îáåñïå÷åí ðåñïèðàòîð ñ
ïîäà÷åé âîçäóõà. Ïîêðûòèÿ ëþáûõ ìåòàëëîâ ñîäåðæàò
ýëåìåíòû, êîòîðûå ïðè ñâàðêå ìîãóò îáðàçîâûâàòü
òîêñè÷íûé äûì.

ÍÀÊÎÏËÅÍÈÅ ÃÀÇÀ ìîæåò íàíåñòè óâå÷üå
èëè óáèòü.

� Îòêëþ÷èòå çàùèòó ñíàáæåíèÿ ãàçà, êîãäà
îí íå èñïîëüçóþòñÿ.

� Âñåãäà ïðîâåòðèâàéòå çàêðûòûå
ïîìåùåíèÿ èëè ïðèìåíÿéòå ðåñïèðàòîðû
ñ ïîñòóïëåíèåì âîçäóõà.

Äóãîâûå ëó÷è îò ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà âûðàáàòûâàþò
èíòåíñèâíûå âèäèìûå è íåâèäèìûå
(óëüòðàôèîëåòîâûå è èíôðàêðàñíûå) ëó÷è,

êîòîðûå ìîãóò îáæå÷ü ãëàçà è êîæó. Èñêðû ëåòÿò îò ñâàðêè.

ËÓ×È, ÈÇËÓ×ÀÅÌÛÅ ÄÓÃÎÉ, ìîãóò îáæå÷ü
ãëàçà è êîæó.

� Äëÿ çàùèòû ëèöà è ãëàç îò ëó÷åé äóãè è èñêð ïðè ñâàðêå
èëè ïðè íàáëþäåíèè èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûé øëåì
óñòàíîâëåííîãî îáðàçöà, îáîðóäîâàííûé
ñîîòâåòñòâóþùèìè ñâåòîôèëüòðàìè (ñì. ñòàíäàðò
Àìåðèêàíñêîãî íàöèîíàëüíîãî èíñòèòóòà ñòàíäàðòîâ ANSI
Z49.1 è Z87.1, óêàçàííûå â ïðàâèëàõ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè).

� Íàäåòü çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâûìè çàùèòíûìè
ïëàñòèíêàìè èëè çàùèòíóþ ìàñêó.

� Èñïîëüçóéòå çàùèòíûå ýêðàíû èëè ïåðåãîðîäêè äëÿ
çàùèòû äðóãèõ îò âñïûøåê, ÿðêîãî ñâåòà è èñêð;
ïðåäóïðåæäàéòå äðóãèõ, ÷òîáû íå ñìîòðåëè íà äóãó.

� Íîñèòü çàùèòíóþ îäåæäó, ñäåëàííóþ èç ïðî÷íîãî,
îãíåóïîðíîãî ìàòåðèàëà (êîæà, ïëîòíûé õëîïîê èëè øåðñòü) è
çàùèòíóþ îáóâü.

Ñâàðêà íà çàêðûòûõ êîíòåéíåðàõ, êàê íàïðèìåð
ðåçåðâóàðû, áàðàáàíû, èëè òðóáû, ìîæåò ïðèâåñòè
ê èõ âçðûâó. Èñêðû îò ñâàðî÷íîé äóãè ìîãóò ëåòåòü

â ñòîðîíû. Ëåòÿùèå èñêðû, íàãðåòûé îáðàáàòûâàåìûé îáúåêò,
è ãîðÿ÷åå îáîðóäîâàíèå ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà è îæîãîâ.
Ñëó÷àéíûé êîíòàêò ýëåêòðîäà ñ ìåòàëëè÷åñêèì îáúåêòîì ìîæåò
áûòü ïðè÷èíîé èñêð, âçðûâà, ïåðåãðåâà, èëè ïîæàðà. Ïðîâåðü è áóäü
óâåðåí, ÷òî ó÷àñòîê áåçîïàñåí, ïðåæäå ÷åì ïðîâîäèòü
ñâàðî÷íûå ðàáîòû.

ÑÂÀÐÊÀ ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà
èëè âçðûâà.

� Óáåðè âñå ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû íà 10,7 M
îò ñâàðî÷íîé äóãè. Åñëè ýòî íå âîçìîæíî, óêðîé èõ
îãíåóïîðíûì ÷åõëîì.

� Íå ïðîâîäè ñâàðî÷íûå ðàáîòû, â ìåñòàõ, ãäå ëåòÿùèå
èñêðû ìîãóò çàæå÷ü ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû.

� Ïðèíÿòü ìåðû äëÿ çàùèòû ñåáÿ è îêðóæàþùèõ îò ëåòÿùèõ
èñêð è áðûçã ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà.

� Áóäü áäèòåëüíûì, òàê êàê ñâàðî÷íûå èñêðû è ãîðÿ÷èå
ìàòåðèàëû îò ñâàðêè, ìîãóò ëåãêî ïðîéòè ÷åðåç ìàëåíüêèå
òðåùèíû è îòâåðñòèÿ â ïðèìûêàþùèå ó÷àñòêè.

� Îñòåðåãàòüñÿ îãíÿ è èìåòü ïîáëèçîñòè îãíåòóøèòåëü.
� Ñâàðêà íà ïîòîëêå, ïîëó, ïåðåìû÷êå èëè ïåðåãîðîäêå,

ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà â íåâèäèìûõ ìåñòàõ.
� Íå ïðîâîäè ñâàðêó â çàêðûòûõ êîíòåéíåðàõ, êàê

ðåçåðâóàðû, áàðàáàíû èëè òðóáû, äî òåõ ïîð, ïîêà îíè íå
áóäóò äîëæíûì îáðàçîì ïîäãîòîâëåíû ñîãëàñíî AWS F4.1
(ñìîòðè Ñòàíäàðòû Áåçîïàñíîñòè).

� Íå ïðîèçâîäèòü ðåçêó â àòìîñôåðå, êîòîðàÿ ìîæåò
ñîäåðæàòü ãîðþ÷óþ ïûëü, ãàç èëè ïàðû æèäêîñòåé (òàêèõ
êàê áåíçèí).

� Ïîäñîåäèíèòå ðàáî÷èé êàáåëü ê ñâàðèâàåìîé äåòàëè êàê
ìîæíî áëèæå ê ìåñòó ñâàðêè, ÷òîáû ìàêñèìàëüíî ñîêðàòèòü
ïðîõîäèìîå ñâàðî÷íûì òîêîì ðàññòîÿíèå - âîçìîæíî,
íåèçâåñòíûì ìàðøðóòîì - è ïðåäîòâðàòèòü âîçìîæíîñòü
ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, âîçíèêíîâåíèå èñêð è
ïîæàðà.

� Íå ïðîâîäè ñâàðêó íà çàìåðçøèõ òðóáàõ.
� Ñíèìè ñâàðî÷íûé ýëåêòðîä ñ äåðæàòåëÿ èëè îòðåæü

ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó ïîä êîíòàêòíûé íàêîíå÷íèê â
íåðàáî÷åì ñîñòîÿíèè.

� Ñïåöîäåæäà, òàêàÿ êàê êîæàíûå ïåð÷àòêè, òîëñòàÿ
ðóáàøêà, áðþêè áåç ìàíæåò, áîòèíêè è øàïêà íå äîëæíà
áûòü ïðîìàñëåííîé.

� Óáåðèòå ëþáûå âîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû, òàêèå êàê:
áóòàíîâûå çàæèãàëêè èëè ñïè÷êè, ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü
ëþáóþ ñâàðêó.

� Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ðàáîòû îñìîòðåòü ðàáî÷åå ìåñòî è
óáåäèòüñÿ â îòñóòñòâèè íà í¸ì èñêð, òëåþùèõ óãëåé è
ïëàìåíè.

� Èñïîëüçîâàòü ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè èëè
àâòîìàòè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè òîëüêî çàäàííûõ
íîìèíàëîâ. Íå èñïîëüçîâàòü ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè èëè
àâòîìàòè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè, ðàññ÷èòàííûå íà
çàâûøåííûå çíà÷åíèÿ òîêà, è íå øóíòèðîâàòü èõ.

� Ïðèäåðæèâàòüñÿ òðåáîâàíèé OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) è
NFPA 51B äëÿ ðàáîò ñâÿçàííûõ ñ ïðèìåíåíèåì íàãðåâà è
ïëàìåíè. Ðàáîòàòü ñ ïîìîùíèêîì è èìåòü âáëèçè
îãíåòóøèòåëü.
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ØÓÌ ìîæåò ïîâðåäèòü ñëóõ.

Øóì îò íåêîòîðûõ ïðîöåññîâ èëè îáîðóäîâàíèÿ
ìîæåò ïîâðåäèòü ñëóõ.

� Åñëè óðîâåíü øóìà î÷åíü âûñîêèé.
Îäåâàéòå íàóøíèêè.

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ПОЛЯ (ЭМП) могут
оказывать воздействие на имплантированные
медицинские приборы.

� Ëèöàì ñ ýëåêòðîííûìè ñòèìóëÿòîðàìè
ñåðäöà è äðóãèìè èìïëàíòèðîâàííûìè
ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè ñëåäóåò
äåðæàòüñÿ âäàëè.

� Ëèöàì ñ èìïëàíòèðîâàííûìè ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè
ïåðåä ïðèáëèæåíèåì ê óñòàíîâêàì äóãîâîé ñâàðêè,
òî÷å÷íîé ñâàðêè, ñòðîæêè, ïëàçìåííî‐äóãîâîé ðåçêè èëè
èíäóêöèîííîãî íàãðåâà ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó è
èçãîòîâèòåëþ ïðèáîðîâ.

Ãàçîâûå öèëèíäðû ñîäåðæàò ãàç ïîä âûñîêèì
äàâëåíèåì. Ïîâðåæä¸ííûé öèëèíäð, ìîæåò
âçîðâàòüñÿ. Òàê êàê ãàçîâûå öèëèíäðû
íåîáõîäèìû äëÿ ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà,
îáðàùàéòåñü ñ íèìè îñòîðîæíî.

ÖÈËÈÍÄÐÛ ìîãóò âçîðâàòüñÿ, åñëè îíè
ïîâðåæäåíû.

� Çàùèùàéòå áàëëîíû ñî ñæàòûì ãàçîì îò ÷ðåçìåðíîé
æàðû, ìåõàíè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ, ïîâðåæäåíèé, øëàêà,
îòêðûòîãî ïëàìåíè, èñêð è äóã.

� Óñòàíîâèòü öèëèíäðû â âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå è
ïðèêðåïèòü èõ ê ñòàöèîíàðíîé ñòîéêå èëè ê ðàìå äëÿ
öèëèíäðîâ äëÿ òîãî, ÷òîáû îíè íå ïàäàëè èëè íå
îïðîêèäûâàëèñü.

� Äåðæèòå öèëèíäðû âäàëåêå îò ñâàðî÷íûõ ðàáîò è äðóãèõ
ýëåêòðè÷åñêèõ öåïåé.

� Íèêîãäà íå âåøàéòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó ïîâåðõ ãàçîâîãî
öèëèíäðà.

� Íå äîïóñêàéòå, ÷òîáû ñâàðî÷íûé ýëåêòðîä äîòðàãèâàëñÿ
äî öèëèíäðà.

� Íå âàðèòå íà öèëèíäðå ïîä äàâëåíèåì - ìîæåò ïðîèçîéòè
âçðûâ.

� Èñïîëüçóé òîëüêî öèëèíäðû ñ çàùèòîé, ðåãóëÿòîðû,
øëàíãè è ñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè, ðàçðàáîòàííûå
ñïåöèàëüíî äëÿ ñïåöèôè÷åñêîãî èñïîëüçîâàíèÿ; ñîäåðæè
èõ è èõ çàï÷àñòè â õîðîøåì ñîñòîÿíèè.

� Îòâåðíèñü, êîãäà îòêðûâàåøü êëàïàí öèëèíäðà.
� Äåðæè çàùèòíûé êîëïà÷îê íà êëàïàíå öèëèíäðà çà

èñêëþ÷åíèåì, êîãäà öèëèíäð èñïîëüçóåòñÿ èëè
ïîäñîåäèíåí.

� Ïðè ïîäíÿòèè è ïåðåìåùåíèè áàëëîíîâ ïðèäåðæèâàéòåñü
óñòàíîâëåííîãî ïîðÿäêà, ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì
îáîðóäîâàíèåì è îáåñïå÷üòå íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî
ëþäåé.

� Ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì íà ãàçîâûå áàëëîíû
âûñîêîãî äàâëåíèÿ è ñîïóòñòâóþùåå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå
ïðàâèëàì CGA, èçäàíèå P-1, èçëîæåííûì â Íîðìàõ
áåçîïàñíîñòè.

1-3. Îïàñíîñòü îò äâèãàòåëÿ

Âûáðîñ êèñëîòû èç ÀÊÊÓÌÓËßÒÎÐÀ ìîæåò
ïðèâåñòè ê ïîëó÷åíèþ òðàâìû.

� Âñåãäà íàäåâàéòå çàùèòíóþ ìàñêó,
ðåçèíîâûå ïåð÷àòêè è çàùèòíóþ îäåæäó,
êîãäà ðàáîòàåøü ñ áàòàðååé.

� Ïåðåä òåì êàê ïîäêëþ÷àòü èëè îòêëþ÷àòü
ñîåäèíèòåëüíûå ïðîâîäà áàòàðåè èëè çàðÿäíûé êàáåëü
(ïðè åãî íàëè÷èè), à òàêæå ïåðåä âûïîëíåíèåì ðàáîò 
ïî òåõîáñëóæèâàíèþ, íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Íå äîïóñêàéòå, ÷òîáû ðàáî÷èé èíñòðóìåíò áûë ïðè÷èíîé
èñêð, êîãäà ðàáîòàåòå ñ áàòàðååé.

� Íå èñïîëüçóéòå ñâàðî÷íûé àïïàðàò äëÿ çàðÿäêè áàòàðåé
èëè çàïóñêà äâèãàòåëåé äðóãèõ óñòðîéñòâ, çà èñêëþ÷åíèåì
òåõ ñëó÷àåâ, êîãäà îí èìååò ôóíêöèþ çàðÿäêè áàòàðåé,
ïðåäíàçíà÷åííóþ äëÿ ýòèõ öåëåé.

� Ñîáëþäàéòå ïðàâèëüíóþ ïîëÿðíîñòü (+ è -) íà áàòàðåÿõ.
� Îòñîåäèíÿéòå îòðèöàòåëüíûé (-) êàáåëü ïåðâûì

è ïîäñîåäèíÿéòå åãî ïîñëåäíèì.
� Íå äîïóñêàéòå, ÷òîáû ðÿäîì ñ áàòàðåÿìè íàõîäèëèñü

èñòî÷íèêè èñêð, îòêðûòîãî ïëàìåíè, çàææ¸ííûå ñèãàðåòû
è äðóãèå ïîæàðîîïàñíûå âåùåñòâà è ìàòåðèàëû. 
Â ïðîöåññå ðàáîòû è çàðÿäêè áàòàðåé ïðîèñõîäèò
âûäåëåíèå âçðûâîîïàñíûõ ãàçîâ.

� Ïðè ðàáîòå ñ áàòàðååé èëè âáëèçè íå¸ ñîáëþäàéòå
èíñòðóêöèè ïðîèçâîäèòåëÿ áàòàðåé.

ÇÀÐßÄÍÛÉ ÒÎÊ ÁÀÒÀÐÅÈ ìîæåò ñòàòü
ïðè÷èíîé òðàâìû. (Íå âñå ìîäåëè èìåþò ôóíêöèþ
çàðÿäêè áàòàðåé.)
� Çàðÿäêà áàòàðåé äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî

êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì.
� Çàðÿæàòü ìîæíî òîëüêî ñâèíöîâî-êèñëîòíûå áàòàðåè. 

Íå èñïîëüçóéòå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî äëÿ ïèòàíèÿ ñèñòåì ñî
ñâåðõíèçêèì íàïðÿæåíèåì èëè äëÿ çàðÿäêè ñóõèõ áàòàðåé.

� Çàïðåùåíî çàðÿæàòü çàìîðîæåííóþ áàòàðåþ.
� Íå ïîëüçóéòåñü ïîâðåæä¸ííûìè çàðÿäíûìè êàáåëÿìè.
� Íå çàðÿæàéòå áàòàðåþ ñ êà÷àþùèìèñÿ òåðìèíàëàìè ïëîõî

çàòÿíóòûìè êëåììàìè ëèáî èìåþùóþ ïðèçíàêè
ïîâðåæäåíèÿ, íàïðèìåð, òðåùèíû êîðïóñà èëè êðûøêè.

� Ïåðåä çàðÿäêîé áàòàðåè óñòàíîâèòå ïðàâèëüíîå
íàïðÿæåíèå çàðÿäíîãî óñòðîéñòâà. Îíî äîëæíî
ñîîòâåòñòâîâàòü íàïðÿæåíèþ áàòàðåè.

� Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì áàòàðåè óñòàíîâèòå ýëåìåíòû
óïðàâëåíèÿ çàðÿäêîé â ïîëîæåíèå «Âûêë». Íå äîïóñêàéòå
ñîïðèêîñíîâåíèÿ çàðÿäíûõ êëåììì áàòàðåè íå äîëæíû
ñîïðèêàñàòüñÿ äðóã ñ äðóãîì.

� Äåðæèòå çàðÿäíûå ïðîâîäà äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ âäàëè
îò êàïîòà, äâåðåé èëè ïîäâèæíûõ ÷àñòåé.

ÒÎÏËÈÂÎ ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà 
èëè âçðûâà.

� Ïðåæäå ÷åì ïðîâåðèòü èëè äîáàâèòü
òîïëèâî, îñòàíîâèòå äâèãàòåëü è äàéòå
åìó îñòûòü.

� Íå äîáàâëÿòü òîïëèâî, êîãäà êóðèòå èëè óñòàíîâêà
íàõîäèòñÿ áëèçêî ê ëþáûì èñêðàì èëè ê îòêðûòîìó
ïëàìåíè.

� Íå ïåðåïîëíÿéòå áàê - îñòàâü ìåñòî äëÿ ðàñøèðåíèÿ
òîïëèâà.

� Íå ðàçëèâàé òîïëèâî. Åñëè òîïëèâî ðàçëèòî, óáåðè,
ïðåæäå ÷åì çàâîäèòü äâèãàòåëü.

� Âûáðîñè âåòîøü â îãíåçàùèòíûé êîíòåéíåð.
� Ïðè çàïðàâêå äåðæè íàêîíå÷íèê âíóòðè áàêà.

ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò ñòàòü
ïðè÷èíîé òðàâìû.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò âðàùàþùèõñÿ
÷àñòåé, òàêèõ êàê âåíòèëÿòîðû, ðåìíè è
ðîòîðû.

� Äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè è îãðàæäåíèÿ äîëæíû áûòü
çàêðûòû è íàäåæíî çàêðåïëåíû.

� Ïåðåä óñòàíîâêîé èëè ïîäêëþ÷åíèåì îáîðóäîâàíèÿ
ñëåäóåò îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Åñëè äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
è óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòåé âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü
ñíÿòü äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ, ýòî äîëæåí
äåëàòü òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë.

� Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ñëó÷àéíîãî ñòàðòà âî âðåìÿ
îáñëóæèâàíèÿ ñëåäóåò îòñîåäèíèòü îò áàòàðåè
îòðèöàòåëüíûé (-) àêêóìóëÿòîðíûé ïðîâîä.

� Äåðæèòå íà áåçîïàñíîì ðàññòîÿíèè îò äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé
ðóêè, âîëîñû, ñâîáîäíóþ îäåæäó è èíñòðóìåíòû.

� Ïî îêîí÷àíèè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ïåðåä
çàïóñêîì äâèãàòåëÿ óñòàíîâèòå íà ìåñòî äâåðöû, ïàíåëè,
êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ãåíåðàòîðå ñëåäóåò ñíÿòü
ñâå÷è çàæèãàíèÿ èëè èíæåêòîðû, ÷òîáû ïðåäîõðàíèòü
äâèãàòåëü îò îáðàòíîãî óäàðà èëè ñòàðòà.

� Çàáëîêèðóéòå ìàõîâîå êîëåñî, ÷òîáû îíî íå ïîâåðíóëîñü
ïðè ïðîâåäåíèè ðàáîò íà êîìïîíåíòàõ ãåíåðàòîðà.
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ÈÑÊÐÛ èç ÂÛÕËÎÏÍÎÉ ÒÐÓÁÛ ìîãóò áûòü
ïðè÷èíîé ïîæàðà.

� Íå äîïóñêàéòå, ÷òîáû èñêðû èç
âûõëîïíîé òðóáû äâèãàòåëÿ áûëè
ïðè÷èíîé ïîæàðà.

� Èñïîëüçóéòå óòâåðæä¸ííûé
èñêðîãàñèòåëü äâèãàòåëÿ â òðåáóåìûõ
ìåñòàõ - ñì. ñîîòâåòñòâóþùèå
ñòàíäàðòû.

Ãîðÿ÷èå äåòàëè ìîãóò îáæå÷ü!

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê íàãðåòûì ÷àñòÿì
ãîëûìè ðóêàìè.

� Ïåðåä ðàáîòîé íà îáîðóäîâàíèè äàòü åìó
îñòûòü.

� Äëÿ ðàáîòû ñ íàãðåòûìè ÷àñòÿìè è ïðåäîòâðàùåíèÿ
îæîãîâ ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóìåíòîì è/èëè
íàäåâàéòå ïëîòíûå, òåðìîèçîëèðóþùèå ïåð÷àòêè è
îäåæäó.

ÏÀÐ È ÃÎÐß×Àß ÎÕËÀÆÄÀÞÙÀßÑß 
ÆÈÄÊÎÑÒÜ ìîãóò îáæå÷ü.

� Âî èçáåæàíèå îæîãà ïðîâåðÿéòå óðîâåíü
îõëàäèòåëÿ, êîãäà äâèãàòåëü õîëîäíûé.

� Âìåñòî ðàäèàòîðà, âñåãäà ïðîâåðÿé
óðîâåíü îõëàäèòåëÿ â ðàñøèðèòåëüíîì
áà÷êå, åñëè òàêîé èìååòñÿ íà óñòàíîâêå
(åñëè òîëüêî â ðàçäåëå òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå èëè â èíñòðóêöèè
äâèãàòåëÿ íå óêàçàíî îáðàòíîå).

� Åñëè äâèãàòåëü ò¸ïëûé è íóæíà ïðîâåðêà, è íåò
ðàñøèðèòåëüíîãî áà÷êà, ñëåäóéòå ñëåäóþùèì äâóì
ïðåäïèñàíèÿì.

� Íàäåíüòå çàùèòíûå î÷êè è ïåð÷àòêè, è ïîëîæèòå òðÿïêó
íà êðûøêó ðàäèàòîðà.

� Ïîâåðíèòå êðûøêó, âûïóñòèòå ìåäëåííî äàâëåíèå,
ïðåæäå ÷åì ïîëíîñòüþ ñíÿòü êðûøêó.

Ýêñïëóàòàöèÿ ãåíåðàòîðà âíóòðè 
ïîìåùåíèÿ ÌÎÆÅÒ ÏÐÈÂÅÑÒÈ Ê ÑÌÅÐÒÈ 
Â ÒÅ×ÅÍÈÅ Ñ×ÈÒÀÍÍÛÕ ÌÈÍÓÒ.

� Âûõëîï ãåíåðàòîðà ñîäåðæèò îêñèä
óãëåðîäà. Ýòî ÿä áåç öâåòà è çàïàõà.

� ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß ýêñïëóàòèðîâàòü âíóòðè
çäàíèÿ èëè ãàðàæà ÄÀÆÅ ïðè îòêðûòûõ
îêíàõ è äâåðÿõ.

� Ýêñïëóàòèðîâàòü òîëüêî ÍÀ ÎÒÊÐÛÒÎÌ ÂÎÇÄÓÕÅ
âäàëè îò îêîí, äâåðåé è âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé.

ÊÈÑËÎÒÀ ÁÀÒÀÐÅÈ ìîæåò ÎÁÆÅ×Ü ÊÎÆÓ
è ÃËÀÇÀ.

� Íå ïåðåâîðà÷èâàé áàòàðåþ.
� Çàìåíè ïîâðåæä¸ííóþ áàòàðåþ.
� Íåìåäëåííî ïðîìîé âîäîé ãëàçà è êîæó.

ÂÛÑÎÊÀß ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ ÄÂÈÃÀÒÅËß 
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà.

� Íå ðàñïîëàãàéòå óñòàíîâêó áëèçêî ê
ãîðþ÷èì è ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèìñÿ
âåùåñòâàì.

� Äåðæèòå âûõëîïíûå ãàçû è âûõëîïíûå
òðóáû âäàëè îò ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ
âåùåñòâ.

1-4. Ôàêòîðû ðèñêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ñæàòîãî âîçäóõà

ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ãèáåëè.

� Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà èëè ýêñïëóàòàöèÿ äàííîãî
àãðåãàòà ìîæåò ïðèâåñòè ê âûõîäó îáîðóäîâàíèÿ èç ñòðîÿ
è íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ. Óñòàíîâêà, ýêñïëóàòàöèÿ
è òåõîáñëóæèâàíèå äàííîãî àãðåãàòà äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûìè íàëàä÷èêàìè
ãèäðîîáîðóäîâàíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî
ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè
è íàöèîíàëüíûìè, ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàìè.

� Íå ïðåâûøàéòå íîìèíàëüíóþ ìîùíîñòü èëè
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ãèäðîíàñîñà èëè ëþáîãî
îáîðóäîâàíèÿ ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû. Ãèäðàâëè÷åñêàÿ
ñèñòåìà äîëæíà áûòü ñïðîåêòèðîâàíà òàê, ÷òîáû âûõîä èç
ñòðîÿ êàêîãî-ëèáî ãèäðîàãðåãàòà íå ïðåäñòàâëÿë
îïàñíîñòè äëÿ ëþäåé èëè èìóùåñòâà.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü / çàìàðêèðîâàòü
îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû
ïî èñêëþ÷åíèþ ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Íå âûïîëíÿéòå ðàáîòû íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå ïðè
ðàáîòàþùåì îáîðóäîâàíèè. Ýòî ìîãóò äåëàòü òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûå íàëàä÷èêè ãèäðîîáîðóäîâàíèÿ,
äåéñòâóþùèå â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ.

� Íåëüçÿ ìîäèôèöèðîâàòü èëè ïåðåäåëûâàòü ãèäðîíàñîñ
èëè ïîñòàâëÿåìîå ïðîèçâîäèòåëåì îáîðóäîâàíèå.
Çàïðåùàåòñÿ ñíèìàòü, îòêëþ÷àòü èëè áëîêèðîâàòü ëþáûå
çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ è óñòðîéñòâà ãèäðàâëè÷åñêîé
ñèñòåìû.

� Èñïîëüçóéòå òîëüêî îäîáðåííûå ïðîèçâîäèòåëåì
êîìïîíåíòû / ïðèñïîñîáëåíèÿ.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò ïîòåíöèàëüíûõ çîí
çàùåìëåíèÿ èëè ðàçäàâëèâàíèÿ, âîçíèêàþùèõ ïðè ðàáîòå
îáîðóäîâàíèÿ, ïîäêëþ÷åííîãî ê ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå.

� Íå ðàáîòàéòå ïîä èëè âáëèçè ëþáîãî îáîðóäîâàíèÿ,
êîòîðîå ïîääåðæèâàåòñÿ òîëüêî çà ñ÷åò ãèäðàâëè÷åñêîãî
äàâëåíèÿ. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó äëÿ
îáîðóäîâàíèÿ ïðè ïîìîùè ìåõàíè÷åñêèõ ñðåäñòâ.

ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÀß ÆÈÄÊÎÑÒÜ ìîæåò
ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ãèáåëè.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà
ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå ñëåäóåò
îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü /
çàìàðêèðîâàòü îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü
äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû ïî èñêëþ÷åíèþ
ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Ïåðåä îòêëþ÷åíèåì èëè ïîäêëþ÷åíèåì
ãèäðàâëè÷åñêèõ ëèíèé ñëåäóåò ñáðîñèòü
äàâëåíèå.

� Ïðåæäå ÷åì ïðèâîäèòü â äåéñòâèå
îáîðóäîâàíèå, ïðîâåðüòå ýëåìåíòû
ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû, à òàêæå âñå
ñîåäèíåíèÿ è øëàíãè íà íàëè÷èå
ïîâðåæäåíèé, òå÷åé è èçíîñà.

� Âî âðåìÿ ðàáîòû íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå ñëåäóåò
íàäåâàòü ñëåäóþùèå ñðåäñòâà èíäèâèäóàëüíîé çàùèòû:
çàùèòíûå î÷êè, êîæàíûå ïåð÷àòêè, ïëîòíóþ ðóáàøêó
è áðþêè, áîòèíêè è çàùèòíûé ãîëîâíîé óáîð.

� Ïîèñê òå÷åé äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ ñ èñïîëüçîâàíèåì
áóìàãè èëè êàðòîíà - íè â êîåì ñëó÷àå íå äåëàéòå ýòîãî
ãîëûìè ðóêàìè. Íå èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå ïðè
îáíàðóæåíèè òå÷åé.

� ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÀß ÆÈÄÊÎÑÒÜ ÎÃÍÅÎÏÀÑÍÀ - íå
äîïóñêàåòñÿ ïðîâåäåíèå ðàáîò íà ãèäðîñèñòåìå âáëèçè
èñêð èëè ïëàìåíè; íåëüçÿ êóðèòü âáëèçè ãèäðàâëè÷åñêîé
æèäêîñòè.

� Ïî îêîí÷àíèè ïðîâåäåíèÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
è ïåðåä âêëþ÷åíèåì îáîðóäîâàíèÿ óñòàíîâèòå íà ìåñòî
äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ.

� ËÞÁÀß æèäêîñòü, ïîïàâøàÿ ïîä êîæó, äîëæíà áûòü
óäàëåíà õèðóðãè÷åñêèì ïóòåì â òå÷åíèå áëèæàéøèõ ÷àñîâ;
â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ìîæåò ðàçâèòüñÿ ãàíãðåíà. Ïðîâîäèòü
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îïåðàöèþ äîëæåí âðà÷, èìåþùèé îïûò ðàáîòû ñ
ïîäîáíûìè òðàâìàìè.

ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé
òðàâìû.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò âðàùàþùèõñÿ
÷àñòåé, òàêèõ êàê âåíòèëÿòîðû, ðåìíè
è ðîòîðû.

� Äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè è îãðàæäåíèÿ äîëæíû áûòü
çàêðûòû è íàäåæíî çàêðåïëåíû.

� Äåðæèòå íà áåçîïàñíîì ðàññòîÿíèè îò äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé
ðóêè, âîëîñû, ñâîáîäíóþ îäåæäó è èíñòðóìåíòû.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü / çàìàðêèðîâàòü
îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû
ïî èñêëþ÷åíèþ ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Åñëè äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåõîáñëóæèâàíèÿ è óñòðàíåíèÿ
íåèñïðàâíîñòåé âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü ñíÿòü
îãðàæäåíèÿ èëè êîæóõè, ýòî äîëæåí äåëàòü òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë.

� Ïî îêîí÷àíèè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ïåðåä
çàïóñêîì äâèãàòåëÿ óñòàíîâèòå íà ìåñòî äâåðöû, ïàíåëè,
êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ.

Ãîðÿ÷èå äåòàëè ìîãóò îáæå÷ü!

� Íå ïðèêàñàéòåñü ãîëûìè ðóêàìè ê
ãîðÿ÷èì äåòàëÿì è íå äîïóñêàéòå
ïîïàäàíèÿ ãîðÿ÷åé æèäêîñòè íà êîæó.

� Ïåðåä âûïîëíåíèåì ðàáîò íà îáîðóäîâàíèè äàéòå åìó
îñòûòü.

� Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ îæîãîâ ïðè ðàáîòå ñ ãîðÿ÷èìè
äåòàëÿìè ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèìè èíñòðóìåíòàìè
è / èëè íàäåâàéòå òåðìîèçîëèðóþùèå ñâàðî÷íûå ïåð÷àòêè
è îäåæäó.

ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ.

� Ïåðåä óñòàíîâêîé, ýêñïëóàòàöèåé èëè
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì àïïàðàòà,
âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå
óêàçàíèÿì â íàêëåííûõ ýòèêåòêàõ íà
îáîðóäîâàíèè è òðåáîâàíèÿì â
Ðóêîâîäñòâå ïî Ýêñïëóàòàöèè.
Ïðî÷èòàéòå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè, íàïå÷àòàííûå â íà÷àëå
Ðóêîâîäñòâà è íà÷àëå êàæäîãî ðàçäåëà.

� Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå
÷àñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ.

� Ðåìîíò è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå
ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè è íàöèîíàëüíûìè,
ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàìè.

1-5. Ôàêòîðû ðèñêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ñæàòîãî âîçäóõà

ÏÍÅÂÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ìîæåò
ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ãèáåëè.

Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà èëè ýêñïëóàòàöèÿ
àãðåãàòà ìîæåò ïðèâåñòè ê âûõîäó
îáîðóäîâàíèÿ èç ñòðîÿ è íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ.
Óñòàíîâêà, ýêñïëóàòàöèÿ è òåõîáñëóæèâàíèå
àãðåãàòà äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûìè íàëàä÷èêàìè
ïíåâìàòè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ â
ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî ýêñïëóàòàöèè,
à òàêæå ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè è
íàöèîíàëüíûìè, ãîñóäàðñòâåííûìè è
ìåñòíûìè íîðìàìè.

� Íå ïðåâûøàéòå íîìèíàëüíóþ ìîùíîñòü èëè
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êîìïðåññîðà èëè ëþáîãî
îáîðóäîâàíèÿ ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìû. Ïíåâìàòè÷åñêàÿ
ñèñòåìà äîëæíà áûòü ñïðîåêòèðîâàíà òàê, ÷òîáû âûõîä èç
ñòðîÿ êàêîãî-ëèáî êîìïîíåíòà íå ïðåäñòàâëÿë îïàñíîñòè
äëÿ ëþäåé èëè èìóùåñòâà.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü / çàìàðêèðîâàòü
îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû
ïî èñêëþ÷åíèþ ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Íå ïðîâîäèòå ðàáîòû íà ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå ïðè
ðàáîòàþùåì îáîðóäîâàíèè. Ýòî ìîãóò äåëàòü òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûå íàëàä÷èêè ïíåâìàòè÷åñêîãî
îáîðóäîâàíèÿ, äåéñòâóþùèå â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ.

� Íåëüçÿ ìîäèôèöèðîâàòü èëè ïåðåäåëûâàòü êîìïðåññîð èëè
ïîñòàâëÿåìîå ïðîèçâîäèòåëåì îáîðóäîâàíèå. Çàïðåùàåòñÿ
ñíèìàòü, îòêëþ÷àòü èëè áëîêèðîâàòü ëþáûå çàùèòíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ è óñòðîéñòâà ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìû.

� Èñïîëüçóéòå òîëüêî îäîáðåííûå ïðîèçâîäèòåëåì
êîìïîíåíòû è ïðèñïîñîáëåíèÿ.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò ïîòåíöèàëüíûõ çîí
çàùåìëåíèÿ èëè ðàçäàâëèâàíèÿ, âîçíèêàþùèõ ïðè ðàáîòå
îáîðóäîâàíèÿ, ïîäêëþ÷åííîãî ê ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå.

� Íå ðàáîòàéòå ïîä îáîðóäîâàíèåì èëè âáëèçè íåãî, åñëè
îíî ïîääåðæèâàåòñÿ òîëüêî çà ñ÷åò äàâëåíèÿ ñæàòîãî

âîçäóõà. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó äëÿ
îáîðóäîâàíèÿ ïðè ïîìîùè ìåõàíè÷åñêèõ ñðåäñòâ.

ÃÎÐß×ÈÉ ÌÅÒÀËË îò âîçäóøíî- äóãîâîé
ðåçêè è ñòðîæêè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé
ïîæàðà èëè âçðûâà.

� Íå ïðîèçâîäèòå ðåçêó èëè ñòðîæêó âáëèçè
ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ âåùåñòâ.

� Áåðåãèòåñü ïîæàðà; õðàíèòå âáëèçè îãíåòóøèòåëü.

ÑÆÀÒÛÉ ÂÎÇÄÓÕ ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé
òðàâìû èëè ãèáåëè.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà
ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå ñëåäóåò
îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü /
çàìàðêèðîâàòü îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü
äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû ïî èñêëþ÷åíèþ
ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Ïåðåä îòêëþ÷åíèåì èëè ïîäêëþ÷åíèåì
ïíåâìîëèíèé ñëåäóåò ñáðîñèòü äàâëåíèå.

� Ïðåæäå ÷åì ïðèâîäèòü â äåéñòâèå îáîðóäîâàíèå,
ïðîâåðüòå ýëåìåíòû ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìû, à òàêæå
âñå ñîåäèíåíèÿ è øëàíãè íà íàëè÷èå ïîâðåæäåíèé, òå÷åé
è èçíîñà.

� Íå íàïðàâëÿéòå âîçäóøíóþ ñòðóþ íà ñåáÿ è îêðóæàþùèõ.

� Âî âðåìÿ ðàáîòû íà ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå ñëåäóåò
íàäåâàòü ñëåäóþùèå ñðåäñòâà èíäèâèäóàëüíîé çàùèòû:
çàùèòíûå î÷êè, ñðåäñòâà çàùèòû îðãàíîâ ñëóõà, êîæàíûå
ïåð÷àòêè, ïëîòíóþ ðóáàøêó è áðþêè, áîòèíêè è çàùèòíûé
ãîëîâíîé óáîð.

� Ïîèñê òå÷åé äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ ïðè ïîìîùè
ìûëüíîãî ðàñòâîðà èëè óëüòðàçâóêîâîãî äåôåêòîñêîïà -
íè â êîåì ñëó÷àå íå äåëàéòå ýòîãî ãîëûìè ðóêàìè.
Íå èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå ïðè îáíàðóæåíèè òå÷åé.

� Ïî îêîí÷àíèè ïðîâåäåíèÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
è ïåðåä âêëþ÷åíèåì îáîðóäîâàíèÿ óñòàíîâèòå íà ìåñòî
äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ.
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� Ïðè ïîïàäàíèè ïîä êîæó èëè â îðãàíèçì ÊÀÊÎÃÎ-ËÈÁÎ
êîëè÷åñòâà âîçäóõà ïîñòðàäàâøåìó äîëæíà áûòü
íåìåäëåííî îêàçàíà ìåäèöèíñêàÿ ïîìîùü.

ÂÄÛÕÀÍÈÅ ÑÆÀÒÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ ìîæåò
ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ãèáåëè.

� Íå èñïîëüçóéòå ñæàòûé âîçäóõ äëÿ
äûõàíèÿ.

� Èñïîëüçóéòå òîëüêî äëÿ ðåçêè, ñòðîæêè
è èíñòðóìåíòîâ.

ÄÀÂËÅÍÈÅ ÇÀÏÅÐÒÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ
È ÍÅÇÀÊÐÅÏËÅÍÍÛÅ ØËÀÍÃÈ ìîãóò ñòàòü
ïðè÷èíîé òðàâìû.

� Ïåðåä òåõîáñëóæèâàíèåì, äîáàâëåíèåì
èëè çàìåíîé ïðèñïîñîáëåíèé èëè ïåðåä
òåì êàê îòêðûòü îòâåðñòèå äëÿ ñëèâà
êîìïðåññîðíîãî ìàñëà èëè
ìàñëîçàëèâíóþ ïðîáêó, ñëåäóåò ñáðîñèòü
äàâëåíèå âîçäóõà ñ èíñòðóìåíòîâ è
ñèñòåìû.

ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé
òðàâìû.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò âðàùàþùèõñÿ
÷àñòåé, òàêèõ êàê âåíòèëÿòîðû, ðåìíè 
è ðîòîðû.

� Äâåðöû, ïàíåëè, êîæóõè è îãðàæäåíèÿ
äîëæíû áûòü çàêðûòû è íàäåæíî
çàêðåïëåíû.

� Äåðæèòå íà áåçîïàñíîì ðàññòîÿíèè îò äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé
ðóêè, âîëîñû, ñâîáîäíóþ îäåæäó è èíñòðóìåíòû.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü è çàáëîêèðîâàòü / çàìàðêèðîâàòü
îáîðóäîâàíèå, ñáðîñèòü äàâëåíèå è ïðèíÿòü ìåðû ïî
èñêëþ÷åíèþ ñëó÷àéíîé ïîäà÷è äàâëåíèÿ â ñèñòåìó.

� Åñëè äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåõîáñëóæèâàíèÿ è óñòðàíåíèÿ
íåèñïðàâíîñòåé âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü ñíÿòü
îãðàæäåíèÿ èëè êîæóõè, ýòî äîëæåí äåëàòü òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë.

� Ïî îêîí÷àíèè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ïåðåä
çàïóñêîì äâèãàòåëÿ óñòàíîâèòå íà ìåñòî äâåðöû, ïàíåëè,
êîæóõè èëè îãðàæäåíèÿ.

ÃÎÐß×ÈÅ ÄÅÒÀËÈ ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé
òÿæ¸ëûõ îæîãîâ.

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê ãîðÿ÷èì äåòàëÿì
êîìïðåññîðà èëè ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìû.

� Äàéòå ñèñòåìå îñòûòü, ïðåæäå ÷åì
ïðèêàñàòüñÿ ê íåé èëè ïðîâîäèòü
òåõîáñëóæèâàíèå.

� Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ îæîãîâ ïðè ðàáîòå ñ ãîðÿ÷èìè
äåòàëÿìè ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèìè èíñòðóìåíòàìè
è / èëè íàäåâàéòå òåðìîèçîëèðóþùèå ñâàðî÷íûå ïåð÷àòêè
è îäåæäó.

ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ.

� Ïåðåä óñòàíîâêîé, ýêñïëóàòàöèåé èëè
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì àïïàðàòà,
âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå
óêàçàíèÿì â íàêëåííûõ ýòèêåòêàõ 
íà îáîðóäîâàíèè è òðåáîâàíèÿì 
â Ðóêîâîäñòâå ïî Ýêñïëóàòàöèè.
Ïðî÷èòàéòå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè, íàïå÷àòàííûå â íà÷àëå
Ðóêîâîäñòâà è íà÷àëå êàæäîãî ðàçäåëà.

� Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå
÷àñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ.

� Ðåìîíò è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå
ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè è íàöèîíàëüíûìè,
ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàìè.

1-6. Äîïîëíèòåëüíûå Ñèìâîëû äëÿ Óñòàíîâêè, Ýêñïëóàòàöèè è Îáñëóæèâàíèÿ

ÎÃÍÅÎÏÀÑÍÎÑÒÜ
ÈËÈ ÂÇÐÛÂÎÎÏÀÑÍÎÑÒÜ.

� Íå ðàçìåùàéòå àãðåãàò íà‐, íàä‐ èëè
âáëèçè ãîðþ÷èõ ïîâåðõíîñòåé.

� Íå óñòàíàâëèâàéòå àãðåãàò âáëèçè
ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ ïðåäìåòîâ.

� Íå ïåðåãðóæàéòå ýëåêòðîïðîâîäêó çäàíèÿ; óáåäèòåñü,
÷òî ñèñòåìà ýëåêòðîñíàáæåíèÿ èìååò äîñòàòî÷íóþ
ìîùíîñòü è çàùèòó äëÿ ðàáîòû ñ äàííûì îáîðóäîâàíèåì.

ÍÅÇÀÊÐÅÏËÅÍÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
ìîæåò òðàâìèðîâàòü!

� Ïîäú¸ìíûé ðûì èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ
ïîäú¸ìà óñòàíîâêè è ïðàâèëüíî
óñòàíîâëåííûõ ïðèñïîñîáëåíèé; ÍE
èñïîëüçîâàòü åãî äëÿ ïîäú¸ìà ãàçîâûõ
áàëëîíîâ. Íå ïðåâûøàòü ìàêñèìàëüíóþ
ãðóçîïîäú¸ìíîñòü ïîäú¸ìíîãî ðûìà (ñì.
òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè).

� Ïîäú¸ì è ïîääåðæêó óñòàíîâêè îñóùåñòâëÿòü òîëüêî
ñ ïðèìåíåíèåì ñîîòâåòñòâóþùåãî îáîðóäîâàíèÿ è
ñïîñîáîâ.

� Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ïîãðóç÷èê ñ âèëî÷íûì çàõâàòîì äëÿ
ïåðåäâèæåíèÿ àãðåãàòà, óáåäèòåñü, ÷òî âèëêè äîñòàòî÷íî
äëèííûå è îíè âûõîäÿò íà ïðîòèâîïîëîæíóþ ñòîðîíó
àãðåãàòà.

� При работе на высотных стапелях, держите оборудование
(кабели и провода) в стороне от движущихся транспортных
средств.

� При подъёме вручную тяжёлых деталей или оборудования
следуйте рекомендациям, содержащимся в документе
Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation
(Publication No. 94–110) (Инструкция Расчетов по Подъему
Грузов Национального института Охраны Труда,
публикация № 94–110).

ÏÅÐÅÃÐÅÂ ìîæåò ïîâðåäèòü ìîòîðû.

� Âûêëþ÷è èëè îòêëþ÷è îáîðóäîâàíèå
ïðåæäå ÷åì çàâîäèòü èëè îñòàíàâëèâàòü
äâèãàòåëü.

� Íå äîïóñêàé, ÷òîáû íèçêîå íàïðÿæåíèå
è ÷àñòîòà âñëåäñòâèå íèçêîé ñêîðîñòè
äâèãàòåëÿ ïîâðåäèëè ýëåêòðè÷åñêèå
ìîòîðû.

� Íå ïðèñîåäèíÿé ìîòîðû 50 èëè 60 Ãö ê ðîçåòêå 100 Ãö,
ãäå îíà ïðèìåíÿåòñÿ.
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ËÅÒßÙÈÅ ÈÑÊÐÛ ìîãóò òðàâìèðîâàòü!

� Èñïîëüçóé ñâàðî÷íûé ùèòîê äëÿ çàùèòû
ãëàç è ëèöà.

� Ïðèäàé ôîðìó âîëüôðàìîâîìó ýëåêòðîäó
òîëüêî íà çàòî÷íîì ñòàíêå
ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè îãðàæäåíèÿìè
â áåçîïàñíîì ìåñòå ñ ïðàâèëüíîé
çàùèòíîé îäåæäîé äëÿ ëèöà, ðóê è òåëà.

� Èñêðû ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà - äåðæè
ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ âåùåñòâà â ñòîðîíå.

ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò òðàâìèðîâàòü!

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò
âðàùàþùèõñÿ ÷àñòåé.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò çîí
çàùåìëåíèÿ, òàêèõ êàê ïðèâîäíûå ðîëèêè.

ÝËÅÊÒÐÎÄÍÀß ÏÐÎÂÎËÎÊÀ ìîæåò
òðàâìèðîâàòü!

� Íå íàæèìàéòå íà êóðîê ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà äî ïîëó÷åíèÿ ñîîòâåòñòâóþùåé
êîìàíäû.

� Ïðè çàïðàâêå ýëåêòðîäíîé ïðîâîëîêè íå
íàïðàâëÿéòå ïèñòîëåò â ñòîðîíó
êàêîé-ëèáî ÷àñòè òåëà èëè â íàïðàâëåíèè
äðóãèõ ëþäåé.

×ÐÅÇÌÅÐÍÎÅ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ìîæåò 
áûòü ïðè÷èíîé ÏÅÐÅÃÐÅÂÀ.

� Ïåðèîä îõëàæäåíèÿ äîëæåí ñëåäîâàòü
íîìèíàëüíîìó ðàáî÷åìó öèêëó.

� Ñíèçüòå òîê èëè óìåíüøèòå ðàáî÷èé
öèêë, ïðåæäå ÷åì ñíîâà íà÷àòü ñâàðêó.

� Íå çàêðûâàéòå è íå ôèëüòðóéòå ïîäà÷ó
âîçäóõà ê óñòàíîâêå.

ÑÒÀÒÈÊÀ (ESD) ìîæåò ïîâðåäèòü 
ñîåäèíèòåëüíûå ùèòû PC.

� Îäåíüòå çàçåìë¸ííûé õîìóò íà çàïÿñòüå
ÏÐÅÆÄÅ ÷åì áðàòü ðóêàìè
ñîåäèíèòåëüíûå ùèòû èëè ÷àñòè.

� Èñïîëüçóéòå ïðàâèëüíûå
àíòèñòàòè÷åñêèå ìåøêè è êîðîáêè äëÿ
õðàíåíèÿ, ïåðåäâèæåíèÿ èëè ïîñûëêè
ñîåäèíèòåëüíûõ ùèòîâ PC.

ÁÀËÀÍÑÈÐÎÂÀÍÈÅ ÏÐÈÖÅÏÀ ìîæåò áûòü
ïðè÷èíîé òðàâìû.

� Èñïîëüçóé äîìêðàò èëè áëîêè äëÿ
ïîääåðæêè âåñà.

� Äîëæíûì îáðàçîì óñòàíîâè ñâàðî÷íûé
ãåíåðàòîð íà ïðèöåï ñîãëàñíî èíñòðóêöèè
ïîëó÷åííîé ñ ïðèöåïîì.

ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ.

� Ïåðåä óñòàíîâêîé, ýêñïëóàòàöèåé èëè
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì àïïàðàòà,
âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå
óêàçàíèÿì â íàêëåííûõ ýòèêåòêàõ 
íà îáîðóäîâàíèè è òðåáîâàíèÿì 
â Ðóêîâîäñòâå ïî Ýêñïëóàòàöèè.
Ïðî÷èòàéòå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè, íàïå÷àòàííûå â íà÷àëå
Ðóêîâîäñòâà è íà÷àëå êàæäîãî ðàçäåëà.

� Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå
÷àñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ.

� Ðåìîíò è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå
ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè è íàöèîíàëüíûìè,
ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàìè.

H.F. ÐÀÄÈÀÖÈß ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé
ïîìåõ.

� Âûñîêàÿ ÷àñòîòà (H.F.) ìîæåò áûòü
ïðè÷èíîé ïîìåõ äëÿ ðàäèîíàâèãàöèè,
ñëóæáû áåçîïàñíîñòè, êîìïüþòåðîâ è
îáîðóäîâàíèÿ ñâÿçè.

� Òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë,
çíàêîìûé ñ ýëåêòðîííûì îáîðóäîâàíèåì,
ìîæåò óñòàíîâèòü ýòî îáîðóäîâàíèå.

� Ïîòðåáèòåëü íåñ¸ò îòâåòñòâåííîñòü çà òî, ÷òîáû
êâàëèôèöèðîâàííûé ýëåêòðèê áûñòðî ñêîððåêòèðîâàë
ëþáûå ïðîáëåìû âìåøàòåëüñòâà, âîçíèêøèå ïðè
óñòàíîâêå.

� Åñëè âû èçâåùåíû îðãàíèçàöèåé FCC î ïîìåõàõ,
ïðåêðàòèòå èñïîëüçîâàíèå îáîðóäîâàíèÿ íåìåäëåííî.

� Óñòàíîâêà äîëæíà ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòüñÿ è
îáñëóæèâàòüñÿ.

� Äâåðè è ïàíåëè èñòî÷íèêà âûñîêîé ÷àñòîòû äåðæè
ïëîòíî çàêðûòûìè, ñîáëþäàé ìåæýëåêòðîäíûé çàçîð â
ïðàâèëüíîì ïîëîæåíèè è èñïîëüçóé çàçåìëåíèå è
áàðüåðû, ÷òîáû ñâåñòè ê ìèíèìóìó âîçìîæíîñòü ïîìåõ.

ÄÓÃÎÂÀß ÑÂÀÐÊÀ ìîæåò ñîçäàâàòü ïîìåõè.

� Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ýíåðãèÿ ìîæåò
ñîçäàâàòü ïîìåõè ÷óâñòâèòåëüíîìó
ýëåêòðîííîìó îáîðóäîâàíèþ, êàê
íàïðèìåð, êîìïüþòåðàì è îáîðóäîâàíèþ ñ
êîìïüþòåðíûì óïðàâëåíèåì, íàïðèìåð,
ðîáîòàì.

� Óáåäèñü ÷òî âñ¸ îáîðóäîâàíèå â ðàéîíå
ñâàðêè ñîâìåñòèìî ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì
ïîëåì àïïàðàòà.

� Äëÿ óìåíüøåíèÿ âîçìîæíûõ ïîìåõ, äåðæè ñâàðî÷íûå
êàáåëè ïî âîçìîæíîñòè êîðî÷å, áëèçêî äðóã ê äðóãó è
âíèçó, êàê íàïðèìåð, íà ïîëó.

� Âàðèòü íà ðàññòîÿíèè 100 ìåòðîâ îò ëþáîãî
÷óâñòâèòåëüíîãî ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ.

� Óáåäèñü, ÷òî ñâàðî÷íàÿ ìàøèíà óñòàíîâëåíà è
çàçåìëåíà ñîãëàñíî ýòîé èíñòðóêöèè.

� Åñëè ïîìåõè âñå æå ïðîèñõîäÿò, ïîòðåáèòåëü äîëæåí
ïðèíÿòü äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, êàê íàïðèìåð,
ïåðåäâèíóòü ñâàðî÷íóþ ìàøèíó, èñïîëüçîâàòü
ýêðàíèðîâàííûé êàáåëü, èñïîëüçîâàòü ëèíåéíûå
ôèëüòðû èëè îãðàäèòü ðàáî÷óþ çîíó.
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1-7. Êàëèôîðíèéñêîå ïðåäëîæåíèå 65 Ïðåäîñòåðåæåíèé

Ñâàðî÷íîå èëè ìåòàëëîðåæóùåå îáîðóäîâàíèå
âûðàáàòûâàåò ïàðû è ãàçû, êîòîðûå ñîäåðæàò
õèìè÷åñêèå ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ
çàáîëåâàíèé. (California Health & Safety Code Section
25249.5 et seq.)

Øòûðè áàòàðåè, çàæèìû è ñîïóòñòâóþùèå àêñåññóàðû
ñîäåðæàò ñâèíåö è ñâèíöîâûå êîìïîíåíòû,
õèìè÷åñêèå ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è ðàêîâûõ çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì
ñâÿçàííûõ ñ âîñïðîèçâîäñòâîì. Âûìûòü ðóêè ïîñëå
ïîëüçîâàíèÿ

Данная  продукция  содержит  химические  вещества, в том
числе свинец,  известный в Штате Калифорния как
концерогенный, являющийся первопричиной  врожденных
дефектов  и дргих аномалий репродуктивных органов.
Мойте руки после  пользования.

Äëÿ Áåíçèíîâûõ äâèãàòåëåé:

Âûõëîïíûå ãàçû äâèãàòåëÿ ñîäåðæàò õèìè÷åñêèå
ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå
ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ ïàòîëîãèé è â
íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì
ñâÿçàííûõ ñ âîñïðîèçâîäñòâîì.

Äëÿ Äèçåëüíûõ äâèãàòåëåé:

Âûõëîïíûå ãàçû äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ è íåêîòîðûå
ñîñòàâíûå êîìïîíåíòû, èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ
çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì ñâÿçàííûõ ñ
âîñïðîèçâîäñòâîì

1-8. Îñíîâíûå ñòàíäàðòû ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
from Global Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).
Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1, from Glob-
al Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).
National Electrical Code, NFPA Standard 70, from National Fire Protec-
tion Association, Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website:
www.nfpa.org and www. sparky.org).
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
from Compressed Gas Association, 4221 Walney Road, 5th Floor,
Chantilly, VA 20151 (phone: 703-788-2700, website:www.cganet.com).
Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2, from Canadian Standards Association, Standards Sales, 5060
Spectrum Way, Suite 100, Ontario, Canada L4W 5NS (phone:
800-463-6727, website: www.csa-international.org).
Battery Chargers, CSA Standard C22.2 NO 107.2−01, from Canadian
Standards Association, Standards Sales, 5060 Spectrum Way, Suite
100, Ontario, Canada L4W 5NS (phone: 800-463-6727, website:
www.csa-international.org).
Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face
Protection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards

Institute, 25 West 43rd Street, New York, NY 10036 (phone:
212-642-4900, website: www.ansi.org).
Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B, from National Fire Protection Association,
Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website: www.nfpa.org.
For Standards about hydraulic systems, contact the National Fluid
Power Association, Publications Department, 3333 North Mayfair
Road, Suite 211, Milwaukee, WI  53222-3219 (phone: (414) 778-3344,
website: www.nfpa.com).

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General
Industry, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910,
Subpart Q, and Part 1926, Subpart J, from U.S. Government Printing
Office, Superintendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA
15250-7954 (phone: 1-866-512-1800) (there are 10 Regional
Offices—phone for Region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).
U.S. Consumer Product Safety Commission (CPSC), 4330 East West
Highway, Bethesda, MD 20814 (phone: 301-504-7923, website:
www.cpsc.gov).
Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation, The Na-
tional Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), 1600
Clifton Rd, Atlanta, GA 30333 (phone: 1-800-232-4636, website:
www.cdc.gov/NIOSH).

1-9. Èíôîðìàöèÿ îá ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëÿõ

Электромагнитные поля (ЭМП) образуются при прохождении
электрического тока через любой проводник. Сварочный ток со
здает ЭМП вокруг сварочной цепи и сварочного оборудования.
ЭМП могут создавать помехи в работе некоторых имплантирован
ных медицинских приборов, таких как электронные стимуляторы
сердца. Для лиц с имплантированными медицинскими приборами
должны предусматриваться защитные меры. К таким мерам мо
жет относиться ограничение доступа для случайных посетителей
или индивидуальная оценка риска для здоровья сварщиков. Для
сведения к минимуму воздействия ЭМП сварочной цепи все свар
щики должны соблюдать следующие процедуры:

1. Ðàñïîëàãàòü êàáåëè áëèçêî äðóã ê äðóãó ïîñðåäñòâîì
ñêðóòêè èëè îáìîòêè ëåíòîé, ëèáî èñïîëüçîâàíèÿ
êàáåëüíîãî êîæóõà.

2. Не становиться между сварочными кабелями. Размещать
кабеля с одной стороны подальше от оператора.

3. Не оборачивайтесь кабелем.

4. Голова и туловище должны находиться как можно дальше от
оборудования сварочной цепи.

5. Присоединять рабочий зажим к обрабатываемому изделию
как можно ближе к месту резки.

6. Не работать, не садиться и не облокачиваться на источник
питания.

7. Не выполнять сварку во время перемещения источника
питания сварочной дуги или механизма подачи проволоки.

Îá èìïëàíòèðîâàííûõ ìåäèöèíñêèõ ïðèáîðàõ:
Ëèöàì ñ èìïëàíòèðîâàííûìè ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè ïåðåä
âûïîëíåíèåì äóãîâîé ñâàðêè èëè ïðèáëèæåíèåì ê óñòàíîâêàì
äóãîâîé ñâàðêè, òî÷å÷íîé ñâàðêè, ñòðîæêè, ïëàçìåííî-äóãîâîé
ðåçêè èëè èíäóêöèîííîãî íàãðåâà ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó
è èçãîòîâèòåëþ ïðèáîðîâ. Åñëè âðà÷ ðàçðåøèò, ðåêîìåíäóåòñÿ
âûïîëíèòü óêàçàííûå âûøå ïðîöåäóðû.



� Ïîëíàÿ âåäîìîñòü äåòàëåé èìååòñÿ íà ñàéòå www.MillerWelds.com
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ÐÀÇÄÅË 2 - ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈß

2-1. Ïîÿñíåíèÿ ñèìâîëîâ

Îñòàíîâèòå
äâèãàòåëü

Áûñòðî (ðàáîòà,
ñâàðêà/ìîùíîñòü)

Áûñòðî/ìåäëåííî
(ðàáîòà/õîëîñòîé

õîä)

Ìåäëåííî
(õîëîñòîé õîä)

Ñòàðò äâèãàòåëÿ
Ïðî÷òèòå

èíñòðóêöèþ ïî
ýêñïëóàòàöèè A Àìïåð V Âîëüò

Ìàñëî Òîïëèâî
Áàòàðåÿ

(äâèãàòåëü) Äâèãàòåëü

Çàñëîíêà
äâèãàòåëÿ

Ïðîâåðü çàçîðû
êëàïàíîâ

Ïðè ñâàðêå 
íå ïåðåêëþ÷àòü Ðàáî÷èé êîíòàêò

Ïîëîæèòåëüíûé Îòðèöàòåëüíûé
Ïåðåìåííûé òîê

(AC) Âûõîä

Ñâàðî÷íàÿ äóãà
(ýëåêòðîä)

Äóãîâàÿ ñâàðêà
ìåòàëëè÷åñêèì

ïëàâÿùèìñÿ
ýëåêòðîäîì â

ñðåäå èíåðòíîãî
ãàçà (MIG,
GMAW),

ïðîâîëîêà

Ñâàðêà øòó÷íûì
ýëåêòðîäîì - Stick
(SMAW - shielded
metal-arc welding,
äóãîâàÿ ñâàðêà
ìåòàëëè÷åñêèì

ïëàâÿùèìñÿ
ïîêðûòûì

ýëåêòðîäîì)

Ñâàðêà
âîëüôðàìîâûì
ýëåêòðîäîì TIG

(GTAW)

h ×àñû s Ñåêóíäû Âðåìÿ Çàçåìëåíèå

Ïðåäîõðàíèòåëüí
àÿ ñõåìà Òåìïåðàòóðà

ÐÀÇÄÅË 3 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß

3-1. Ñâàðêà, ìîùíîñòü è ñïåöèôèêàöèÿ ìîòîðà

� Â àãðåãàòå èñïîëüçóåòñÿ äâèãàòåëü Subaru EH-65 èëè Kohler CH-23. Îòëè÷èÿ ìåæäó ìîäåëÿìè îòìå÷åíû â íàñòîÿùåì
ðóêîâîäñòâå.

Ðåæèì
ñâàðêè

Äèàèàîíçîí
ñâàðî÷íîãî

òîêà

íîìèíàïüÿ
ìîùíîñòü

Maêñèìóì
âîëüòàæà

ðàçîìêíóòîé
öåïè

Ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà
Òîïëèâî

îáú¸ì Äâèãàòåëü

Ñòàáèëèçèð
îâàííûé
òîê /AC

50 - 225 A
225 A, 25 Â,

ðàáî÷èé öèêë
100 %

80
Ïèê: 11 êÂÀ/êÂò

Íåïðåðûâíûé: 9,5
êÂÀ/êÂò, îäíîôàçíûé,

92/46 A, 120/240 Â
ïåðåìåííîãî òîêà, 60 Ãö

(ïîêà ñâàðêà íå
âûïîëíÿåòñÿ)

Áàê ¸ìêîñòüþ
12 ãàëëîíîâ

(45 ë)

Áåíçèíîâûé äâèãàòåëü
Subaru EH-65 ñ

âîçäóøíûì-îõëàæäåíèå
ì, äâóõöèëèíäðîâûé,

÷åòûð¸õòàêòíûé, 23 ë. ñ.
èëè

Áåíçèíîâûé äâèãàòåëü
Kohler CH-23 ñ

âîçäóøíûì-îõëàæäåíèå
ì, äâóõöèëèíäðîâûé,

÷åòûð¸õòàêòíûé, 23 ë. ñ. 

CC/DC 50 - 210 A
210 A, 25 Â,

ðàáî÷èé öèêë
100 %

80

CV/DC 19 - 28 B
200 A, 20 Â,

ðàáî÷èé öèêë
100 %

33
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3-2. Ðàçìåðû, âåñ è ðàáî÷èå óãëû ðàçâîðîòà

803 572 / Ref 232 769 / 240 844-A

20°

20°

20°
20°

! Íå ïðåâûøàéòå óãîë íàêëîíà, òàê
êàê äâèãàòåëü ìîæåò áûòü
ïîâðåæäåí èëè óñòàíîâêà ìîæåò
îïðîêèíóòüñÿ.

! Íå ïåðåìåùàéòå èëè íå
ýêñïëóàòèðóéòå óñòàíîâêó òàì, ãäå
îíà ìîæåò îïðîêèíóòüñÿ.

Âåñ: 254 êã

Íîìèíàëüíàÿ ãðóçîïîäú¸ìíîñòü
ïîäú¸ìíîé ñåðüãè:  580 êã

5. 250

6. 750

32. 750

16. 500

2. 000

5. 750

1. 500 . 105

APPROXI MATELY 1” BEHI ND
MOUNTI NG HOLES

LOCATE FRONT CROSS SUPPORT

LOCATE REAR CROSS
SUPPORT UNDER ENGI NE

Размеры

MIMIMUM GAGE − 12
MINIMUM WIDTH − 3’

35
.2

32
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3-3. Ðàçìåðû àãðåãàòîâ ñ äîïîëíèòåëüíûì øàññè

Ðàçìåðû

B

D

A

B

C

Âûñîò
à

Âñå âàðèàíòû øàññè:
42-1/2 äþéìà (1079 ìì)

(äî âåðõà ðóêîÿòêè â
ñáîðå)

A
Øèðèíà çàùèòíîãî

êîæóõà:
26 äþéìà (660 ìì)

B
Øèðèíà øàññè:

32 äþéìà (813 ìì)

C
Äëèíà çàùèòíîãî êîæóõà:

48 äþéìà (1219 ìì)

D
Äëèíà øàññè:

45-1/2 äþéìà (1156 ìì)

Íåïðåðûâíàÿ ñâàðêà

3-4. Ðàáî÷èé öèêë

119 454-A

Ðàáî÷èé öèêë ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ïðîöåíò îò
10 ìèí, â òå÷åíèå êîòîðîãî àãðåãàò ïîçâîëÿåò
âûïîëíÿòü ñâàðêó ïðè íîìèíàëüíîé íàãðóçêå
áåç ïåðåãðåâà.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ïðåâûøåíèå ðàáî÷åãî
öèêëà ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ
àãðåãàòà è ê óòðàòå ïðàâà íà ãàðàíòèþ.

Ðàáî÷èé öèêë 100 % ïðè 225 À â ðåæèìå ñòàáèëèçèðîâàííîãî òîêà/ïåðåìåííîãî òîêà, 210 À â ðåæèìå
ñòàáèëèçèðîâàííîãî òîêà/ïîñòîÿííîãî òîêà, â ðåæèìå 200 À ñòàáèëèçèðîâàííîãî íàïðÿæåíèÿ

Ñ
Â

À
Ð

Î
×

Í
Û

É
 Ò

Î
Ê

, À

% ÐÀÁÎ×ÈÉ ÖÈÊË

ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÉ
ÒÎÊ/ÑÒÀÁÈËÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÉ ÒÎÊ

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ
ÒÎÊ/ÑÒÀÁÈËÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÉ ÒÎÊ

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ
ÒÎÊ/ÑÒÀÁÈËÈÇÈÐÎÂÀÍÍÎÅ
ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅ
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3-5. Ðàñõîä òîïëèâà (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Subaru)

220 571

Îæèäàåìàÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòü òèïè÷íîé
ðàáîòû ñ èñïîëüçîâàíèåì ýëåêòðîäîâ 7018
äèàìåòðîì 1/8 äþéìà (125 À, ðàáî÷èé öèêë 20 %)
ñîñòàâëÿåò îêîëî 20 ÷ ðàáî÷åãî âðåìåíè.

Äëÿ ñâàðêè òîêîì 150 À ïðè ðàáî÷åì öèêëå 40
% òðåáóåòñÿ ïðèáëèçèòåëüíî 3/4 ãàëëîíà â ÷àñ
(2,84 ë/÷), èëè îêîëî 16 ÷ ðàáîòû.

7,57

6,62

5,67

4,73

3,78

2,84

1,89

0,95

1,67

1,45

1,25

1,04

0,84

0,53

0,42

0,21

2,00

1,75

1,50

1,25

1,00

0,75

0,50

0,25

0

Ë
È

Ò
Ð

Û
/×

À
Ñ

.

IM
P

. Ã
À

Ë
/×

À
Ñ

U
.S

. Ã
À

Ë
/×

À
Ñ

.

0 25 50 75 100 125 175 225150 200 250

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÒÎÊ ÏÐÈ ÐÀÁÎ×ÅÌ ÖÈÊËÅ 100 %

275

0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0 9,06,0 8,0 10,0

ÌÎÙÍÎÑÒÜ, êÂÀ ÏÐÈ ÐÀÁÎ×ÅÌ ÖÈÊËÅ 100 %

11,0

ÐÅÆÈÌ ÕÎËÎÑÒÎÃÎ
ÕÎÄÀ 2200 îá/ìèí

ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà
ÑÂÀÐÊÀ ÑÒÀÁÈËÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÌ
ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ
ÑÂÀÐÊÀ ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÌ ÒÎÊÎÌ
ÑÂÀÐÊÀ ÏÎÑÒÎßÍÍÛÌ ÒÎÊÎÌ

3-6. Ðàñõîä òîïëèâà (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler)

179 939

Îæèäàåìàÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòü òèïè÷íîé
ðàáîòû ñ èñïîëüçîâàíèåì ýëåêòðîäîâ 7018
äèàìåòðîì 1/8 äþéìà (125 À, ðàáî÷èé öèêë 20 %)
ñîñòàâëÿåò îêîëî 20 ÷ ðàáî÷åãî âðåìåíè.

Äëÿ ñâàðêè òîêîì 150 À ïðè ðàáî÷åì öèêëå 40
% òðåáóåòñÿ ïðèáëèçèòåëüíî 3/4 ãàëëîíà â ÷àñ
(2,84 ë/÷), èëè îêîëî 16 ÷ ðàáîòû.

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍ
Àß ÌÎÙÍÎÑÒÜ

3750 îá/ìèí

ÑÂÀÐÊÀ
ÑÒÀÁÈËÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÌ

ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ 3750
îá/ìèí

ÑÂÀÐÊÀ
ÏÎÑÒÎßÍÍÛÌ

ÒÎÊÎÌ 3750
îá/ìèíÑÂÀÐÊÀ

ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÌ
ÒÎÊÎÌ 3750

îá/ìèí

ÐÅÆÈÌ
ÕÎËÎÑÒÎÃÎ ÕÎÄÀ

2200 îá/ìèí

7,57

6,62

5,67

4,73

3,78

2,84

1,89

0,95

2,00

1,75

1,50

1,25

1,00

0,75

0,50

0,25

0

Ë
È

Ò
Ð

Û
/×

À
Ñ

.

U
.S

. Ã
À

Ë
/×

À
Ñ

.

0 25 50 75 100 125 175 225150 200 250

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÒÎÊ ÏÐÈ ÐÀÁÎ×ÅÌ ÖÈÊËÅ 100 %

275

0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0 9,06,0 8,0 10,0

ÌÎÙÍÎÑÒÜ, êÂÀ ÏÐÈ ÐÀÁÎ×ÅÌ ÖÈÊËÅ 100 %

11,0
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3-7. Êðèâàÿ âîëüò-àìïåð

166 024-A / 166 025-A / 166 026-A

Âîëüò-àìïåðíûå õàðàêòåðèñòèêè
ïîêàçûâàþò ìèíèìàëüíûé è
ìàêñèìàëüíûé âûõîä íàïðÿæåíèÿ è
òîêà ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà.
Õàðàêòåðèñòèêè ñ äðóãèìè ïàðàìåòðàìè
ðàñïîëàãàþòñÿ ìåæäó ïîêàçàííûìè
êðèâûìè.

A. Äëÿ ðåæèìà ñòàáèëèçèðîâàííîãî òîêà/ïåðåìåííîãî òîêà

B. Äëÿ ðåæèìà ñòàáèëèçèðîâàííîãî òîêà/ïîñòîÿííîãî òîêà

C. Äëÿ ðåæèìà ñòàáèëèçèðîâàííîãî íàïðÿæåíèÿ/ïîñòîÿííîãî òîêà

Â
Î

Ë
Ü

Ò
Û

Â
Î

Ë
Ü

Ò
Û

AMÏÅÐÛ

AMÏÅÐÛ

ÄÈÀÏÀÇÎÍÛ

ÄÈÀÏÀÇÎÍÛ

AMÏÅÐÛ

Â
Î

Ë
Ü

Ò
Û

MÈÍ

MAÊÑ
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3-8. Õàðàêòåðèñòèêà ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà

200 294

Íàãðóçî÷íàÿ õàðàêòåðèñòèêà ãåíåðàòîðà
ïîêàçûâàåò âûõîäíîé òîê ãåíåðàòîðà,
ïîòðåáëÿåìûé ÷åðåç ðîçåòêè.

0 20 40 60 80 10
0

14
0

18
0

12
0

16
0

20
0

àìïåðû ïðè 120 Â

22
0

0 10 20 30 40 50 70 9060 80 100

AMÏÅÐÛ ïðè 240 Â

110

280

240

200

160

120

80

40

0
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40
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0
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ÐÀÇÄÅË 4 - ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

4-1. Ðàñïîëîæåíèå òàáëè÷êè ñ ñåðèéíûì íîìåðîì è ïàñïîðòíûìè äàííûìè
Òàáëè÷êà ñ ñåðèéíûì íîìåðîì è ïàñïîðòíûìè äàííûìè îáîðóäîâàíèÿ íàõîäèòñÿ íà âíóòðåííåé ÷àñòè êîðïóñà. Èñïîëüçóéòå óêàçàííûå
íà òàáëè÷êå çíà÷åíèÿ äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïàðàìåòðîâ íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ è/èëè íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè. Çàïèøèòå ñåðèéíûé íîìåð â
îòâåäåííîì äëÿ ýòîãî ìåñòå íà îáðàòíîé ñòîðîíå ýòîé èíñòðóêöèè, ÷òîáû îáåñïå÷èòü áûñòðûé äîñòóï ê ýòîé èíôîðìàöèè â áóäóùåì.

! Íå ïåðìåùàéòå è íå
ïîëüçóéòåñü óñòàíîâêîé
òàì, ãäåîíà ìîæåò
îïðîêèíóòüñÿ.

! Íå ïîäíèìàòü àãðåãàò ñ
òîðöà.

! Íå âûïîëíÿòü ñâàðêó íà
ñòàíèíå. Ñâàðêà íà ñòàíèíå
ìîæåò ïðèâåñòè ê
âîçãîðàíèþ òîïëèâíîãî
áàêà èëè ê âçðûâó.
Ïðèêðåïèòü àãðåãàò
áîëòàìè ñ èñïîëüçîâàíèåì
îòâåðñòèé, èìåþùèõñÿ â
ñòàíèíå.

! Âñåãäà ïðî÷íî çàêðåïëÿéòå
ñâàðî÷íûé àãðåãàò íà
ãðóçîâèêå èëè ïðèöåïå,
ïðèäåðæèâàÿñü òðåáîâàíèé
Ìèíèñòåðñòâà òðàíñïîðòà è
äðóãèõ ñòàíäàðòîâ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Íå
óñòàíàâëèâàòü àãðåãàò òàì, ãäå
ïîòîê âîçäóõà îãðàíè÷åí èëè
äâèãàòåëü ìîæåò ïåðåãðåòüñÿ.

� Ãðóçîïîäú¸ìíîñòü ïîäú¸ìíîé
ñåðüãè óêàçàíà â ðàçäåëå 3‐2.

Óñòàíîâêà:

! Íå óñòàíàâëèâàòü àãðåãàò ñ
îïîðîé ñòàíèíû òîëüêî íà
÷åòûðå ìîíòàæíûõ
îòâåðñòèÿ. Íå èñïîëüçîâàòü
ãèáêèå êðåïåæíûå
êîíñòðóêöèè. Äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ äîñòàòî÷íîé
îïîðû àãðåãàòà è
ïðåäîòâðàùåíèÿ
ïîâðåæäåíèÿ ñòàíèíû
èñïîëüçîâàòü ïåðåêð¸ñòíûå
îïîðû.

1 Ïîïåðå÷íûå-êðåïëåíèÿ

Óñòàíîâèòü àãðåãàò íà ïëîñêîé
ïîâåðõíîñòè èëè èñïîëüçîâàòü
äëÿ ïîääåðæàíèÿ ñòàíèíû
ïåðåêð¸ñòíûå îïîðû, ðàçäåëå
4‐3.

Äâèæåíèå

Ðàñïîëîæåíèå / Çàçîð äëÿ ïîòîêà âîçäóõà

Êðåïëåíèå

install2 2008-01rus − Ref. 800 652 / Ref. 800 477-A / 803 274-A / 804 712

ÈËÈ

ÈËÈ

4-2. Ìîíòàæ ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà

ÈËÈ

1

18 äþéìîâ
(460 ìì)

18 äþéìîâ
(460 ìì)

18 äþéìîâ
(460 ìì)18 äþéìîâ

(460 ìì)

18 äþéìîâ
(460 ìì)
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! Âñåãäà çàçåìëÿéòå àãðåãàò ê ðàìå
òðàíñïîðòåðà äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ óäàðà
ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà è
ýëåêòðîñòàòèêè.

! См. также бюллетень Американского
общества специалистов по сварке
AWS Safety & Health Fact Sheet No.
29, Grounding of Portable And
Vehicle Mounted Welding
Generators (Заземление
переносных и установленных на
транспортных средствах сварочных
генераторов).

! Ïîêðûòèå ïðèöåïà, ïîãðóçî÷íûé
ïîääîí è ïðî÷èå ìàòåðèàëû
èçîëèðóþò ñâàðî÷íûé ãåíåðàòîð
îò ðàìû ïðèöåïà. Îáÿçàòåëüíî
ñîåäèíèòå çàçåìëåíèåì ðàìó
ïðèöåïà è ñâàðî÷íûé ãåíåðàòîð
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

! Åñëè óñòàíîâêà íå èìååò GFCI
ðîçåòîê, èñïîëüçóé
GFCI-çàùèù¸íûé
äîïîëíèòåëüíûé øíóð.

2 Çàæèì çàçåìëåíèÿ àãðåãàòà
(ïåðåäíÿÿ ïàíåëü)

3 Çàçåìëÿþùèé ïðîâîä (íå ñíàáæåí)

4 Ìåòàëëè÷åñêàÿ ðàìà òðàíñïîðòåðà

Ñîåäèíèòå çàæèì çàçåìëåíèÿ àãðåãàòà
ñ ðàìîé òðàíñïîðòåðà èñïîëüçóÿ
#10 AWG èëè áîëüøèé ðàçìåð
èçîëèðîâàííîãî ìåäíîãî ïðîâîäà.

� Ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå
ãåíåðàòîðà ê ðàìå àâòîìîáèëÿ
ïóò¸ì êîíòàêòà ìåòàëëà-ê-
ìåòàëëó.

4-3. Çàçåìëåíèå Ãåíåðàòîðà ê Ãðóçîâèêó èëè ê ðàìå àâòîìîáèëÿ

rot_grnd 2008-01 rus − 800 652-D

1

3

2

GND/PE



� Ïîëíàÿ âåäîìîñòü äåòàëåé èìååòñÿ íà ñàéòå www.MillerWelds.com

OM-4434 Ñòðàíèöà ¹ 17

4-4. Ïðåäïóñêîâîé îñìîòð àãðåãàòîâ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ
Subaru)

Åæåäíåâíî ïðîâåðÿòü óðîâåíü
âñåõ æèäêîñòåé. Äâèãàòåëü
äîëæåí áûòü õîëîäíûì è
íàõîäèòñÿ íà ðîâíîé
ïîâåðõíîñòè. Àãðåãàò
ïîñòàâëÿåòñÿ çàïðàâëåííûì
ìîòîðíûì ìàñëîì 10W30.

� Îáêàòêó âûïîëíèòü â
ñîîòâåòñòâèè ñ
ðóêîâîäñòâîì ïî
ýêñïëóàòàöèè äâèãàòåëÿ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ýòîò àãðåãàò
îñíàùåí âûêëþ÷àòåëåì
îñòàíîâêè ïðè íèçêîì äàâëåíèè
ìàñëà. Îäíàêî, íåêîòîðûå
óñëîâèÿ ìîãóò ïîâðåäèòü
äâèãàòåëü ïðåæäå, ÷åì îí
îñòàíîâèòñÿ. ×àñòî ïðîâåðÿéòå
óðîâåíü ìàñëà è íå èñïîëüçóéòå
ñèñòåìó îñòàíîâêè   äëÿ
êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

Òîïëèâî

Перед первым запуском
двигателя, добавьте свежего
топлива в бензобак. (ñì.
òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
íà ýòèêåòêå ñ óêàçàíèÿìè
ïî îáñëóæèâàíèþ). Çàëèâíóþ
ãîðëîâèíó îñòàâëÿòü ïóñòîé,
÷òîáû îñòàâàëîñü ìåñòî äëÿ
ðàñøèðåíèÿ òîïëèâà.
Åæåäíåâíî ïåðåä
ýêñïëóàòàöèåé ïðîâåðÿòü
óðîâåíü òîïëèâà íà õîëîäíîì
äâèãàòåëå.

Ìàñëî

� Óðîâåíü òîïëèâà íå äîëæåí
ïðåâûøàòü ìåòêè ”Full”
(ÏÎËÍÛÉ) íà ùóïå
óêàçàòåëÿ óðîâíÿ ìàñëà.
Ïåðåïîëíåíèå êàðòåðà
äâèãàòåëÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïåðåáîÿì â ðàáîòå
òîïëèâíîãî íàñîñà.

Ïîñëå çàïðàâêè ãîðþ÷èì,
ïðîâåðüòå óðîâåíü ìàñëà
àãðåãàòà íà ðîâíîé ïîâåðõíîñòè.
Åñëè óðîâåíü ìàñëà íà
ìàñëÿíîì ùóïå íèçîê, äîáàâüòå
ìàñëî äî òðåáóåìîãî óðîâíÿ
(ñìîòðè ðóêîâîäñòâî ïî
îáñëóæèâàíèÿ).

� Äëÿ óëó÷øåíèÿ çàïóñêà ïðè
õîëîäíîé ïîãîäå:

Ñîäåðæàòü áàòàðåþ â
õîðîøåì ñîñòîÿíèè.
Õðàíèòü áàòàðåþ â ò¸ïëîì
ìåñòå.

Ïðè õîëîäíîé ïîãîäå
èñïîëüçîâàòü
ñîîòâåòñòâóþùèé ñîðò
ìàñëà.

803 755-E / 217 015-A

Çàëèâêà
ìàñëà

Ïðîâåðêà
óðîâíÿ
ìàñëà

Ïîëíûé

Ïîëíûé

Áåíçèí
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4-5. Ïðåäïóñêîâàÿ ïðîâåðêà äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ
Kohler)

Åæåäíåâíî ïðîâåðÿòü óðîâåíü
âñåõ æèäêîñòåé. Äâèãàòåëü
äîëæåí áûòü õîëîäíûì è
íàõîäèòñÿ íà ðîâíîé
ïîâåðõíîñòè. Àãðåãàò
ïîñòàâëÿåòñÿ çàïðàâëåííûì
ìîòîðíûì ìàñëîì 10W30.

� Îáêàòêó âûïîëíèòü â
ñîîòâåòñòâèè ñ
ðóêîâîäñòâîì ïî
ýêñïëóàòàöèè äâèãàòåëÿ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ýòîò àãðåãàò
îñíàùåí âûêëþ÷àòåëåì
îñòàíîâêè ïðè íèçêîì äàâëåíèè
ìàñëà. Îäíàêî, íåêîòîðûå
óñëîâèÿ ìîãóò ïîâðåäèòü
äâèãàòåëü ïðåæäå, ÷åì îí
îñòàíîâèòñÿ. ×àñòî ïðîâåðÿéòå
óðîâåíü ìàñëà è íå èñïîëüçóéòå
ñèñòåìó îñòàíîâêè   äëÿ
êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

Òîïëèâî

Перед первым запуском
двигателя, добавьте свежего
топлива в бензобак.
(ñì. òåõíè÷åñêèå
õàðàêòåðèñòèêè íà ýòèêåòêå ñ
óêàçàíèÿìè ïî îáñëóæèâàíèþ).
Çàëèâíóþ ãîðëîâèíó îñòàâëÿòü
ïóñòîé, ÷òîáû îñòàâàëîñü ìåñòî
äëÿ ðàñøèðåíèÿ òîïëèâà.
Åæåäíåâíî ïåðåä
ýêñïëóàòàöèåé ïðîâåðÿòü
óðîâåíü òîïëèâà íà õîëîäíîì
äâèãàòåëå.

Ìàñëî

� Óðîâåíü òîïëèâà íå äîëæåí
ïðåâûøàòü ìåòêè ”Full”
(ÏÎËÍÛÉ) íà ùóïå
óêàçàòåëÿ óðîâíÿ ìàñëà.
Ïåðåïîëíåíèå êàðòåðà
äâèãàòåëÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïåðåáîÿì â ðàáîòå
òîïëèâíîãî íàñîñà.

Ïîñëå çàïðàâêè ãîðþ÷èì,
ïðîâåðüòå óðîâåíü ìàñëà
àãðåãàòà íà ðîâíîé ïîâåðõíîñòè.
Åñëè óðîâåíü ìàñëà íà
ìàñëÿíîì ùóïå íèçîê, äîáàâüòå
ìàñëî äî òðåáóåìîãî óðîâíÿ
(ñìîòðè ðóêîâîäñòâî ïî
îáñëóæèâàíèÿ).

� Äëÿ óëó÷øåíèÿ çàïóñêà ïðè
õîëîäíîé ïîãîäå:

Ñîäåðæàòü áàòàðåþ â
õîðîøåì ñîñòîÿíèè.
Õðàíèòü áàòàðåþ â ò¸ïëîì
ìåñòå.

Ïðè õîëîäíîé ïîãîäå
èñïîëüçîâàòü
ñîîòâåòñòâóþùèé ñîðò
ìàñëà.

Ïîëíûé

Áåíçèí

Ïîëíû
é

803 754-D / 217 015-A
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4-6. Ìîíòàæ âûõëîïíîé òðóáû

! Îáðàòíàÿ âñïûøêà â
öèëèíäðå äâèãàòåëÿ ìîæåò
ñòàòü ïðè÷èíîé òÿæ¸ëûõ
îæîãîâ èëè èíûõ òðàâì. Íå
íàïðàâëÿòü âûõëîïíóþ
òðóáó íà ïàíåëü óïðàâëåíèÿ.
Íå ïðèáëèæàòüñÿ ê
âûïóñêíîìó îòâåðñòèþ
âûõëîïíîé òðóáû.

! Íàïðàâèòü âûõëîïíóþ òðóáó
â íóæíîì íàïðàâëåíèè, íî
íå â ñòîðîíó ïåðåäíåé
ïàíåëè è íàïðàâëåíèÿ
äâèæåíèÿ.

� Óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî ãàéêè
õîìóòà âûõëîïíîé òðóáû
çàòÿíóòû. Õîìóò âûõëîïíîé
òðóáû ïîñòàâëÿåòñÿ
ñ ãëóøèòåëåì.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

1/2 äþéìà

803 751 / Ref. 228 199-A

4-7. Ïðèñîåäèíåíèå èëè çàìåíà àêêóìóëÿòîðà

803 754-D / 803 752-C / Ref. S-0756-D

+ −

+
−

! Coåäèíè îòðèöàòåëüíûé (-)
êàáåëü ïîñëåäíèì.

Для присоединения батареи
откройте боковую дверцу справа от
двигателя и правильно укрепите
клемму

Для замены батареи уберите
заднюю торцевую дверцу. Уберите
крепление.

При установке батареи убедитесь в
том, что кабеля не будут прижаты.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

3/8, 1/2 äþéìà

1
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! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

! Íåïðàâèëüíîå ïðèñîåäèíåíèå
ñâàðî÷íûõ êàáåëåé ìîæåò
ïðèâåñòè ê èçáûòî÷íîìó íàãðåâó
è ïîæàðó èëè ê ïîâðåæäåíèþ
àãðåãàòà.

5 Ðàáî÷èé (-) ñâàðî÷íûé âûõîäíîé
çàæèì

6 Âûõîäíàÿ êëåììà ELECTRODE
(ÝËÅÊÒÐÎÄ)

Ïðèñîåäèíèòü ðàáî÷èé êàáåëü
ê êëåììå WORK (ÎÁÐÀÁÀÒÛÂÀÅÌÀß
ÄÅÒÀËÜ).

Äëÿ ñâàðêè øòó÷íûì ýëåêòðîä èëè
äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì
ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà ïðèñîåäèíèòü êàáåëü
ýëåêòðîäîäåæàòåëÿ ê êëåììå
ELECTRODE (ÝËÅÊÒÐÎÄ).

Äëÿ ñâàðêè âîëüôðàìîâûì
ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà
ïðèñîåäèíèòü êàáåëü ãîðåëêè ê êëåììå
ELECTRODE (ÝËÅÊÒÐÎÄ).

Äëÿ âûáîðà òèïà âûõîäíûõ
ïàðàìåòðîâ ñâàðêè èñïîëüçîâàòü
ïåðåêëþ÷àòåëü òåõíîëîãèè ñâàðêè (ñì.
ðàçäåë 5‐1).

� Òèïè÷íûå òåõíîëîãè÷åñêèå
ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè îðãàíîâ
óïðàâëåíèÿ óêàçàíû â ðàçäåëàõ
5‐3 thru 5‐3.

4-8. Выходные Сварочные Терминалы

803 750-B / Ref. 240 947-A

1 2

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

! Íåïðàâèëüíîå
ïðèñîåäèíåíèå ñâàðî÷íûõ
êàáåëåé ìîæåò ïðèâåñòè ê
èçáûòî÷íîìó íàãðåâó è
ïîæàðó èëè ê
ïîâðåæäåíèþ àãðåãàòà.

� Íå ïîìåùàòü íèêàêèõ
ïðåäìåòîâ ìåæäó êëåììîé
ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ è ìåäíîé
øèíîé. Ïîâåðõíîñòè êëåììû
ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ è ìåäíîé
øèíû äîëæíû áûòü ÷èñòûìè.

1 Ïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå

2 Íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå

3 Âûõîäíàÿ ñâàðî÷íàÿ êëåììà

4 Ãàéêà âûõîäíîé ñâàðî÷íîé
êëåììû, âõîäÿùàÿ â
êîìïëåêò ïîñòàâêè

5 Êëåììà ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ

6 Ìåäíàÿ øèíà

Ñíÿòü âõîäÿùóþ â êîìïëåêò
ïîñòàâêè ãàéêó, ñ âûõîäíîé
ñâàðî÷íîé êëåììû. Íàäåòü
êëåììó ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ íà
âûõîäíóþ ñâàðî÷íóþ êëåììó
è çàêðåïèòü ãàéêîé òàê, ÷òîáû
êëåììà ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ áûëà
ïëîòíî ïðèæàòà ê ìåäíîé øèíå.

4-9. Соединится К Выходу Сварочного Терминала

803 778-B

4

2

3

1

5

6

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

3/4 äþéìà
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4-10. Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ*
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Суммарная длина кабеля в сварочной цепи (см. таблицу ниже) равна объединённой длине обоих сварочных кабелей.
Например, если источник питания расположен на расстоянии 100 футов (30 м) от изделия, то суммарная длина кабеля в сварочной
цепи равняется 200 футов (2 x 100 футов). Для определения длины кабеля следует использовать столбец «200 футов (60 м)».

! Ïåðåä
ïðèñîåäèíåíèåì ê
âûõîäíûì êëåììàì
ñâàðêè âûêëþ÷èòü
ïèòàíèå.

! Íå èñïîëüçóéòå
ñòàðûå,
ïîâðåæä¸ííûå,
íåïðàâèëüíîãî
ðàçìåðà èëè ïëîõî
ñîåäèíåííûå
êàáåëè.

Ñâàðî÷íûå çàæèìû

Ðàçìåð êàáåëÿ äëÿ ñâàðêè** è âñåé äëèíû êàáåëÿ (ìåäü) 
â ýëåêòðîöåïè ñâàðêè íå ïðåâûøàòü***

100 ôóòîâ (30 ì) 
èëè ìåíüøå

150
ôóòîâ
(45 ì)

200
ôóòîâ
(60 ì)

250
ôóòîâ
(70 ì)

300
ôóòîâ
(90 ì)

350
ôóòîâ
(105 ì)

400
ôóòîâ
(120 ì)

Ñâàðî÷íû
é òîê (À)

10 - 60 %
ðàáî÷åãî

öèêëà

60 - 100 %
ðàáî÷åãî

öèêëà
10 - 100 % ðàáî÷åãî öèêëà

100 4 (20) 4 (20) 4 (20) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 1/0 (60)

150 3 (30) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 3/0 (95)

200 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 4/0 (120)

250 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
2/0 (2x70)

300 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

350 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà

4/0
(2x120)

400 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà

4/0
(2x120)

2
ïðîâîäà

4/0
(2x120)

500 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà

4/0
(2x120)

3
ïðîâîäà
3/0 (3x95)

3
ïðîâîäà
3/0 (3x95)

* Ýòà òàáëèöà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îáùåå ðóêîâîäñòâî è íå ìîæåò ïîäõîäèòü êî âñåì ñëó÷àÿì. Åñëè êàáåëü ïåðåãðåâàåòñÿ,
èñïîëüçóéòå ñëåäóþùèé ïî ðàçìåðó êàáåëü.

**Ðàçìåð êàáåëÿ äëÿ ñâàðêè (AWG) âûáðàí ïðè óñëîâèè, ÷òî ïàäåíèå íàïðÿæåíèÿ 4 Â èëè ìåíüøå, èëè ìèíèìàëüíàÿ ïëîòíîñòü òîêà
300 êðóãîâûõ ìèëü íà àìïåð. ( ) = ìì2 äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ìåòðè÷åñêîé ñèñòåìå
***Äëÿ äèñòàíöèé áîëüøå ÷åì óêàçàííûå â ýòîé èíñòðóêöèè çâîíè íà çàâîä ïðåäñòàâèòåëþ ïî èñïîëüçîâàíèþ ïî 920-735-4505.

Ref. S-0007-G  2009−08
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ÐÀÇÄÅË 5 - ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ
ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ

1 Êîíòðîëüíûé ïåðåêëþ÷àòåëü
äâèãàòåëÿ (Control Switch)

Äëÿ çàïóñêà äâèãàòåëÿ, âûáîðà ÷àñòîòû
âðàùåíèÿ è îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ
èñïîëüçîâàòü ïåðåêëþ÷àòåëü. Â
ïîëîæåíèè ïåðåêëþ÷àòåëÿ RUN/IDLE
(ÐÀÁÎÒÀ/ÕÎËÎÑÒÎÉ ÕÎÄ) äâèãàòåëü
ðàáîòàåò ñ ÷àñòîòîé âðàùåíèÿ õîëîñòîãî
õîäà áåç íàãðóçêè è ñ ÷àñòîòîé âðàùåíèÿ,
ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü ïîä
íàãðóçêîé. Â ïîëîæåíèè RUN (ÐÀÁÎÒÀ)
äâèãàòåëü ðàáîòàåò ñ ÷àñòîòîé âðàùåíèÿ,
ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü.
� Äëÿ ðàáîòû ñ áîëüøèíñòâîì âèäîâ

îáîðóäîâàíèÿ äëÿ äóãîâîé ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîëîêîé â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà óñòàíîâèòü
ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå RUN
(ÐÀÁÎÒÀ).

2 Óïðàâëåíèå âîçäóøíîé çàñëîíêîé
äâèãàòåëÿ

Èñïîëüçîâàòü ðóêîÿòêó äëÿ èçìåíåíèÿ
ñîñòàâà âîçäóøíî òîïëèâíîé ñìåñè.
Äëÿ ïóñêà: âûòÿíóòü çàñëîíêó è
ïîâåðíóòü ïåðåêëþ÷àòåëü óïðàâëåíèÿ
äâèãàòåëåì â ïîëîæåíèå START (ÏÓÑÊ).
Îòïóñòèòü ïåðåêëþ÷àòåëü è ìåäëåííî
âäàâèòü çàñëîíêó ïðè ïóñêå äâèãàòåëÿ.

� Åñëè äâèãàòåëü íå çàâ¸ëñÿ, âûæäàòü
äî ïîëíîé åãî îñòàíîâêè ïåðåä íîâîé
ïîïûòêîé ïóñêà.

Äëÿ îñòàíîâêè: ïîâåðíèòå
ïåðåêëþ÷àòåëü êîíòðîëÿ äâèãàòåëÿ â
ïîçèöèþ Off.
3 Ñ÷¸ò÷èê ðàáî÷åãî âðåìåíè

äâèãàòåëÿ/ðåãóëÿòîð õîëîñòîãî õîäà
Ñ÷¸ò÷èê ðàáî÷åãî âðåìåíè: Äëÿ

ñ÷èòûâàíèÿ ðàáî÷åãî âðåìåíè äâèãàòåëÿ
ñëåäóåò ïðè âûêëþ÷åííîì äâèãàòåëå
óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü óïðàâëåíèÿ
äâèãàòåëåì â ïîëîæåíèå RUN/IDLE
(ÐÀÁÎÒÀ/ÕÎËÎÑÒÎÉ ÕÎÄ).
Èíòåðâàë çàìåíû ìàñëà: Äëÿ ñ÷èòûâàíèÿ
âðåìåíè, îñòàâøåãîñÿ äî ñëåäóþùåé
çàìåíû ìàñëà, ñëåäóåò ïðè âûêëþ÷åííîì
äâèãàòåëå óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü
óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â ïîëîæåíèå RUN
(ÐÀÁÎÒÀ). Îòñ÷¸ò âðåìåíè íà÷èíàåòñÿ îò
100 ÷ è ïðîäîëæàåòñÿ äî 0 ÷ (ñëåäóåò
çàìåíèòü ìàñëî).
� Ïðè ïðîïóñêå ðåêîìåíäîâàííîãî

èíòåðâàëà çàìåíû ìàñëà
âûñâå÷èâàåòñÿ ìèíóñîâîå âðåìÿ
ïðîïóùåííîãî èíòåðâàëà.

Äëÿ ñáðîñà ïîêàçàíèé òðèæäû â òå÷åíèå
5 ñ óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü óïðàâëåíèÿ
äâèãàòåëåì èç ïîëîæåíèÿ RUN/IDLE
â ïîëîæåíèå RUN.
4 Ïåðåêëþ÷àòåëü âèäà ñâàðêè
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Íå ïåðåêëþ÷àòü ïîä
íàãðóçêîé.
Ïåðåêëþ÷àòåëü ïðåäíàçíà÷åí äëÿ âûáîðà
âèäà ñâàðêè.
Äóãîâàÿ ñâàðêà ìåòàëëè÷åñêîé
ïðîâîëîêîé â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà - WIRE
(GMAW): äëÿ ñâàðêè íà ïîñòîÿííîì òîêå
ïîëîæèòåëüíûì ýëåêòðîäîì óñòàíîâèòü
ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå (+), à äëÿ
ñâàðêè îòðèöàòåëüíûì ýëåêòðîäîì - â
ïîëîæåíèå (-).
Äóãîâàÿ ñâàðêà ìåòàëëè÷åñêèì
ïëàâÿùèìñÿ ïîêðûòûì ýëåêòðîäîì -
STICK (SMAW) è äóãîâàÿ ñâàðêà
âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà - TIG: äëÿ ñâàðêè
íà ïîñòîÿííîì òîêå ïîëîæèòåëüíûì
ýëåêòðîäîì óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü â

ïîëîæåíèå (+), à äëÿ ñâàðêè
îòðèöàòåëüíûì ýëåêòðîäîì - â ïîëîæåíèå
(-). Äëÿ ñâàðêè íà ïåðåìåííîì òîêå
óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå
AC.
5 Ãðóáûé ïåðåêëþ÷àòåëü äèàïàçîíà
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Íå ïåðåêëþ÷àòü ïîä
íàãðóçêîé.
Ïåðåêëþ÷àòåëü ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü äëÿ
âûáîðà äèàïàçîíà òîêà, êîãäà
ïåðåêëþ÷àòåëü âèäà ñâàðêè íàõîäèòñÿ â
ïîëîæåíèè STICK/TIG èëè äèàïàçîíà
íàïðÿæåíèÿ, êîãäà ïåðåêëþ÷àòåëü
íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè WIRE.
� Äëÿ ëó÷øåãî âîçáóæäåíèÿ äóãè è ïðè

ñîâìåñòíîì èñïîëüçîâàíèè ñâàðêè è
ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà óñòàíîâèòü
ãðóáûì ïåðåêëþ÷àòåëåì äèàïàçîíîâ
íèæíèé äèàïàçîí, à ðó÷êó òî÷íîé
ðåãóëèðîâêè íà äåëåíèå 7 èëè âûøå.

6 Òî÷íàÿ ðåãóëèðîâêà
Ðó÷êó ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü äëÿ âûáîðà
ñâàðî÷íîãî òîêà (STICK/TIG) èëè
íàïðÿæåíèÿ (WIRE) â ïðåäåëàõ äèàïàçîíà,
âûáðàííîãî ïåðåêëþ÷àòåëåì ãðóáîé
ðåãóëèðîâêè. Ïîëîæåíèå ðó÷êè ìîæíî
èçìåíÿòü â ïðîöåññå âûïîëíåíèÿ ñâàðêè.
Äëÿ ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà
óñòàíîâèòü ðó÷êó â ïîëîæåíèå 10.
Ïðè ïîêàçàííûõ íà ðèñóíêå óñòàâêàõ
îðãàíîâ ðåãóëèðîâêè ïîñòîÿííûé
ñâàðî÷íûé òîê ñîñòàâëÿåò 110 A (80 %
äèàïàçîíà îò 70 äî 150 A). Ïîêàçàííûå
óñòàâêè òèïè÷íû äëÿ ñâàðêè ýëåêòðîäîì
7018 (äèàìåòð 1/8 äþéìà).
� Òèïè÷íûå òåõíîëîãè÷åñêèå

ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè îðãàíîâ
óïðàâëåíèÿ óêàçàíû â ðàçäåëàõ 5‐3
thru 5‐3.
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5-1. Îðãàíû óïðàâëåíèÿ íà ïåðåäíåé ïàíåëè

Ïðèì. 228 199-A
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5-2. Ýêñïëóàòàöèÿ äâèãàòåëÿ â õîëîäíóþ ïîãîäó

Ïðèì. 216 170

1 Êîíòðîëüíûé ïåðåêëþ÷àòåëü äâèãàòåëÿ (Control Switch)
Îáëåäåíåíèå êàðáþðàòîðà
Îáëåäåíåíèå êàðáþðàòîðà ïðèâîäèò ê ïàäåíèþ ÷àñòîòû âðàùåíèÿ âàëà
äâèãàòåëÿ íèæå õîëîñòîãî õîäà è ê îñòàíîâêå äâèãàòåëÿ. Ýòî ïðîèñõîäèò
ïðè òåìïåðàòóðå, áëèçêîé ê òî÷êå çàìåðçàíèÿ è ïðè âûñîêîé
îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè. Ë¸ä îáðàçóåòñÿ íà äðîññåëüíîé çàñëîíêå è âî
âíóòðåííåì îòâåðñòèè êàðáþðàòîðà. Äâèãàòåëü îáû÷íî çàïóñêàåòñÿ âíîâü
áåç ïðîáëåì, íî âñêîðå ãëîõíåò ñíîâà.
� Îáðàáîòàòü áåíçèí àíòèîáëåäåíèòåëåì òîïëèâà (èçîïðîïèëîâûì
ñïèðòîì).
� Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â ïîëîæåíèå RUN.
� Çàïóñêàòü äâèãàòåëü òîëüêî òîãäà, êîãäà îæèäàåòñÿ åãî ÷àñòàÿ
íàãðóçêà.
Îáëåäåíåíèå ñàïóíà
Íà ñèëüíîì õîëîäå (òåìïåðàòóðà ïîñòîÿííî íèæå 0�F (ìèíóñ 17,8°Ñ))
ïðîèñõîäèò îáëåäåíåíèå ìàñëÿíîãî ñàïóíà è èìïóëüñíîé ëèíèè. Âëàãà
íàêàïëèâàåòñÿ â ìàñëå âñëåäñòâèå ïðîñà÷èâàíèÿ ãàçà ÷åðåç ïîðøíåâîå
êîëüöî ïðè äëèòåëüíîé ðàáîòå äâèãàòåëÿ íà õîëîñòîì õîäó. Ýòî ìîæåò
ïðèâåñòè ê çàìåðçàíèþ âàêóóìíîé ëèíèè, òðóáêè ìàñëÿíîãî ñàïóíà èëè ê
îáðàçîâàíèþ ëüäà â êàðáþðàòîðå. Âñ¸ ýòî ñîçäà¸ò ïðîáëåìû ïðè
ýêñïëóàòàöèè. Âñëåäñòâèå íàëè÷èÿ ëüäà â òðóáîïðîâîäàõ äâèãàòåëü íå
ìîæåò áûòü ïîâòîðíî çàïóùåí ïîêà íå áóäåò ëèêâèäèðîâàíî îáëåäåíåíèå.
� Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ ñëåäóåò ïîäàòü íàãðóçêó 

íà äâèãàòåëü è óìåíüøèòü âðåìÿ åãî ðàáîòû íà õîëîñòîì õîäó.
� Âî èçáåæàíèå çàìåðçàíèÿ èìïóëüñíîé ëèíèè èñïîëüçîâàòü ýëåêòðè÷åñêèé 

òîïëèâíûé íàñîñ.
� Óñòàíîâèòü êîìïëåêò äëÿ ðàáîòû äâèãàòåëÿ â óñëîâèÿõ õîëîäíîãî
êëèìàòà.
Êàê êîìïàíèÿ Kohler (1-800-544-2444) òàê è êîìïàíèÿ Subaru (1-800-277-6246)
ïðåäëàãàåò êîìïëåêòû äëÿ ýêñïëóàòàöèè äâèãàòåëåé â óñëîâèÿõ õîëîäíîãî
êëèìàòà. Ïîëüçîâàòåëü ìîæåò óñòàíîâèòü ýòè êîìïëåêòû. Îáà êîìïëåêòà
îòâîäÿò íàãðåòûé âîçäóõ îò ïîâåðõíîñòè ãëóøèòåëÿ â êàðáþðàòîð è
âûòåñíÿþò õîëîäíûé âîçäóõ. Ýòî ïîâûøàåò òåìïåðàòóðó äâèãàòåëÿ ïðè
ýêñïëóàòàöèè êàê íà õîëîñòîì õîäó, òàê è ñ âûñîêîé ÷àñòîòîé âðàùåíèÿ
âàëà.

� Ïðè ïîâûøåíèè òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåãî âîçäóõà (áîëåå 45�F
(7,2°Ñ)) äîëæåí áûòü âîññòàíîâëåí îáû÷íûé ïîòîê âîçäóõà.

1

×àñòî
íàãðóæàåìûé

Ðåäêî
íàãðóæàåìûé

Ïðèìå÷àíèå

http://www.millerwelds.com/service/replacementparts.html

Âûáåðèòå ðàçäåë Genuine Select äëÿ ïðîñìîòðà òðåáîâàíèé ê
çàïàñíûì ÷àñòÿì, 

òàêèì êàê ôèëüòðû, ñâå÷è çàæèãàíèÿ è ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè.

Âûáåðèòå ðàçäåë Service Parts äëÿ çàãðóçêè ïîëíîãî ïåðå÷íÿ
çàïàñíûõ ÷àñòåé.
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5-3. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ ïðè ñâàðêå øòó÷íûìè ýëåêòðîäàìè è óñòàíîâêè
îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ

803 847-C / 228 199-A / 087 985-A / Ïðèì. S-0653

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Ýòîò ðàçäåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ
îáùåãî ðóêîâîäñòâà è íå ìîæåò
ïîäõîäèòü êî âñåì ñëó÷àÿì.

� Íà ðèñóíêå ïîêàçàíû òèïè÷íûå
óñòàâêè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ
äëÿ ñâàðêè ýëåêòðîäîì 7018
(äèàìåòð 1/8 äþéìà). Ïðè
ñâàðêå äðóãèìè ýëåêòðîäàìè
ñì. ñèëó òîêà â ïðåäñòàâëåííûõ
íèæå òàáëèöàõ.

1 Óñòðîéñòâî çàæèìà
îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè

2 Ýëåêòðîäîäåðæàòåëü
Ñîåäèíèòü êàáåëü îáðàáàòûâàåìîé
äåòàëè ñ êëåììîé îáðàáàòûâàåìîé
äåòàëè WORK, à êàáåëü
ýëåêòðîäîäåðæàòåëÿ ñ êëåììîé
ELECTRODE ñâàðî÷íîãî
ãåíåðàòîðà.

� Èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûå
êàáåëè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ðàçìåðà (ñì. ðàçäåë 4‐10).

� Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íàèëó÷øèõ
õàðàêòåðèñòèê óñòàíîâèòü
ïåðåêëþ÷àòåëü ãðóáîé
ðåãóëèðîâêè â íèçøèé
äèàïàçîí, â êîòîðûé âõîäèò
òðåáóåìûé òîê ñâàðêè.
Òðåáóåìóþ ñèëó òîêà â
âûáðàííîì äèàïàçîíå
óñòàíîâèòü ñ ïîìîùüþ ðó÷êè
òî÷íîé ðåãóëèðîâêè. Ïðè
ïðàâèëüíîé óñòàíîâêå ðó÷êó
òî÷íîé ðåãóëèðîâêè îáû÷íî
óñòàíàâëèâàþò íà äåëåíèå 7
èëè âûøå.

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè äëÿ
ýëåêòðîäà 7018 (äèàìåòð 3 mm):
� Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü âèäîâ

ñâàðêè â ïîëîæåíèå + STICK.
� Óñòàíîâèòü ãðóáûé

ïåðåêëþ÷àòåëü äèàïàçîíîâ
â ïîëîæåíèå 70-150 (1/8 äþéìà).

� Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øèõ
ðåçóëüòàòîâ óñòàíîâèòü ðó÷êó
òîíêîé ðåãóëèðîâêè â ïîëîæåíèå 7.
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Òàáëèöà âûáîðà ýëåêòðîäà (ïîä êðûøêîé)

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

Äëÿ ëó÷øåãî çàæèãàíèÿ äóãè è
ïîëó÷åíèÿ ëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ ïðè
ñîâìåñòíîì èñïîëüçîâàíèè ñâàðêè
è ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà óñòàíîâèòü
ãðóáûé ïåðåêëþ÷àòåëü äèàïàçîíîâ
â íèæíèé äèàïàçîí, à ðó÷êó òî÷íîé
ðåãóëèðîâêè â ïîëîæåíèå 7èëè
âûøå.

3/4 äþéìà

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè äëÿ ýëåêòðîäà 7018 (3 mm)
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*EP = ÏÎËÎÆÈÒÅËÜÍÛÉ ÝËÅÊÒÐÎÄ (ÎÁÐÀÒÍÀß ÏÎËßÐÍÎÑÒÜ)
EN = ÎÒÐÈÖÀÒÅËÜÍÛÉ ÝËÅÊÒÐÎÄ (ÏÐßÌÀß ÏÎËßÐÍÎÑÒÜ)
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EP

EP, EN

EP, EN

EP, EN

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÂÑÅ

ÏËÎÑÊÀß
ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÀ
ß ÏÎÂÅÐÕÍÎÑÒÜ

ÃÀËÒÅËÜ

ÃËÓÁÎÊÈÉ

ÃËÓÁÎÊÈÉ

ÌÅËÊÈÉ

ÌÅËÊÈÉ

ÌÅËÊÈÉ

ÌÅËÊÈÉ

ÌÅËÊÈÉ

ÑÐÅÄÍÈÉ

ÌÈÍÈÌÀËÜÍÀß
ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ, ÃÐÓÁÀß

ÑÈËÜÍÛÅ ÁÐÛÇÃÈ

ÓÍÈÂÅÐÑÀËÜÍÎÅ

ÃËÀÄÊÀß, ËËÃÊÀß,
ÁÛÑÒÐÀß

ÍÈÇÊÎÅ ÑÎÄÅÐÆÀÍÈÅ
ÂÎÄÎÐÎÄÀ, ÏÐÎ×ÍÀß

×ÓÃÓÍ

ÃËÀÄÊÀß, ËËÃÊÀß,
ÁÛÑÒÐÀß

ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÀß ÑÒÀËÜ
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5-4. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêîé
ïðîâîïîêîé â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà

A. Ïðèìåíåíèå ïðîâîëîêè ñïëîøíîãî ñå÷åíèÿ

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Ýòîò ðàçäåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáùåãî
ðóêîâîäñòâà è íå ìîæåò ïîäõîäèòü
êî âñåì ñëó÷àÿì.

� Íà ðèñóíêå ïîêàçàíû òèïè÷íûå óñòàâêè
îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ äëÿ ñâàðêè
ïðîâîëîêîé ñïëîøíîãî ñå÷åíèÿ
äèàìåòðîì 0,9 ìì (0,035 äþéìà)
(ER70S-3). Èñïîëüçîâàòü çàùèòíûé ãàç
íà îñíîâå àðãîíà.

1 Óñòðîéñòâî çàæèìà îáðàáàòûâàåìîé
äåòàëè

2 Ïîïóàâòîìàò ñ ìåõàíèçìîì ïîäà÷è
ïðîâîëîêè

3 Ãîðåëêà äëÿ äóãîâîé ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîëîêîé ýëåêòðîäîì
â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà

4 Øòåïñåëüíàÿ âèëêà ïóñêîâîé êíîïêè
ãîðåëêè

5 Çàæèì ñ äàò÷èêîì íàïðÿæåíèÿ

6 Ãàçîâûé áàëëîí:

Ãàç 75/25 íà îñíîâå àðãîíà-äëÿ
ïåðåíîñà ìåòàëëà ñ êîðîòêèìè
çàìûêàíèÿìè

Àðãîí, 80 % (èëè âûøå) äëÿ ñòðóéíîãî
ïåðåíîñà ìåòàëëà

7 Ãàçîâûé øëàíã

Ïðèñîåäèíèòü ðàáî÷èé êàáåëü ê êëåììå
WORK (ÎÁÐÀÁÀÒÛÂÀÅÌÎÅ ÈÇÄÅËÈÅ)
ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà. Ïðèñîåäèíèòü
êàáåëü îò ìåõàíèçìà ïîäà÷è ïðîâîëîêè ê
êàáåëþ îò êëåììû ELECTRODE
(ÝËÅÊÒÐÎÄ) ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà.

� Èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûå êàáåëè
ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà (ñì. ðàçäåë
4‐10).

Îñëàáèòü ïðåäîõðàíèòåëüíóþ êíîïêó
ãîðåëêè. Âñòàâèòü íàêîíå÷íèê ãîðåëêè
÷åðåç îòâåðñòèå â ìåõàíèçì ïîäà÷è
è óñòàíîâèòü åãî êàê ìîæíî áëèæå
ê ïðèâîäíûì ðîëèêàì áåç êàñàíèÿ. Çàæàòü
ïðåäîõðàíèòåëüíóþ êíîïêó.

Ïðîäåâàíèå ïðîâîëîêè îïèñàíî
â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè ìåõàíèçìà
ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Âñòàâèòü øòåïñåëüíóþ âèëêó ïóñêîâîé
êíîïêè ãîðåëêè (ïîç. 4) â ñîîòâåòñòâóþùóþ
ðîçåòêó è çàæàòü ðåçüáîâîå êîëüöî.

Ïðèñîåäèíèòü ãàçîâûé øëàíã îò ìåõàíèçìà
ïîäà÷è ïðîâîëîêè ê ðåäóêòîðó íà ãàçîâîì
áàëëîíå.

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ
äëÿ ïåðåíîñà ìåòàëëà ñ êîðîòêèìè
çàìûêàíèÿìè ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïðîâîëîêè ñïëîøíîãî ñå÷åíèÿ
äèàìåòðîì 0,9 ìì (0,035 äþéìà) (ER70S-3)
è ãàçà 75/25 íà îñíîâå àðãîíà:

� Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü âèäîâ
ñâàðêè â ïîëîæåíèå WIRE + (DCEP).

� Óñòàíîâèòü ãðóáûé ïåðåêëþ÷àòåëü
äèàïàçîíîâ â ïîëîæåíèå WIRE 19-28 Â.

� Óñòàíîâèòü ðó÷êó òî÷íîé ðåãóëèðîâêè â
ïîëîæåíèå, îáåñïå÷èâàþùåå
ìèíèìàëüíîå ðàçáðûçãèâàíèå.

� Óñòàíîâèòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè
150-300 äþéìîâ â ìèíóòó.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ äëÿ ñâàðêè
ïðîâîëîêîé ñïëîøíîãî ñå÷åíèÿ äèàìåòðîì 0,9 ìì (0,035

äþéìà) (ER70S-3) - ïåðåíîñ ìåòàëëà ñ êîðîòêèìè
çàìûêàíèÿìè

3/4 äþéìà

Óñòàâêè ãðóáîãî
ïåðåêëþ÷àòåëÿ äèàïàçîíîâ,
ðó÷êè òî÷íîé ðåãóëèðîâêè è

âèäà ñâàðêè.

Áûñòðîðàçú¸ìíûé
ñîåäèíèòåëü
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Îáðàáàòûâàåì
îå èçäåëèå
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B. Èñïîëüçîâàíèå ñàìîçàùèòíîé ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêè ñ ôëþñîâîé ñåðäöåâèíîé

803 847-C / 802 766 / 228 199-A

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Ýòîò ðàçäåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ
îáùåãî ðóêîâîäñòâà è íå ìîæåò
ïîäõîäèòü êî âñåì ñëó÷àÿì.

� Íà ðèñóíêå ïîêàçàíû òèïè÷íûå
óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ
äëÿ ñâàðêè ñàìîçàùèòíîé
ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé (71T-11)
äèàìåòðîì 0,045 äþéìà (0,11 ìì)
ñ ôëþñîâîé ñåðäöåâèíîé.

1 Óñòðîéñòâî çàæèìà
îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè

2 Ïîïóàâòîìàò ñ ìåõàíèçìîì
ïîäà÷è ïðîâîëîêè

3 Ãîðåëêà äëÿ äóãîâîé ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèì ïëàâÿùèìñÿ
ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà

4 Øòåïñåëüíàÿ âèëêà ïóñêîâîé
êíîïêè ãîðåëêè

5 Çàæèì ñ äàò÷èêîì íàïðÿæåíèÿ

Ïðèñîåäèíèòü ðàáî÷èé êàáåëü ê êëåììå
WORK (ÎÁÐÀÁÀÒÛÂÀÅÌÎÅ
ÈÇÄÅËÈÅ) ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà.
Ïðèñîåäèíèòü êàáåëü îò ìåõàíèçìà
ïîäà÷è ïðîâîëîêè ê êàáåëþ îò
êëåììû ELECTRODE (ÝËÅÊÒÐÎÄ)
ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà.

� Èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûå êàáåëè
ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà
(ñì. ðàçäåë 4‐10).

Îñëàáèòü ïðåäîõðàíèòåëüíóþ êíîïêó
ãîðåëêè. Âñòàâèòü íàêîíå÷íèê
ãîðåëêè ÷åðåç îòâåðñòèå â ìåõàíèçì
ïîäà÷è è óñòàíîâèòü åãî êàê ìîæíî
áëèæå ê ïðèâîäíûì ðîëèêàì áåç
êàñàíèÿ. Çàæàòü ïðåäîõðàíèòåëüíóþ
êíîïêó.

Ïðîäåâàíèå ïðîâîëîêè îïèñàíî
â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè
ìåõàíèçìà ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Âñòàâèòü øòåïñåëüíóþ âèëêó
ïóñêîâîé êíîïêè ãîðåëêè (ïîç. 4)
â ñîîòâåòñòâóþùóþ ðîçåòêó è çàæàòü
ðåçüáîâîå êîëüöî.

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè îðãàíîâ
óïðàâëåíèÿ ïðè èñïîëüçîâàíèè
ñàìîçàùèòíîé ïîðîøêîâîé
ïðîâîëîêè (71T-11) äèàìåòðîì
0,045 äþéìà (0,11 ìì) ñ ôëþñîâîé
ñåðäöåâèíîé.:

� Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü âèäà
ñâàðêè â ïîëîæåíèå Wire (DCEN).

� Óñòàíîâèòü ãðóáûé ïåðåêëþ÷àòåëü
äèàïàçîíîâ â ïîëîæåíèå WIRE
19-28 Â.

� Óñòàíîâèòü ðó÷êó òî÷íîé
ðåãóëèðîâêè âáëèçè ìèíèìóìà.

� Óñòàíîâèòü ñêîðîñòü ïîäà÷è
ïðîâîëîêè 125-200 äþéìîâ â
ìèíóòó.

� Âûïîëíèòü ïðîáíûé øîâ. Äëÿ
óâåëè÷åíèÿ äëèíû äóãè óâåëè÷èòü
óñòàíîâêè ðó÷êè òî÷íîé
ðåãóëèðîâêè. Äëÿ óìåíüøåíèÿ
äëèíû äóãè óìåíüøèòü óñòàâêó
ðó÷êè òî÷íîé ðåãóëèðîâêè èëè
óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ïîäà÷è
ïðîâîëîêè.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ äëÿ ñàìîçàùèòíîé ïîðîøêîâîé
ïðîâîëîêè (71T-11) äèàìåòðîì 0,045 äþéìà (0,11 ìì) ñ ôëþñîâîé
ñåðäöåâèíîé

3/4 äþéìà

Óñòàâêè ãðóáîãî
ïåðåêëþ÷àòåëÿ

äèàïàçîíîâ, ðó÷êè
òî÷íîé ðåãóëèðîâêè è

âèäà ñâàðêè.

Áûñòðîðàçú¸ìíûé
ñîåäèíèòåëü
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� Ýòîò ðàçäåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ
îáùåãî ðóêîâîäñòâà è íå ìîæåò
ïîäõîäèòü êî âñåì ñëó÷àÿì.

1 Ñâàðî÷íûé êîíòðîëëåð

2  Ãîðåëêà ñ êàòóøêîé

3 Äîïîëíèòåëüíûé êîíòàêòîð
(ðåêîìåíäóåòñÿ)

4 Ãåðêîíîâîå ðåëå

5 Ñâàðî÷íûé êàáåëü (ïîñòàâëÿåòñÿ
-çàêàç÷èêîì)

6 Ñâàðî÷íàÿ êëåììà êîíòðîëëåðà

7 Ñèëîâîé ñâàðî÷íûé êàáåëü îò ãîðåëêè ñ
êàòóøêîé

8 Óñòðîéñòâî çàæèìà îáðàáàòûâàåìîé
äåòàëè

9 Ãàçîâûé øëàíã

10 Áàëëîí ñ àðãîíîì

11 Øíóð óïðàâëåíèÿ ïóñêîâîé êíîïêè

12 Êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ

� Èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûå êàáåëè
ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà (ñì.
ðàçäåë 4‐10).

Ïðîëîæèòü ñâàðî÷íûé êàáåëü îò êëåììû
ELECTRODE ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà ÷åðåç
ãåðêîíîâîå ðåëå ê íåèñïîëüçóåìîé
êëåììå êîíòàêòîðà. Ïðèñîåäèíèòü
ñâàðî÷íûé êàáåëü îò ãîðåëêè ñ êàòóøêîé
ê ñâàðî÷íîé êëåììå êîíòðîëëåðà (ïîç. 6).
Ïðèñîåäèíèòü êàáåëü îáðàáàòûâàåìîãî
èçäåëèÿ ê êëåììå WORK ñâàðî÷íîãî
ãåíåðàòîðà.
Âñòàâèòü âèëêó óïðàâëåíèÿ ïóñêîâîé
êíîïêè (ïîç. 11) â ðîçåòêó êîíòðîëëåðà.
Çàæàòü ðåçüáîâîå êîëüöî.
Ïðèñîåäèíèòü êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ
ïåðåìåííûì òîêîì (ïîç. 12) ê ðîçåòêå 120
Â ïåðåìåííîãî òîêà ñâàðî÷íîãî
ãåíåðàòîðà.
Ïðèñîåäèíèòü ãàçîâûé øëàíã îò ãîðåëêè
ñ êàòóøêîé ê ðåäóêòîðó íà áàëëîíå ñ
àðãîíîì.

Óñòàíîâèòü íà ìåñòî êîæóõ ñâàðî÷íîãî
êîíòðîëëåðà.

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè äëÿ àëþìèíèåâîé
ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè 4043 (äèàìåòð
0,035 äþéìà (0,86 ìì)) íà ìàòåðèàëå
òîëùèíîé 1/8 äþéìà:

� Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü âèäà
ñâàðêè â ïîëîæåíèå WIRE + (DCEP).

� Óñòàíîâèòü ãðóáûé ïåðåêëþ÷àòåëü
äèàïàçîíîâ â ïîëîæåíèå WIRE 19-28
Â.

� Óñòàíîâèòü ðó÷êó òî÷íîé ðåãóëèðîâêè
íà òðåáóåìîå íàïðÿæåíèå (äëèíó
äóãè). Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïåðåõîäà
äóãè ñ ýëåêòðîäà íà òîêîïîäâîäÿùèé
ìóíäøòóê íà÷àòü ñ íèçêèõ óñòàâîê
çíà÷åíèé íàïðÿæåíèÿ (ïðèìåðíî 4).

� Óñòàíîâèòü ñêîðîñòü ïîäà÷è
ïðîâîëîêè 240-270 äþéìîâ â ìèíóòó.

5-5. Òèïè÷íûå ñîåäèíåíèÿ è óñòàíîâêè äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêîé
ïðîâîëîêîé ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà ñ èñïîëüçîâàíèåì ñâàðî÷íîãî
êîíòðîëëåðà è ãîðåëêè ñ êàòóøêîé

802 847-C / 228 199-A

Â äàííîì ïðèìåíåíèè âèëêà
è êàáåëü ñ÷èòûâàíèÿ íå
èñïîëüçóþòñÿ.
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Âèä ñëåâà
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Îáðàáàòûâàåìî
å èçäåëèå

Óñòàâêè ãðóáîãî
ïåðåêëþ÷àòåëÿ äèàïàçîíîâ

è ïåðåêëþ÷àòåëÿ âèäà
ñâàðêè.

11

12

6

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

Ïðèñîåäèíèòü ê íåèñïîëüçóåìîé
êëåììå êîíòàêòîðà.

3/4 äþéìà

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè äëÿ
àëþìèíèåâîé ñâàðî÷íîé
ïðîâîëîêè 4043 (äèàìåòð 0,035
äþéìà (0,86 ìì)) íà ìàòåðèàëå
òîëùèíîé 1/8 äþéìà:
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ÐÀÇÄÅË 6 - ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÎÃÎ
ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß

6-1. Ñòàíäàðòíûå ðîçåòêè

! Åñëè óñòàíîâêà íå èìååò GFCI ðîçåòîê,
èñïîëüçóé GFCI-çàùèù¸íûé
äîïîëíèòåëüíûé øíóð.

� Ïðè óâåëè÷åíèè ñâàðî÷íîãî òîêà
ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà ïàäàåò.
Äëÿ ïîëíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ìîùíîñòè
ãåíåðàòîðà óñòàíîâèòü ðó÷êó òî÷íîé
ðåãóëèðîâêè R1 íà 10.

1 240 V 50 A ïåðåìåííîãî òîêà Ðîçåòêà RC1

RC−1− это силовая розетка 60Гц, однофазная,
выдающая всю мощность генератора при
максимальной скорости вращения
двигателя(сварочной скорости). Для моделей с
двигателем Kohler - макс. мощность 10.5 кВт,
для моделй с двигателем Subaru - 11 кВт.

2 Ñäâîåííàÿ ðîçåòêà RC2: 120 Â, 20 A
ïåðåìåííîãî òîêà

3 Ñäâîåííàÿ ðîçåòêà RC3: 120 Â, 20 A
ïåðåìåííîãî òîêà

Ðîçåòêè RC2 and RC3 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ
îäíîôàçíîãî ïèòàíèÿ ÷àñòîòîé 60 Ãö
ïðè ÷àñòîòå âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ,
ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà
è ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü.
Ìàêñèìàëüíàÿ îòáèðàåìàÿ ìîùíîñòü ðîçåòêè
RC2 èëè RC3 ñîñòàâëÿåò 2,4 êÂÀ/êÂò.

4 Äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü CB1

Äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü CB1 çàùèùàåò
ðîçåòêè RC1, RC2 è RC3 îò ïåðåãðóçêè. Åñëè
îí ðàçîìêíóò, ðîçåòêè íå ôóíêöèîíèðóþò. Äëÿ
âîçâðàòà ïðåäîõðàíèòåëÿ â èñõîäíîå
ïîëîæåíèå óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü â
ïîëîæåíèå ON (ÂÊË.).

5 Äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü CB2

6 Äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü CB3

Äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü CB2 çàùèùàåò
ðîçåòêó RC2, à äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü
CB3 - ðîçåòêó RC3 îò ïåðåãðóçêè. Åñëè
äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü ðàçîìêíóò,
ðîçåòêè íå ôóíêöèîíèðóþò.

� Äëÿ âîçâðàòà ïðåäîõðàíèòåëÿ â èñõîäíîå
ïîëîæåíèå íàæàòü êíîïêó. Åñëè
äîáàâî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü îñòà¸òñÿ
ðàçîìêíóòûì, ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê
ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó
íà îáñëóæèâàíèå.

Ñóììàðíàÿ ìîùíîñòü, îòáèðàåìàÿ îò âñåõ
ðîçåòîê, îãðàíè÷åíà íîìèíàëüíîé ìîùíîñòüþ
ãåíåðàòîðà 10 êÂÀ/êÂò.

Пример модели с двигателем Kohler;  Если
загрузить  20А каждую из спаренныйх 120В
розеток, то лишь 21А остается для потребления
в розетке 240В

2 Х (120В х 20А)+(240В Х 24А)=10.5 кВт

Пример с двигателем Subaru; Если загрузить
20А каждую из спаренных  120В розеток, то лишь
23А остается для потребления в розетке 240В

2 Х (120В х 20А)+(240В х 26А)=11.0 кВт

21 5 6 3

4

803 750-C / Ref. 228 199-A
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! Åñëè óñòàíîâêà íå èìååò GFCI ðîçåòîê, èñïîëüçóé
GFCI-çàùèù¸íûé äîïîëíèòåëüíûé øíóð.

� Ïðè óâåëè÷åíèè ñâàðî÷íîãî òîêà ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà
ïàäàåò.
Äëÿ ïîëíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà
óñòàíîâèòü ðó÷êó òî÷íîé ðåãóëèðîâêè R1 íà 10.

Ñóììàðíàÿ ìîùíîñòü, îòáèðàåìàÿ îò âñåõ ðîçåòîê, îãðàíè÷åíà
íîìèíàëüíîé ìîùíîñòüþ ãåíåðàòîðà 10 êÂÀ/êÂò.

Ðîçåòêè, GFCI (ñ àâòîìàòè÷åñêèì âûêëþ÷àòåëåì öåïè ïðè
êîðîòêîì çàìûêàíèè íà çåìëþ), ñåðòèôèöèðîâàííûå
Êàíàäñêîé àññîöèàöèåé ïî ñòàíäàðòèçàöèè, ïîñòàâëÿåìûå ïî
îòäåëüíîìó çàêàçó

1 Ðîçåòêè 120 Â 20 A ïåðåìåííîãî òîêà GFCI-2 è GFCI-3

Ðîçåòêè GFCI2 è GFCI3 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ
îäíîôàçíîãî ïèòàíèÿ ÷àñòîòîé 60 Ãö ïðè ÷àñòîòå âðàùåíèÿ âàëà
äâèãàòåëÿ, ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è ãåíåðèðóåòñÿ
íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü. Ìàêñèìàëüíàÿ îòáèðàåìàÿ ìîùíîñòü
ðîçåòêè GFCI-2 èëè GFCI-3 ñîñòàâëÿåò 2,4 êÂÀ/êÂò. Çàùèòà
öåïè òàêàÿ æå, êàê ó ñòàíäàðòíûõ ðîçåòîê.

Ïðè îáíàðóæåíèè êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ íà çåìëþ â ðîçåòêå GFCI
âûñêàêèâàåò êíîïêà ñáðîñà, è öåïü ðàçìûêàåòñÿ äëÿ
îòêëþ÷åíèÿ íåèñïðàâíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ïðîâåðèòü èñïðàâíîñòü
èíñòðóìåíòîâ, êàáåëåé, âèëîê è ò. ä., ïðèñîåäèí¸ííûõ ê ðîçåòêå.
Äëÿ óñòàíîâêè ðîçåòêè â èñõîäíîå ñîñòîÿíèå è âîçîáíîâëåíèÿ
ðàáîòû íàæàòü êíîïêó.

! Ïðè ðàçìûêàíèè òîëüêî îäíîãî àâòîìàòè÷åñêîãî
âûêëþ÷àòåëÿ íàïðÿæåíèå íà ðîçåòêå 240 Â ñîõðàíÿåòñÿ.
Ïåðåä îáñëóæèâàíèåì ïðèíàäëåæíîñòåé èëè
èíñòðóìåíòîâ âûíóòü âèëêó øíóðà ïèòàíèÿ èç ðîçåòêè.

� Íå ðåæå îäíîãî ðàçà â ìåñÿö, çàïóñêàé â äåéñòâèå ìîòîð íà
ñêîðîñòè ñâàðêà/ ìîùíîñòü è íàæìè ïðîâåðî÷íóþ êíîïêó
GFCI äëÿ óáåæäåíèÿ, ÷òî îíà ðàáîòàåò íîðìàëüíî.

6-2. Äîïîëíèòåëüíûå ðîçåòêè ãåíåðàòîðà

Ïðèì. 228 199-A

1

Ïðèìå÷àíèå

Ðàáîòàé ïðîôåññèîíàëüíî!

Ïðîôåññèîíàëû âàðÿò 
è ðåæóò áåçîïàñíî.

Ïðî÷òèòå ïðàâèëà
áåçîïàñíîñòè 
â íà÷àëå ýòîé

èíñòðóêöèè.



� Ïîëíàÿ âåäîìîñòü äåòàëåé èìååòñÿ íà ñàéòå www.MillerWelds.com

OM-4434 Ñòðàíèöà ¹ 30

6-3. Îäíîâðåìåííàÿ ñâàðêà è ïèòàíèå ïîòðåáèòåëåé

Ñâàðî÷íûé òîê, À Ñóììàðíàÿ ìîùíîñòü, Âò Òîê â ðîçåòêå ïðè ïîëíîé
ìîùíîñòè è íàïðÿæåíèè 120 Â,

À

Òîê â ðîçåòêå ïðè ïîëíîé
ìîùíîñòè è íàïðÿæåíèè 240 Â,

À

250 2200 18 9

180 3500 29 14

125 5200 43 21

90 8000 66 33

0 11,000 92 46

6-4. Äîïîëíèòåëüíàÿ ïðîâîäêà âèëêè 240 Â

plug1 11/03 - 120 813-D

Â âèëêå ìîæåò áûòü
óñòàíîâëåíà ïðîâîäêà äëÿ
äâóõïðîâîäíîé íàãðóçêè 240 Â èëè
äëÿ òð¸õïðîâîäíîé  íàãðóçêè
120/240 Â. Ñì. ïðèíöèïèàëüíóþ
ýëåêòðè÷åñêóþ ñõåìó.

1 Âèëêà ñ ïðîâîäêîé äëÿ
òð¸õïðîâîäíîé íàãðóçêè
120/240 Â

Ïðè ðàçâîäêå äëÿ íàãðóçîê 120
Â íà êàæäóþ äâîéíóþ ðîçåòêó
ïðèõîäèòñÿ ïîëîâèíà íàãðóçêè
ðîçåòêè íà 240 Â.

2 Âèëêà ñ ðàçâîäêîé äëÿ
äâóõïðîâîäíîé íàãðóçêè 240
Â

3 Íåéòðàëüíûé êîíòàêò
(ñåðåáðÿíûé)

4 Êîíòàêò íàãðóçêè 1
(ëàòóííûé)

5 Êîíòàêò íàãðóçêè 2
(ëàòóííûé)

6 Êîíòàêò çàçåìëåíèÿ
(çåë¸íûé)

7 Âîçìîæíûé òîê ïðè
èñïîëüçîâàíèè âèëêè íà
120/240 Â

1

2

3

4

56

3

4

5

6

7

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

*Îäíà íàãðóçêà íà 240 Â èëè äâå íà
120 Â.

Âîçìîæíûé òîê, À

Ðîçåòêà 
íà 240 Â *

Êàæäàÿ èç äâîéíûõ
ðîçåòîê íà 120 Â

Â x A = Âò

0
5
10
15
20
25
30
35
40

20
20
20
20
20
15
10
5
0

240 Â
ïåðåìåííîãî
òîêà

120 Â
ïåðåìåííîã

î òîêà

120 Â
ïåðåìåííîã
î òîêà

120 B

240 B

240 B

120
B
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ÐÀÇÄÅË 7 - ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

7-1. Этикетки Обслуживания
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7-2. Òåêóùåå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ
Kohler)

! Îñòàíîâèòå äâèãàòåëü ïåðåä
îáñëóæèâàíèåì.

� Ñìîòðèòå èíñòðóêöèþ äâèãàòåëÿ è
òåõíè÷åñêèå íàäïèñè äëÿ ïóñêà,
îáñëóæèâàíèþ è èíôîðìàöèè î õðàíåíèè.
Ïðè òÿæåëûõ ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ,
îáñëóæèâàéòå äâèãàòåëü ÷àùå.

Ïåðåðàáîòàííûå
æèäêîñòè
äâèãàòåëÿ.

� = Ïðîâåðêà � = Çàìåíà � = Î÷èñòêà 	 = Çàìåíà
*Äîëæíî áûòü ñäåëàíî óïîëíîìî÷åííûì àãåíòîì çàâîäà ïî îáñëóæèâàíèþ.

Ññûëêà

Êàæäû
å 8 ÷

Ðàçäåë 4‐5

� Óðîâåíü òîïëèâà � Óðîâåíü ìàñëà � Ïðîëèòîå ìàñëî è
òîïëèâî

Êàæäû
å 20 ÷

Ðàçäåë 7‐3

�� Ýêðàí
èñêðîãàñèòåëÿ

Êàæäû
å 25 ÷

Ðàçäåë 7‐4

� Îáîëî÷êà
âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ

Êàæäû
å 50 ÷

� Ñâàðî÷íûå êëåììû

Êàæäû
å 100 ÷

Ðóêîâîäñò
âî ïî
ýêñïëóàòà
öèè
äâèãàòåëÿ,
ðàçäåë 7‐4,
7‐6

� Êëåììû àêêóìóëÿòîðà � Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ � Ìàñëî �	 Ýëåìåíò
âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ

Êàæäû
å 200 ÷

Ðóêîâîäñò
âî ïî
ýêñïëóàòà
öèè
äâèãàòåëÿ,
ðàçäåë 7‐6

	 Íå÷èòàåìûå ýòèêåòêè � Çàçîð ìåæäó
ýëåêòðîäàìè ñâå÷è

� Ìàñëÿíûé ôèëüòð 	 Òîïëèâíûé ôèëüòð

Êàæäû
å 500 ÷

Ðóêîâîäñò
âî ïî
ýêñïëóàòà
öèè
äâèãàòåëÿ

�	 Ñâàðî÷íûå êàáåëè �� òîêîñîáèðàòåëüíûå
êîëüöà*
�	 Ù¸òêè*
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! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü è
äàòü åìó îõëàäèòüñÿ.

1 Ýêðàí èñêðîãàñèòåëÿ

Î÷èñòèòü è îñìîòðåòü ýêðàí.
Çàìåíèòü èñêðîãàñèòåëü â ñëó÷àå
îáíàðóæåíèÿ ïîëîìêè èëè
îòñóòñòâèÿ ñåòî÷íîé ïðîâîëîêè.

7-3. Обслуживание дополнительного искрогасителя

Ref. 803 572−A / Ref. 183 175−A

1

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

1/4 äþéìà

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Íå
ýêñïëóàòèðîâàòü äâèãàòåëü áåç
âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ èëè ñ
ãðÿçíûì ýëåìåíòîì.

1 Ôèëüòð ïðåäâàðèòåëüíîé
î÷èñòêè

Ïðîìûòü ôèëüòð
ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè
ìûëüíûì ðàñòâîðîì. Äàòü åìó
ïîëíîñòüþ âûñîõíóòü íà
îòêðûòîì âîçäóõå.

Ðàâíîìåðíî íàíåñòè íà ôèëüòð
îäíó ñòîëîâóþ ëîæêó ìàñëà SAE
30. Îòæàòü èçáûòîê ìàñëà.

2 Ýëåìåíò

Çàìåíèòü ýëåìåíò, åñëè îí
ïîâðåæä¸í, çàãðÿçí¸í èëè
çàìàñëåí.

7-4. Îáñëóæèâàíèå âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ

 aircleaner3  11/04 −  802 772 / 803 070 / S-0759

oil

1

2

1

2

Subaru Kohler



� Ïîëíàÿ âåäîìîñòü äåòàëåé èìååòñÿ íà ñàéòå www.MillerWelds.com

OM-4434 Ñòðàíèöà ¹ 34

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.
Îòñîåäèíèòü îòðèöàòåëüíûé (-)
êàáåëü àêêóìóëÿòîðà.

1 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü F1 
(ñì. ðàçäåë 9‐1)

Ïðåäîõðàíèòåëü F1 çàùèùàåò îáìîòêó
âîçáóæäåíèÿ ñâàðêè îò ïåðåãðóçêè.
Ïðè ðàçìûêàíèè ïðåäîõðàíèòåëÿ F1
âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ñíèæàåòñÿ èëè
ïàäàåò äî íóëÿ.

2 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü F2 
(ñì. ðàçäåë 9‐1)

Ïðåäîõðàíèòåëü F2 çàùèùàåò îáìîòêó
âîçáóæäåíèÿ ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà îò
ïåðåãðóçêè. Ïðè ðàçìûêàíèè
ïðåäîõðàíèòåëÿ F2 ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà
ñíèæàåòñÿ èëè ïàäàåò äî íóëÿ.

3 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü F6 
(ñì. ðàçäåë 9‐1)

Ïðåäîõðàíèòåëü F6 çàùèùàåò ñèñòåìó
ýëåêòðîïðîâîäêè äâèãàòåëÿ
îò ïåðåãðóçêè. Ïðè ðàçìûêàíèè
ïðåäîõðàíèòåëÿ F6, äâèãàòåëü
íå çàâîäèòñÿ.

Çàìåíèòü âñå ñãîðåâøèå
ïðåäîõðàíèòåëè. Ïåðåä ýêñïëóàòàöèåé
óñòàíîâèòü íà ìåñòî êðûøêó.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ðàñïëàâëåíèå
ïëàâêîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ óêàçûâàåò íà
íàëè÷èå áîëåå ñåðü¸çíîé ïðîáëåìû.
Ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ
çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà
âûïîëíåíèå îáñëóæèâàíèÿ.

7-5. Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè

803 750-C / 161001-A

2 1 3

3/8 äþéìà

� Ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè
F1, F2 ðàñïîëîæåíû íà
êðîíøòåéíå ïîçàäè
ëåâîé áîêîâîé ïàíåëè.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

� Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü F6
ðàñïîëîæåí â ïðîâîäêå çà
ëåâîé áîêîâîé äâåðöåé.
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! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü è äàòü
åìó îõëàäèòüñÿ.

1 Âåíòèëü äëÿ ñëèâà ìàñëà
2 Ìàñëÿíûé Ôèëüòð
Çàìåíèòü ìîòîðíîå ìàñëî è
ôèëüòð â ñîîòâåòñòâèè ñ
ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè
äâèãàòåëÿ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ïåðåä
äîáàâëåíèåì ìàñëà è
ýêñïëóàòàöèåé äâèãàòåëÿ çàêðûòü
êëàïàí è êðûøêó êëàïàíà.

Çàïîëíèòü êàðòåð íîâûì ìàñëîì
äî îòìåòêè íà ùóïå (ñì. ðàçäåë 4‐4).
3 Òîïëèâíûé ôèëüòð
4 Òîïëèâîïðîâîä
Çàìåíèòü òîïëèâîïðîâîä â ñëó÷àå
îáíàðóæåíèÿ òðåùèí èëè èçíîñà.
Óñòàíîâèòü íîâûé ôèëüòð.
Âûòåðåòü ïðîëèòîå òîïëèâî.
Çàïóñòèòü äâèãàòåëü è óáåäèòüñÿ â
îòñóòñòâèè óòå÷êè òîïëèâà.

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü,
çàæàòü ñîåäèíåíèÿ êàê
òðåáóåòñÿ, è âûòåðåòü
ïðîëèòîå òîïëèâî.

7-6. Çàìåíà ìîòîðíîãî ìàñëà, ìàñëÿíîãî ôèëüòðà, è òîïëèâíîãî ôèëüòðà
(Модель с двигателем Subaru)

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

2

3

4

1

Full

Ïðîâåðêà
óðîâíÿ
ìàñëà

Çàëèâêà
ìàñëà

803 755 / 240 947-A  / S-0842
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7-7. Çàìåíà ìîòîðíîãî ìàñëà, ìàñëÿíîãî ôèëüòðà è òîïëèâíîãî ôèëüòðà 
(àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ Kohler)

803 847-C / S-0842

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü è
äàòü åìó îõëàäèòüñÿ.

1 Âåíòèëü äëÿ ñëèâà ìàñëà

2 Øëàíã âíóòðåííèì
äèàìåòðîì 
1/2 äþéìà (12,7 ìì), äëèíîé 
7 äþéìîâ (177,8 ìì)

3 Ìàñëÿíûé Ôèëüòð

Çàìåíèòü ìîòîðíîå ìàñëî è
ôèëüòð â ñîîòâåòñòâèè ñ
ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè
äâèãàòåëÿ.

! Ïåðåä äîáàâëåíèåì ìàñëà 
è ýêñïëóàòàöèåé äâèãàòåëÿ
çàêðûòü êëàïàí è êðûøêó
êëàïàíà.

Çàëèòü â êàðòåð íîâîå ìàñëî äî
ìåòêè íà ùóïå (ñì. ðàçäåë 4‐5).

4 Òîïëèâíûé ôèëüòð

5 Òîïëèâîïðîâîä

Çàìåíèòü òîïëèâîïðîâîä â
ñëó÷àå îáíàðóæåíèÿ òðåùèí èëè
èçíîñà. Óñòàíîâèòü íîâûé
ôèëüòð. Âûòåðåòü ïðîëèòîå
òîïëèâî.

Çàïóñòèòü äâèãàòåëü è óáåäèòüñÿ
â îòñóòñòâèè óòå÷êè òîïëèâà.

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü,
çàæàòü ñîåäèíåíèÿ êàê
òðåáóåòñÿ, è âûòåðåòü
ïðîëèòîå òîïëèâî.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

1

2

4

5

3

Топливо
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7-8. Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò
äâèãàòåëÿ Subaru)

803 755

Ïîñëå ðåãóëèðîâêè äâèãàòåëÿ
ïðîâåðèòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà
äâèãàòåëÿ ñ ïîìîùüþ òàõîìåòðà
(ñì. òàáëèöó). Ïðè íåîáõîäèìîñòè
îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ
âàëà â ñëåäóþùåì ïîðÿäêå:

Çàïóñòèòü äâèãàòåëü è äàòü åìó
ïðîãðåòüñÿ.

Äëÿ äîñòóïà ê îðãàíàì
ðåãóëèðîâêè ÷àñòîòû âðàùåíèÿ
âàëà äâèãàòåëÿ íà õîëîñòîì õîäó
ñíÿòü çàäíþþ ïàíåëü è
âîçäóõîî÷èñòèòåëü. Äëÿ äîñòóïà
ê îðãàíàì ðåãóëèðîâêè ÷àñòîòû
âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ, ïðè
êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü, ñíÿòü âåðõíþþ
êðûøêó.
Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ
âàëà äâèãàòåëÿ íà õîëîñòîì
õîäó
Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü
óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â
ïîëîæåíèå RUN/IDLE.
1 Ñîëåíîèä çàñëîíêè
2 Êðåï¸æíûå âèíòû
3 Âèíò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ

íà õîëîñòîì õîäó
Îñëàáèòü êðåï¸æíûå âèíòû.
Îòðåãóëèðîâàòü ïîëîæåíèå
ñîëåíîèäà òàê, ÷òîáû äâèãàòåëü
ðàáîòàë íà õîëîñòîì õîäó. Ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïîâåðíóòü âèíò
÷àñòîòû âðàùåíèÿ íà õîëîñòîì
õîäó òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî
óñòàíîâèòü ñîëåíîèä â
ïðàâèëüíîå ïîëîæåíèå. Çàæàòü
êðåï¸æíûå âèíòû. Óáåäèòüñÿ, ÷òî
ðû÷àæíàÿ ïåðåäà÷à ñîëåíîèäà
ðàáîòàåò áåñïðåïÿòñòâåííî.
Äëÿ òî÷íîé ðåãóëèðîâêè âðàùàòü
âèíò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ íà
õîëîñòîì õîäó.
Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ
âàëà äâèãàòåëÿ, ïðè êîòîðîé
âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü
Ïîâåðíóòü ïåðåêëþ÷àòåëü
óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â
ïîëîæåíèå RUN (ÐÀÁÎÒÀ).

4 Стопорная гайка

5 Ñòîïîðíàÿ ãàéêà

6 Óñòàíîâî÷íàÿ ãàéêà ÷àñòîòû
âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ, ïðè
êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü

Ослабить стопорную и зажимную
гайки. Вращать регулировочный
винт до тех пор, пока двигатель не
заработает с частотой вращения
вала, при которой выполняется
сварка и генерируется номиналь
ная мощность. Зажать вначале
стопорную гайку, а затем зажим
ную гайку.

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.
Óñòàíîâèòü íà ìåñòî
âîçäóõîî÷èñòèòåëü, çàäíþþ
ïàíåëü è âåðõíþþ êðûøêó.

8 mm

1

3

2

4

5

6

10 mm

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

2200 - 2300 îá/ìèí
(36,6 - 38,3 Ãö)

3675 - 3750 îá/ìèí
(61,3 - 62,5 Ãö)
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7-9. Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ (àãðåãàòû ñ ïðèâîäîì îò
äâèãàòåëÿ Kohler)

Ïîñëå ðåãóëèðîâêè äâèãàòåëÿ
ïðîâåðèòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà
äâèãàòåëÿ ñ ïîìîùüþ òàõîìåòðà
(ñì. òàáëèöó). Ïðè íåîáõîäèìîñòè
îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ
âàëà â ñëåäóþùåì ïîðÿäêå:
Çàïóñòèòü äâèãàòåëü è äàòü åìó
ïðîãðåòüñÿ. Óñòàíîâèòü ðó÷êó
òîíêîé ðåãóëèðîâêè íà 10.
Äëÿ äîñòóïà ê îðãàíàì ðåãóëèðîâêè
÷àñòîòû âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ
íà õîëîñòîì õîäó ñíÿòü çàäíþþ
ïàíåëü è âîçäóõîî÷èñòèòåëü. Äëÿ
äîñòóïà ê îðãàíàì ðåãóëèðîâêè
÷àñòîòû âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ,
ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü, ñíÿòü âåðõíþþ êðûøêó.
Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ
âàëà äâèãàòåëÿ íà õîëîñòîì
õîäó
Óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü
óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â
ïîëîæåíèå RUN/IDLE.
1 Ñîëåíîèä çàñëîíêè
2 Êðåï¸æíûå âèíòû
3 Âèíò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ

íà õîëîñòîì õîäó
Îñëàáèòü êðåï¸æíûå âèíòû.
Îòðåãóëèðîâàòü ïîëîæåíèå
ñîëåíîèäà òàê, ÷òîáû äâèãàòåëü
ðàáîòàë íà õîëîñòîì õîäó. Ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïîâåðíóòü âèíò
÷àñòîòû âðàùåíèÿ íà õîëîñòîì
õîäó òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî
óñòàíîâèòü ñîëåíîèä â ïðàâèëüíîå
ïîëîæåíèå. Çàæàòü êðåï¸æíûå
âèíòû. Óáåäèòüñÿ, ÷òî ðû÷àæíàÿ
ïåðåäà÷à ñîëåíîèäà ðàáîòàåò
áåñïðåïÿòñòâåííî.
Äëÿ òî÷íîé ðåãóëèðîâêè âðàùàòü
âèíò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ íà
õîëîñòîì õîäó.
Ðåãóëèðîâêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ
âàëà äâèãàòåëÿ, ïðè êîòîðîé
âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü
Ïîâåðíóòü ïåðåêëþ÷àòåëü
óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì â
ïîëîæåíèå RUN (ÐÀÁÎÒÀ).
4 Óñòàíîâî÷íàÿ ãàéêà ÷àñòîòû

âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ, ïðè
êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ ñâàðêà è
ãåíåðèðóåòñÿ íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü

5 Ñòîïîðíàÿ ãàéêà
Îñëàáèòü êîíòðãàéêó. Âðàùàòü
óñòàíîâî÷íóþ ãàéêó äî òåõ ïîð,
ïîêà ÷àñòîòû âðàùåíèÿ âàëà
äâèãàòåëÿ íå ñòàíåò ðàâíîé
÷àñòîòå, ïðè êîòîðîé âûïîëíÿåòñÿ
ñâàðêà è ãåíåðèðóåòñÿ
íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü. Çàòÿíóòü
êîíòðãàéêó.

! Îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.
Óñòàíîâèòü íà ìåñòî
âîçäóõîî÷èñòèòåëü, çàäíþþ
ïàíåëü è âåðõíþþ êðûøêó.

1/4, 3/8 äþéìà

Âèä ñâåðõó

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

3

5

4

1

2

2200 - 2300 îá/ìèí
(36,6 - 38,3 Ãö)

3675 - 3750 îá/ìèí
(61,3 - 62,5 Ãö)

803 752-C / 801 209-A
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ÐÀÇÄÅË 8 - ÍÀÕÎÆÄÅÍÈÅ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ
ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ

8-1. Íàõîæäåíèå è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé ñâàðêè

Ïîâðåæäåíèå Óñòðàíåíèå

Ïàäåíèå èëè îòñóòñòâèå ñâàðî÷íîé
ìîùíîñòè; âûõîäíàÿ ìîùíîñòü
ãåíåðàòîðà â ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî
òîêà â íîðìå.

Ïðîâåðèòü óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ.

Ïðîâåðèòü ñâàðî÷íûå ñîåäèíåíèÿ.

Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëü F1, è çàìåíèòü åãî, åñëè îí ðàñïëàâèëñÿ (ñì. ðàçäåë NO TAG).

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö, êîíäåíñàòîðà C1 è èíòåãðàëüíûõ âûïðÿìèòåëåé
SR2 è SR3.

Íåò ñâàðî÷íîãî âûõîäà èëè
ãåíåðàòîðíîãî íàïðÿæåíèÿ íà
ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî òîêà.

Ïåðåä çàïóñêîì àãðåãàòà óáåäèòüñÿ, ÷òî îò ðîçåòîê îòñîåäèíåíû âñå ïîòðåáèòåëè.

Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëè F1 è F2 è çàìåíèòü èõ, åñëè îíè ðàñïëàâëåíû (ñì. ðàçäåë
NO TAG).

Ïðîâåðèòü ñîåäèíåíèå âèëêè PLG6.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö, êîíäåíñàòîðà C1 è èíòåãðàëüíûõ âûïðÿìèòåëåé
SR2 è SR3.

Íèçêèé âûõîä ñâàðêè. Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëü F1, è çàìåíèòü åãî, åñëè îí ðàñïëàâèëñÿ (ñì. ðàçäåë NO TAG).

Ïðîâåðèòü óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ.

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ(ñì.
ðàçäåë 7‐8 or 7‐9).

Âûïîëíèòü òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðóêîâîäñòâîì ïî
ýêñïëóàòàöèè äâèãàòåëÿ.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö, êîíäåíñàòîðà C1 è èíòåãðàëüíûõ âûïðÿìèòåëåé
SR2 è SR3.

Âûñîêèé âûõîä ñâàðêè. Ïðîâåðèòü óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ.

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ(ñì.
ðàçäåë 7‐8 or 7‐9).

Íåïîñòîÿííàÿ ìîùíîñòü ñâàðêè. Ïðîâåðèòü óñòàíîâêè îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ.

Çàæàòü è î÷èñòèòü ñîåäèíåíèÿ ýëåêòðîäà è îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ.

Äëÿ ñâàðêè øòó÷íûìè ýëåêòðîäàìè è ñâàðêè âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî
ãàçà èñïîëüçîâàòü ñóõèå ýëåêòðîäû, õðàíèâøèåñÿ â íàäëåæàùèõ óñëîâèÿõ.

Óäàëèòå èçëèøíèå êîíöû ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ.

Î÷èñòèòü è çàæàòü ñîåäèíåíèÿ âíóòðè è ñíàðóæè ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà.

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ( ñì.
ðàçäåë 7‐8 or 7‐9).

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö è èíòåãðàëüíûõ âûïðÿìèòåëåé SR2 è SR3.
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8-2. ÍÀÕÎÆÄÅÍÈÅ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ Â ÌÎÙÍÎÑÒÈ
ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ

Ïîâðåæäåíèå Óñòðàíåíèå

Îòñóòñòâóåò èëè çàíèæåíà
âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà íà
ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî òîêà;
ñâàðî÷íàÿ ìîùíîñòü â íîðìå.

Óñòàíîâèòü â èñõîäíîå ñîñòîÿíèå äîáàâî÷íûå ïðåäîõðàíèòåëè (ñì. ðàçäåë 6‐1 or 6‐2).

Íàæàòü êíîïêó ñáðîñà äîïîëíèòåëüíîé ðîçåòêè ñ âûêëþ÷àòåëåì öåïè ïðè êîðîòêîì
çàìûêàíèè íà çåìëþ (ñì. ðàçäåë 6‐2).

Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëü F2 è çàìåíèòü åãî, åñëè îí ðàñïëàâèëñÿ (ñì. ðàçäåë NO TAG).

Ïðîâåðèòü ñîåäèíåíèå âèëêè PLG6.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö è èíòåãðàëüíîãî âûïðÿìèòåëÿ SR3.

Íåò ìîùíîñòè íà âûõîäå
ãåíåðàòîðà èëè ìîùíîñòè ñâàðêè.

Ïåðåä çàïóñêîì àãðåãàòà óáåäèòüñÿ, ÷òî îò ðîçåòîê îòñîåäèíåíû âñå ïîòðåáèòåëè.

Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëè F1 è F2 è çàìåíèòü èõ, åñëè îíè ðàñïëàâëåíû (ñì. ðàçäåë
NO TAG).

Ïðîâåðèòü ñîåäèíåíèå âèëêè PLG6.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ù¸òîê, òîêîñîáèðàòåëüíûõ êîëåö, êîíäåíñàòîðà C1 è èíòåãðàëüíûõ âûïðÿìèòåëåé
SR2 è SR3.

Çàíèæåííàÿ âûõîäíàÿ ìîùíîñòü íà
ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî òîêà.

Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëü F2 è çàìåíèòü åãî, åñëè îí ðàñïëàâèëñÿ (ñì. ðàçäåë NO TAG).

Óâåëè÷èòü óñòàâêó ðó÷êè òî÷íîé ðåãóëèðîâêè R1 äî ìàêñèìóìà.

Âûñîêàÿ âûõîäíàÿ ìîùíîñòü íà
ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî òîêà.

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ (ñì.
ðàçäåë NO TAG or 7‐9).

Íåóñòîé÷èâàÿ âûõîäíàÿ ìîùíîñòü
íà ðîçåòêàõ ïåðåìåííîãî òîêà.

Ïðîâåðüòå óðîâåíü òîïëèâà.

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ (ñì.
ðàçäåë NO TAG or 7‐9).

Ïðîâåðèòü ðàçâîäêó ðîçåòêè è ñîåäèíåíèÿ.

Ïðåäñòàâèòåëü çàâîäà ïî îáñëóæèâàíèþ àãðåãàòà äîëæåí ïðîâåðèòü ù¸òêè è êîíòàêòíûå
êîëüöà.

8-3. Íàõîæäåíèå è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé äâèãàòåëÿ

Ïîâðåæäåíèå Óñòðàíåíèå

Äâèãàòåëü íå ïðîâîðà÷èâàåòñÿ. Ïðîâåðèòü ïðåäîõðàíèòåëü F6 è çàìåíèòü åãî, åñëè îí ðàñïëàâèëñÿ (ñì. ðàçäåë NO TAG).

Ïðîâåðèòü íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà.

Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèÿ áàòàðåè è çàòÿíèòå êîíòàêòû, åñëè ýòî íåîáõîäèìî.

Ïðîâåðèòü ñîåäèíåíèÿ âèëîê PLG4 è PLG8.

Ïóñêàé óïîëíîìî÷åííûé àãåíò çàâîäà ïî îáñëóæèâàíèþ ïðîâåðèò ïåðåêëþ÷àòåëü êîíòðîëÿ
ìîòîðà S2.

Äâèãàòåëü íå çàïóñêàåòñÿ. Ïðîâåðüòå óðîâåíü òîïëèâà.

Ïðîâåðèòü íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà.

Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèÿ áàòàðåè è çàòÿíèòå êîíòàêòû, åñëè ýòî íåîáõîäèìî.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà (ñì. ðàçäåë 4‐4 or 4‐5).

Ïðîâåðèòü âûêëþ÷àòåëü îñòàíîâà ïðè íèçêîì äàâëåíèè ìàñëà.
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Ïîâðåæäåíèå Óñòðàíåíèå

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ñîëåíîèäà âûêëþ÷åíèÿ ïîäà÷è òîïëèâà FS1 è äèîäà D8.

Äâèãàòåëü çàïóñêàåòñÿ, íî
îñòàíàâëèâàåòñÿ, êîãäà
ïåðåêëþ÷àòåëü óïðàâëåíèÿ
äâèãàòåëåì âîçâðàùàåòñÿ â
ïîëîæåíèå RUN.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà â êàðòåðå è ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëèòü ìàñëî, èìåþùåå
ñîîòâåòñòâóþùóþ âÿçêîñòü ïðè ðàáî÷åé òåìïåðàòóðå.

Ïðîâåðèòü âûêëþ÷àòåëü îñòàíîâà ïðè íèçêîì äàâëåíèè ìàñëà.

Äâèãàòåëü îñòàíàâëèâàåòñÿ â
ïðîöåññå íîðìàëüíîé ýêñïëóàòàöèè.

Ïðîâåðüòå óðîâåíü òîïëèâà.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà (ñì. ðàçäåë 4‐4 or 4‐5).

Ïðîâåðèòü âûêëþ÷àòåëü îñòàíîâà ïðè íèçêîì äàâëåíèè ìàñëà.

Ïåðèîäè÷åñêè ïåðåçàðÿæàéòå áàòàðåþ (ïðèáëèçèòåëüíî êàæäûå 3 ìåñÿöà).

Çàìåíèòü àêêóìóëÿòîð.

Ïðîâåðèòü ðåãóëÿòîð íàïðÿæåíèÿ è ñîåäèíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðóêîâîäñòâîì ïî
ýêñïëóàòàöèè äâèãàòåëÿ.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ñîëåíîèäà âûêëþ÷åíèÿ ïîäà÷è òîïëèâà FS1.

Áàòàðåÿ ðàçðÿæàåòñÿ ìåæäó
èñïîëüçîâàíèÿìè.

Î÷èñòèòü àêêóìóëÿòîð è êëåììû âîäíûì ðàñòâîðîì ïèòüåâîé ñîäû è ïðîìûòü ÷èñòîé âîäîé.

Ïåðèîäè÷åñêè ïåðåçàðÿæàéòå áàòàðåþ (ïðèáëèçèòåëüíî êàæäûå 3 ìåñÿöà).

Çàìåíèòü àêêóìóëÿòîð.

Ïðîâåðèòü ðåãóëÿòîð íàïðÿæåíèÿ è ñîåäèíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè
äâèãàòåëÿ.

Äâèãàòåëü ðàáîòàåò â ðåæèìå
õîëîñòîãî õîäà, íî íå âûõîäèò íà
÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà,
íåîáõîäèìóþ äëÿ ïðîâåäåíèÿ
ñâàðêè.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ñ÷¸ò÷èêà ðàáî÷åãî âðåìåíè äâèãàòåëÿ, ìîäóëÿ õîëîñòîãî õîäà è òðàíñôîðìàòîðà
òîêà CT1.

Íåñòàáèëüíàÿ èëè çàìåäëåííàÿ
÷àñòîòà âðàùåíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðîâàòü ñèñòåìó ðû÷àãîâ è òÿã óïðàâëåíèÿ äðîññåëüíîé
çàñëîíêîé. Ïðîâåðèòü ñîëåíîèä äðîññåëüíîé çàñëîíêè TS1.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà. Îí íå äîëæåí áûòü âûøå ìåòêè FULL íà ùóïå. Åñëè êàðòåð
ïåðåïîëíåí òîïëèâíûé íàñîñ áóäåò ðàáîòàòü ñ ïåðåáîÿìè.

Îòðåãóëèðîâàòü äâèãàòåëü â ñîîòâåòñòâèè ñ ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè.

Äâèãàòåëü íå âîçâðàùàåòñÿ ê
÷àñòîòå âðàùåíèÿ õîëîñòîãî õîäà.

Ñíÿòü íàãðóçêè ñâàðî÷íîé ìîùíîñòè è ìîùíîñòè ãåíåðàòîðà.

Ïðîâåðèòü ôóíêöèîíèðîâàíèå ñèñòåìû ðû÷àãîâ è òÿã óïðàâëåíèÿ äðîññåëüíîé çàñëîíêîé.

Îáðàòèòüñÿ ê ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà, óïîëíîìî÷åííîìó íà ïðîâåäåíèå îáñëóæèâàíèÿ, äëÿ
ïðîâåðêè ñ÷¸ò÷èêà ðàáî÷åãî âðåìåíè è ìîäóëÿ õîëîñòîãî õîäà, òðàíñôîðìàòîðà òîêà CT1,
ïåðåêëþ÷àòåëÿ óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì S2 è ñîëåíîèäà äðîññåëüíîé çàñëîíêè TS1.
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ÐÀÇÄÅË 9 - ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÄÅÒÀËÅÉ

9-1. Ðåêîìåíäóåìûå çàï÷àñòè

Ðåêîìåíäóåìûå çàï÷àñòè

Îïèñàíèå Êîëè÷åñòâî
Íîìåð

äåòàëè.
Îáîçíà÷åíèå

íà ñõåìå.

F1, F2 169296 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü, Mintr Gl 25. A 125 Â 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
F6 021718 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü, Mintr Gl 30. A 32 Â 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
F6 215621 Ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü, 30. A Ato Type (Subaru) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

215984 Ôèëüòð, òîïëèâíûé âñòðîåííûé â ëèíèþ .250 (Kohler) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
230015 Êîìïëåêò ðåãóëèðîâêè è ôèëüòðîâ, Kohler (âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
230016 Ýëåìåíò âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ, Kohler 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
066698 Ìàñëÿíûé ôèëüòð, Kohler 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
215985 Ôèëüòð, òîïëèâíûé ñ êðåï¸æíûìè äåòàëÿìè 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
067007 Ñâå÷à çàæèãàíèÿ 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
230017 Îáîëî÷êà âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
066113 Ôèëüòð, òîïëèâíûé âñòðîåííûé â ëèíèþ 5/16x5/16 Mic 125 -175 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
199062 Êîìïëåêò ðåãóëèðîâêè è ôèëüòðîâ, Subaru/Robin (âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
198755 Ýëåìåíò âîçäóõîî÷èñòèòåëÿ 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
198754 Ôèëüòð, ìàñëÿíûé 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
215985 Ôèëüòð, òîïëèâíûé ñ êðåï¸æíûìè äåòàëÿìè è òîïëèâîïðîâîäîì äèàìåòðîì. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1/4 äþéìà 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
198777 Ñâå÷à çàæèãàíèÿ 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Ïðèìå÷àíèå
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ÐÀÇÄÅË 10 − ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ

Figure 10-1. Ïðèíöèïèàëüíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà
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239 805-B

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Îïàñíîñòü ïîðàæåíèÿ
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì

� Íå êàñàéñÿ ýëåêòðè÷åñêèõ ÷àñòåé. Ïîä
íàïðÿæåíèåì.

� Ïåðåä ïðîâåäåíèåì òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ îòêëþ÷èòü ïèòàíèå èëè
îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

� Íå ðàáîòàòü ñî ñíÿòûìè êðûøêàìè.

� Ê óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè èëè îáñëóæèâàíèþ
ýòîãî àãðåãàòà ñëåäóåò äîïóñêàòü òîëüêî
ñïåöèàëüíî îáó÷åííûõ ëèö.
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Pàçäåë 11 - ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÌÎÙÍÎÑÒÈ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ
� Èíôîðìàöèÿ ýòîãî ðàçäåëà òèïè÷íà äëÿ âñåõ ñâàðî÷íûõ ãåíåðàòîðîâ ñ äâèãàòåëüíûì ïðèâîäîì. Âàø àãðåãàò ìîæåò îòëè÷àòüñÿ îò

îïèñàííîãî.

11-1. Âûáîð Îáîðóäîâàíèÿ

gen_pwr 2008-01 - ST-800 577

1 Ðîçåòêè ãåíåðàòîðà -
íåéòðàëü çàçåìëåíà íà ðàìó

2 Òð¸õêîíòàêòíàÿ âèëêà
îáîðóäîâàíèÿ ñ çàçåìë¸ííûì
êîðïóñîì

3 Äâóõêîíòàêòíàÿ âèëêà
îáîðóäîâàíèÿ ñ äâîéíîé
èçîëÿöèåé

� Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ, ÷òî íà
êîðïóñå îáîðóäîâàíèÿ
èìååòñÿ ñèìâîë äâîéíîé
èçîëÿöèè è/èëè
ñîîòâåòñòâóþùàÿ íàäïèñü.

! Äâóõêîíòàêòíàÿ âèëêà
èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî
â îáîðóäîâàíèè ñ äâîéíîé
èçîëÿöèåé.

2

3

1

ÈËÈ

! Âñåãäà çàçåìëÿéòå àãðåãàò ê ðàìå
òðàíñïîðòåðà äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ óäàðà
ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà è
ýëåêòðîñòàòèêè.

! Ñì. òàêæå áþëëåòåíü
Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà
ñïåöèàëèñòîâ ïî ñâàðêå AWS
Safety & Health Fact Sheet No. 29,
Grounding of Portable And Vehicle
Mounted Welding Generators
(Çàçåìëåíèå ïåðåíîñíûõ è
óñòàíîâëåííûõ íà òðàíñïîðòíûõ
ñðåäñòâàõ ñâàðî÷íûõ
ãåíåðàòîðîâ).

1 Çàæèì çàçåìëåíèÿ àãðåãàòà
(ïåðåäíÿÿ ïàíåëü)

2 Çàçåìëÿþùèé ïðîâîä (íå ñíàáæåí)
3 Ìåòàëëè÷åñêàÿ ðàìà òðàíñïîðòåðà

Ñîåäèíèòü çàæèì çàçåìëåíèÿ àãðåãàòà
ñ ðàìîé òðàíñïîðòåðà, èñïîëüçóÿ
#10 AWG èëè áîëüøèé ðàçìåð
èçîëèðîâàííîãî ìåäíîãî ïðîâîäà.

� Ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå
ãåíåðàòîðà ê ðàìå àâòîìîáèëÿ
ïóò¸ì êîíòàêòà ìåòàëëà ê ìåòàëëó.

! Ïîêðûòèå ïðèöåïà, ïîãðóçî÷íûé
ïîääîí è ïðî÷èå ìàòåðèàëû
èçîëèðóþò ñâàðî÷íûé ãåíåðàòîð
îò ðàìû ïðèöåïà. Îáÿçàòåëüíî
ñîåäèíèòü çàçåìëåíèåì ðàìó
ïðèöåïà è ñâàðî÷íûé ãåíåðàòîð,
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

! Åñëè àãðåãàò íå îñíàù¸í
ðîçåòêîé ñ âûêëþ÷àòåëåì
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI),
èñïîëüçîâàòü óäëèíèòåëü,
îñíàùåííûé âûêëþ÷àòåëåì
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI).

11-2. Çàçåìëåíèå ãåíåðàòîðà ê ãðóçîâèêó èëè ê ðàìå ïðèöåïà

800 652-D

1

3

2

Земля/Фотоэлемент
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11-3. Çàçåìëåíèå ïðè ñíàáæåíèè ñèñòåìû çäàíèé

ST-800 576-B

1 Çàæèì çàçåìëåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ

2 Çàçåìëÿþùèé êàáåëü

Èñïîëüçóé ¹ 10 AWG (àìåð. ñòàíäàðò)
èëè áîëüøåãî ðàçìåðà èçîëèðîâàííûé
ìåäíûé ïðîâîä.

3 Óñòðîéñòâî çàçåìëåíèÿ

� Èñïîëüçóé óñòðîéñòâî çàçåìëåíèÿ
ñîãëàñíî ýëåêòðè÷åñêèì ñòàíäàðòàì.

! Çàçåìëèòü ãåíåðàòîð
ê çàçåìëÿþùåìó êîíòóðó
çäàíèÿ, åñëè îí ïèòàåò ïðîâîäêó
ýòîãî çäàíèÿ (äîì, ìàñòåðñêàÿ,
ôåðìà).

! Ñì. òàêæå áþëëåòåíü
Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà
ñïåöèàëèñòîâ ïî ñâàðêå AWS
Safety & Health Fact Sheet No. 29,
Grounding of Portable And Vehicle
Mounted Welding Generators
(Çàçåìëåíèå ïåðåíîñíûõ è
óñòàíîâëåííûõ íà òðàíñïîðòíûõ
ñðåäñòâàõ ñâàðî÷íûõ
ãåíåðàòîðîâ).

1 2

2 3

Земля/Фотоэлемент

11-4. Êàêàÿ ìîùíîñòü íåîáõîäèìà äëÿ îáîðóäîâàíèÿ?

S-0623

1 Àêòèâíàÿ íàãðóçêà

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ëàìïî÷êà ÿâëÿåòñÿ
àêòèâíîé íàãðóçêîé è òðåáóåò
ïîñòîÿííîãî êîëè÷åñòâà ýíåðãèè.
2 Ðåàêòèâíàÿ íàãðóçêà

Îáîðóäîâàíèå ñ äâèãàòåëåì
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ðåàêòèâíóþ
íàãðóçêó è òðåáóåò ïðèáëèçèòåëüíî
â øåñòü ðàç áîëüøå ìîùíîñòè ïðè
çàïóñêå äâèãàòåëÿ, ÷åì ïðè åãî
ðàáîòå (ñì. ðàçäåë (+)).

3 Íîìèíàëüíàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Ïàðàìåòðû, óêàçûâàþùèå
íàïðÿæåíèå, òîê èëè ìîùíîñòü,
íåîáõîäèìûå äëÿ ðàáîòû
îáîðóäîâàíèÿ.

ÀÌÏÅÐ õ ÂÎËÜÒ = ÂÀÒÒ

ÏÐÈÌÅÐ 1: Åñëè äðåëü èñïîëüçóåò
4,5 A ïðè 115 B, ðàññ÷èòàòü
íåîáõîäèìóþ ìîùíîñòü äëÿ å¸
ðàáîòû â âàòòàõ.

4,5 A x 115 V = 520 W
Ìîùíîñòü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ äðåëè
520 Âò.

ÏÐÈÌÅÐ 2: Åñëè òðè ëàìïû ïî 200
Âò çàëèâàþùåãî ñâåòà
èñïîëüçóþòñÿ ïðè ðàáîòå ñ äðåëüþ,
óêàçàííîé â ïðèìåðå 1, ïðèáàâüòå
èíäèâèäóàëüíûå íàãðóçêè ïðè
ðàñ÷¸òå îáùåé íàãðóçêè.

(3 x 200W) + 520 W = 1120 W
Ïîëíàÿ ìîùíîñòü òð¸õ ãàëîãåííûõ
ëàìï è äðåëè ñîñòàâëÿåò 1120 Âò.

1

2

3

3
VOLTS 115

60
AMPS
Hz

4,
5



OM-4434 Ñòðàíèöà ¹ 48

11-5. Ïðèáëèçèòåëüíàÿ ìîùíîñòü, òðåáóåìàÿ äëÿ ïðîìûøëåííûõ äâèãàòåëåé

Ïðîìûøëåííûå äâèãàòåëè Ïàðàìåòðû Ïóñêîâàÿ ìîùíîñòü Ðàáî÷àÿ ìîùíîñòü

Ðàñùåïë¸ííàÿ ôàçà 1/8 ËÑ 800 300

1/6 ËÑ 1225 500

1/4 ËÑ 1600 600

1/3 ËÑ 2100 700

1/2 ËÑ 3175 875

Êîíäåíñàòîðíûé ñòàðò ñ ïåðåêëþ÷åíèåì 
íà èíäóêöèîííûé ðåæèì ðàáîòû

1/3 ËÑ 2020 720

1/2 ËÑ 3075 975

3/4 ËÑ 4500 1400

1 ËÑ 6100 1600

1-1/2 ËÑ 8200 2200

2 ËÑ 10550 2850

3 ËÑ 15900 3900

5 ËÑ 23300 6800

Êîíäåíñàòîðíûé ñòàðò ñ ïåðåêëþ÷åíèåì 
íà êîíäåíñàòîðíûé ðåæèì ðàáîòû

1-1/2 ËÑ 8100 2000

5 ËÑ 23300 6000

7-1/2 ËÑ 35000 8000

10 ËÑ 46700 10700

Âåíòèëÿòîðíûé ðåæèì 1/8 ËÑ 1000 400

1/6 ËÑ 1400 550

1/4 ËÑ 1850 650

1/3 ËÑ 2400 800

1/2 ËÑ 3500 1100

11-6. Ïðèáëèçèòåëüíàÿ ìîùíîñòü, òðåáóåìàÿ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ ôåðìû/äîìà

Îáîðóäîâàíèå äëÿ ôåðìû/äîìà Ïàðàìåòðû Ïóñêîâàÿ ìîùíîñòü Ðàáî÷àÿ ìîùíîñòü

Ðåçåðâóàð ñ ïðîòèâîîáëåäèíèòåëüíûì
óñòðîéñòâîì

1000 1000

Î÷èñòèòåëü çåðíà 1/4 ËÑ 1650 650

Ïîðòàòèâíûé êîíâåéåð 1/2 ËÑ 3400 1000

Çåðíîâîé ýëåâàòîð 3/4 ËÑ 4400 1400

Êàìåðà îõëàæäåíèÿ äëÿ ìîëîêà 2900 1100

Äîèëüíàÿ ìàøèíà (âàêóóìíûé íàñîñ) 2 ËÑ 10500 2800

ÕÎÇßÉÑÒÂÅÍÍÛÅ ÌÎÒÎÐÛ 1/3 ËÑ 1720 720

Ñòàíä. (å.ã. êîíâåéåðû ïîäàþùèå 1/2 ËÑ 2575 975

òðàíñïîðò¸ðû, ïíåâìàòè÷åñêèå êîìïðåññîðû) 3/4 ËÑ 4500 1400

1 ËÑ 6100 1600

1-1/2 ËÑ 8200 2200

2 ËÑ 10550 2850

3 ËÑ 15900 3900

5 ËÑ 23300 6800

Âûñîêàÿ ìîìåíòíàÿ íàãðóçêà 
(íàïðèìåð, î÷èñòèòåëè çåðíîõðàíèëèù,
ðàçãðóç÷èêè ñèëîñà, ïîäú¸ìíèêè ñèëîñà,
àâòîìàòè÷åñêèå êîðìóøêè)

1-1/2 ËÑ
5 ËÑ

7-1/2 ËÑ

8100
23300
35000

2000
6000
8000

10 ËÑ 46700 10700

3-1/2 êóá. ôóò ñìåñèòåëü 1/2 ËÑ 3300 1000

Âûñîêîå äàâëåíèå 1,8 ãàë/ìèí 500 ôóíò 
íà êâàäðàòíûé äþéì

3150 950

Ìîå÷íàÿ ìàøèíà 2 ãàë/ìèí 550 ôóíò 
íà êâàäðàòíûé äþéì

4500 1400

2 ãàë/ìèí 700 ôóíò 
íà êâàäðàòíûé äþéì

6100 1600

Õîëîäèëüíèê èëè ìîðîçèëüíàÿ êàìåðà 3100 800

Íàñîñ äëÿ íåãëóáîêîé ñêâàæèíû 1/3 ËÑ 2150 750

1/2 ËÑ 3100 1000

Ïîãðóæíîé íàñîñ 1/3 ËÑ 2100 800

1/2 ËÑ 3200 1050
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11-7. Ïðèáëèçèòåëüíàÿ ìîùíîñòü íåîáõîäèìàÿ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ çàêàç÷èêà

Çàêàç÷èê Ïàðàìåòðû Ïóñêîâàÿ ìîùíîñòü Ðàáî÷àÿ ìîùíîñòü

Ðó÷íàÿ äðåëü 1/4 äþéìà 350 350

3/8 äþéìà 400 400

1/2 äþéìà 600 600

Öèðêóëÿðíàÿ ïèëà 6-1/2 äþéìà 500 500

7-1/4 äþéìà 900 900

8-1/4 äþéìà 1400 1400

Íàñòîëüíàÿ ïèëà 9 äþéìà 4500 1500

10 äþéìîâ 6300 1800

Ëåíòî÷íàÿ ïèëà 14 äþéìîâ 2500 1100

Íàñòîëüíûé øëèôîâàëüíûé ñòàíîê 6 äþéìîâ 1720 720

8 äþéìîâ 3900 1400

10 äþéìîâ 5200 1600

Âîçäóøíûé êîìïðåññîð 1/2 ËÑ 3000 1000

1 ËÑ 6000 1500

1-1/2 ËÑ 8200 2200

2 ËÑ 10500 2800

Ýëåêòðè÷åñêàÿ öåïíàÿ ïèëà 1-1/2 ËÑ, 12 äþéìîâ 1100 1100

2 ËÑ, 14 äþéìîâ 1100 1100

Ýëåêòðè÷åñêèé îáðåçíîé ñòàíîê Ñòàíäàðò 9 äþéìîâ 350 350

Òÿæ¸ëàÿ íàãðóçêà 
12 äþéìîâ

500 500

Ýëåêòðè÷åñêèé êóëüòèâàòîð 1/3 ËÑ 2100 700

Ýëåêòðè÷åñêèå íîæíèöû äëÿ ïîäðåçàíèÿ
æèâîé èçãîðîäè

18 äþéìîâ 400 400

Ãàëîãåííûå ëàìïû HID (âûñîêîèíòåíñèâíàÿ
ëàìïà íàêàëà)

125 100

Ìåòàëëè÷åñêîå ãàëîèäíîå
ñîåäèíåíèå

313 250

 Ðòóòü 1000

Íàòðèé 1400

Ïàðû 1250 1000

Ïîãðóæíîé íàñîñ 400 ãàë/÷ 600 200

Öåíòðîáåæíûé íàñîñ 900 ãàë/÷ 900 500

Ïîëèðîâàëüíàÿ ìàøèíà äëÿ ïîëà 3/4 ËÑ, 16 äþéìîâ 4500 1400

1 ËÑ, 20 äþéìîâ 6100 1600

Ìîå÷íàÿ ìàøèíà âûñîêîãî äàâëåíèÿ 1/2 ËÑ 3150 950

3/4 ËÑ 4500 1400

1 ËÑ 6100 1600

55 ãàëëîíîâ áàðàáàííûé ñìåñèòåëü 1/4 ËÑ 1900 700

Âëàæíûé è ñóõîé âàêóóì 1,7 ë. ñ. 900 900

2-1/2 ë. ñ. 1300 1300
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11-8. Ìîùíîñòü íåîáõîäèìàÿ äëÿ çàïóñêà ìîòîðà

Òðåáîâàíèÿ äëÿ çàïóñêà îäíîôàçíîãî èíäóêöèîííîãî ìîòîðà

Çàïóñê
ìîòîðà
(êîä)

G H J K L M N P

êÂÀ/ë. ñ. 6,3 7,1 8,0 9,0 10,0 11,2 12,5 14,0

S-0624

1 Çàïóñê ìîòîðà (êîä)

2 Ðàáî÷àÿ ñèëà òîêà (àìïåðû)

3 Ìîòîð ë. ñ.

4 Ìîòîð íàïðÿæåíèå

Íàéòè ïóñêîâîé òîê:
Øàã 1: Îïðåäåëèòü êîä ìîòîðà,
èñïîëüçóÿ òàáëèöó äëÿ íàõîæäåíèÿ
èñïîëüçóéòå êÂÀ/ë. ñ. Åñëè êîä íå
óêàçàí, óìíîæüòå ðàáî÷èé òîê íà 6,
÷òîáû ïîëó÷èòü ïóñêîâîé òîê.

Øàã 2: Îïðåäåëèòü ë. ñ.ìîòîðà
è íàïðÿæåíèå.

Øàã 3: Îïðåäåëèòå ïóñêîâîé òîê
(ñìîòðè ïðèìåð).
Ìèíèìàëüíûé ðàáî÷èé òîê
ñâàðî÷íîãî ãåíåðàòîðà äîëæåí áûòü
â 2 ðàçà áîëüøå, ÷åì ðàáî÷èé òîê
ìîòîðà.

(êÂÀ/ë. ñ. x ë. ñ. x 1000) / Â =
èñõîäíàÿ ñèëà òîêà, À

ÏÐÈÌÅÐ: Âû÷èñëèòü èñõîäíóþ ñèëó
òîêà, íåîáõîäèìóþ äëÿ äâèãàòåëÿ
íàïðÿæåíèåì 230 Â, ìîùíîñòüþ 1/4
ë. ñ. ñ íà÷àëüíûì êîäîì äâèãàòåëÿ
Ì.

Íàïðÿæåíèå = 230 Â, ìîùíîñòü = ¼ ë.
ñ., êÂÀ/ë. ñ. = 11,2
(11,2 x 1/4 x 1000) / 230 = 12,2A

Çàïóñê ìîòîðà òðåáóåò 12,2 A.

VOLTS AMPS

HP

230 2.5

1/4
Hz
PHASE

CODE 60
1

M

AC MOTOR
1

2

3

4

11-9. Êàêóþ ìîùíîñòü ãåíåðàòîð ìîæåò îáåñïå÷èòü?

Ref. ST-800 396-A / S-0625

1 Îãðàíè÷èòü íàãðóçêó
ãåíåðàòîðà äî 90 % åãî
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè

Âñåãäà íà÷èíàòü çàãðóçêó
ãåíåðàòîðà ñ ðåàêòèâíîé íàãðóçêè
(ìîòîð) â ïîðÿäêå îò áîëüøîé ê
ìåíüøåé è äîáàâüòå àêòèâíóþ
íàãðóçêó â êîíöå.

2 5 âòîðîå ïðàâèëî
Åñëè ìîòîð íå ñòàðòîâàë â òå÷åíèè
5 ñ, îòêëþ÷èòü ïèòàíèå äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîëîìêè ìîòîðà.
Ìîòîð òðåáóåò áîëüøå ìîùíîñòè,
÷åì ãåíåðàòîð ìîæåò îáåñïå÷èòü.

1

2
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11-10. Òèïè÷íîå ñîåäèíåíèå äëÿ ñíàáæåíèÿ ýíåðãèåé îò ðåçåðâíûõ ìîùíîñòåé

Áåñïðåðûâíûé
ïåðåêëþ÷àòåëü

Ïåðâîî÷åðåäíûå
íàãðóçêè

Ðàçúåäèíèòåëü ñ
ïðåäîõðàíèòåëåì
(åñëè òðåáóåòñÿ)

Ýëåêòðè÷åñêèå
êîììóíèêàöèè

1 2 3 4

5

Ïàðàìåòðû
ñâàðî÷íîãî
ãåíåðàòîðà

! Òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé
ïåðñîíàë ìîæåò âûïîëíèòü
ïîäêëþ÷åíèå ñîãëàñíî
ñòàíäàðòàì è òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè.

! Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü
è çàçåìëèòü ýòî
îáîðóäîâàíèå ñîãëàñíî
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè, 
ãîñóäàðñòâåííûì è ìåñòíûì
ñòàíäàðòàì.

� Íåîáõîäèìî ÷òîáû çàêàç÷èê
îáåñïå÷èë îáîðóäîâàíèå, åñëè
íåîáõîäèìî, ÷òîáû ãåíåðàòîð
îáåñïå÷èâàë ýíåðãèåé â ñëó÷àå
êðàéíåé íåîáõîäèìîñòè èëè
ïðåðûâàíèÿ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ.

1 Ýëåêòðè÷åñêèå êîììóíèêàöèè
2 Áåñïðåðûâíûé ïåðåêëþ÷àòåëü

(äâà ïîëîæåíèÿ)
Áåñïðåðûâíûé ïåðåêëþ÷àòåëü
ïåðåêëþ÷àåò ýëåêòðè÷åñêóþ
íàãðóçêó ñ ñåòè ïèòàíèÿ íà
ãåíåðàòîð. Ïåðåêëþ÷àåò íàãðóçêó
îáðàòíî íà ñåòü ïèòàíèÿ, êîãäà
ïèòàíèå âîññòàíîâëåíî.
Óñòàíîâèòü ïðàâèëüíûé
ïåðåêëþ÷àòåëü (ïîñòàâëÿåòñÿ
çàêàç÷èêîì). Ïàðàìåòðû
ïåðåêëþ÷àòåëÿ äîëæíû áûòü òå æå
ñàìûå èëè âûøå, ÷åì òîêîâàÿ
çàùèòà öåïè.
3 Ðàçúåäèíèòåëü ñ

ïðåäîõðàíèòåëåì
Óñòàíîâèòü ïðàâèëüíûé
ðàçúåäèíèòåëü (ïîñòàâëÿåòñÿ
çàêàç÷èêîì) ñîãëàñíî
ýëåêòðè÷åñêèì ñòàíäàðòàì.
4 Ïàðàìåòðû ñâàðî÷íîãî

ãåíåðàòîðà
Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå ãåíåðàòîðà
è ïðîâîäêè äîëæíû
ñîîòâåòñòâîâàòü íàïðÿæåíèþ è
ïðîâîäêå ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû.
Ïîäñîåäèíèòå ãåíåðàòîð âðåìåííî
èëè ïîñòîÿííî ïðîâîäêà äîëæíà
ñîîòâåòñòâîâàòü îáúåêòó.
Îòêëþ÷èòü èëè îòñîåäèíèòü
âñ¸ îáîðóäîâàíèå, ïîäñîåäèí¸ííîå
ê ãåíåðàòîðó, ïðåæäå ÷åì
çàïóñêàòü èëè îñòàíàâëèâàòü
äâèãàòåëü. Êîãäà äâèãàòåëü
çàïóñêàåòñÿ èëè îñòàíàâëèâàåòñÿ,
îí ðàáîòàåò ñ íèçêîé ñêîðîñòüþ,
÷òî âûçûâàåò íèçêîå íàïðÿæåíèå è
÷àñòîòó.
5 Ïåðâîî÷åðåäíûå íàãðóçêè
Âûõîäíûå ïàðàìåòðû ãåíåðàòîðà
ìîãóò íå ñîîòâåòñòâîâàòü
ýëåêòðè÷åñêèì òðåáîâàíèÿì
ïîìåùåíèÿ. Åñëè ãåíåðàòîð íå
ïðîèçâîäèò äîñòàòî÷íî òðåáóåìîé
ìîùíîñòè, ïîäêëþ÷èòü òîëüêî
ïåðâîî÷åðåäíûå íàãðóçêè (íàñîñû,
ìîðîçèëüíûå êàìåðû, îáîãðåâàòåëè,
- ñì. ðàçäåë 11-4).
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11-11. Âûáîð óäëèíèòåëüíîãî øíóðà (èñïîëüçîâàòü ñàìûé êîðîòêèé ïî âîçìîæíîñòè)

Äëèíà øíóðà ïðè íàãðóçêå 120 Â

Åñëè àãðåãàò íå îñíàùåí ðîçåòêîé ñ âûêëþ÷àòåëåì êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI),
èñïîëüçóéòå óäëèíèòåëü, îñíàùåííûé âûêëþ÷àòåëåì êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI).

Ìàêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ äëèíà øíóðà â ôóòàõ (ì) äëÿ ïðîâîäíèêà ðàçìåðà (AWG)*

Òîê, À Íàãðóçêà, Âò 4 6 8 10 12 14

5 600 350 (106) 225 (68) 137 (42) 100 (30)

7 840 400 (122) 250 (76) 150 (46) 100 (30) 62 (19)

10 1200 400 (122) 275 (84) 175 (53) 112 (34) 62 (19) 50 (15)

15 1800 300 (91) 175 (53) 112 (34) 75 (23) 37 (11) 30 (9)

20 2400 225 (68) 137 (42) 87 (26) 50 (15) 30 (9)

25 3000 175 (53) 112 (34) 62 (19) 37 (11)

30 3600 150 (46) 87 (26) 50 (15) 37 (11)

35 4200 125 (38) 75 (23) 50 (15)

40 4800 112 (34) 62 (19) 37 (11)

45 5400 100 (30) 62 (19)

50 6000 87 (26) 50 (15)

* Ðàçìåð ïðîâîäà ðàññ÷èòàí èç óñëîâèÿ ìàêñèìàëüíîãî ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ 2 %

Äëèíà øíóðà äëÿ íàãðóçêè 240 Â

Åñëè àãðåãàò íå îñíàùåí ðîçåòêîé ñ âûêëþ÷àòåëåì êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI),
èñïîëüçóéòå óäëèíèòåëü, îñíàùåííûé âûêëþ÷àòåëåì êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ (GFCI).

Ìàêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ äëèíà øíóðà â ôóòàõ (ì) äëÿ ïðîâîäíèêà ðàçìåðà (AWG)*

Òîê, À Íàãðóçêà, Âò 4 6 8 10 12 14

5 1200 700 (213) 450 (137) 225 (84) 200 (61)

7 1680 800 (244) 500 (152) 300 (91) 200 (61) 125 (38)

10 2400 800 (244) 550 (168) 350 (107) 225 (69) 125 (38) 100 (31)

15 3600 600 (183) 350 (107) 225 (69) 150 (46) 75 (23) 60 (18)

20 4800 450 (137) 275 (84) 175 (53) 100 (31) 60 (18)

25 6000 350 (107) 225 (69) 125 (38) 75 (23)

30 7000 300 (91) 175 (53) 100 (31) 75 (23)

35 8400 250 (76) 150 (46) 100 (31)

40 9600 225 (69) 125 (38) 75 (23)

45 10,800 200 (61) 125 (38)

50 12,000 175 (53) 100 (31)

* Ðàçìåð ïðîâîäà ðàññ÷èòàí èç óñëîâèÿ ìàêñèìàëüíîãî ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ 2 %
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ÐÀÇÄÅË 12 - ÐÅÊÎÌÅÍÄÀÖÈÈ ÏÎ ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÅ
ØÒÓ×ÍÛÌÈ ÝËÅÊÒÐÎÄÀÌÈ

! Ñâàðî÷íûé òîê âîçíèêàåò ïðè
ïðèêîñíîâåíèè ýëåêòðîäà ê
îáðàáàòûâàåìîìó èçäåëèþ.

! Ñâàðî÷íûé òîê ìîæåò ïîâðåäèòü
ýëåêòðîííûå êîìïîíåíòû â
òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâàõ. Ïåðåä
ïðîâåäåíèåì ñâàðêè íà
òðàíñïîðòíîì ñðåäñòâå
îòñîåäèíèòü îáà êàáåëÿ áàòàðåè
àêêóìóëÿòîðîâ. Óñòàíîâèòü
ðàáî÷èé çàæèì êàê ìîæíî áëèæå
ê ìåñòó ñâàðêè.

� Âñåãäà îäåâàéòå ïåðñîíàïüíóþ
çàùèòíóþ îäåæäó

1 Îáðàáàòûâàåìîå èçäåëèå

Ïåðåä ñâàðêîé ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â
îòñóòñòâèè çàãðÿçíåíèé
îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ.

2 Ðàáî÷èé çàæèì
3 Ýëåêòðîä

×åì ìåíüøå äèàìåòð ýëåêòðîäà,
òåì ìåíüøå òðåáóåìàÿ ñèëà òîêà.
Ïðè óñòàíîâêå ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà
íåîáõîäèìî ñëåäîâàòü óêàçàíèÿì
èçãîòîâèòåëÿ ýëåêòðîäîâ (ñì. ðàçäåë
12-2).

4 Èçîëèðîâàííûé äåðæàòåëü
ýëåêòðîäà

5 Ïîëîæåíèå äåðæàòåëÿ ýëåêòðîäà

6 Äëèíà äóãè

Äëèíà äóãè - ýòî ðàññòîÿíèå îò
ýëåêòðîäà äî îáðàáàòûâàåìîãî
èçäåëèÿ. Êîðîòêàÿ äóãà ñ ïðàâèëüíîé
ñèëîé òîêà èçäà¸ò ðåçêîå
ïîòðåñêèâàíèå.

7 Øëàê

Äëÿ óäàëåíèÿ øëàêà èñïîëüçîâàòü
ðóáèëüíûé ìîëîòîê è ïðîâîëî÷íóþ
ù¸òêó. Ïåðåä âûïîëíåíèåì
ñëåäóþùåãî ïðîõîäà óäàëèòü øëàê è
ïðîâåðèòü íàïëàâëåííûé âàëèê
ñâàðíîãî øâà.

12‐1. Òåõíîëîãèÿ ñâàðêè øòó÷íûìè ýëåêòðîäàìè

stick 2010_02rus − 151 593

1

4

3

5

2

7

6

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ñî
ñòàáèïèçàöèåé òîêà.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:
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12‐2. Òàáëèöà âûáîðà ýëåêòðîäîâ è ñèëû òîêà

Ref. S-087 985-A
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12‐3. Çàæèãàíèå äóãè ïîñðåäñòâîì öàðàïàíèÿ

S-0049 / S-0050

1

2

3

1

3

2

1 Ýëåêòðîä

2 Îáðàáàòûâàåìîå èçäåëèå
3 Äóãà

×èðêíèòå ýëåêòðîäîì ïî ïîâåðõíîñòè
ñâàðèâàåìîé äåòàëè ïîäîáíî çàæèãàåìîé
ñïè÷êå; ïîñëå ïðèêîñíîâåíèÿ ê äåòàëè
ïðèïîäíèìèòå åãî ñëåãêà. Åñëè äóãà ïðè
ýòîì ïîãàñíåò, òî ýëåêòðîä áûë ïîäíÿò
ñëèøêîì âûñîêî. Åñëè ýëåêòðîä ïðèëèïàåò
ê äåòàëè, áûñòðî ïîâåðíèòå åãî, ÷òîáû
âûñâîáîäèòü.

Ïîäíåñòè ýëåêòðîä ê îáðàáàòûâàåìîìó
èçäåëèþ â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè;
çàòåì ñëåãêà ïîäíÿòü åãî äëÿ çàæèãàíèÿ
äóãè. Åñëè äóãà ïîãàñíåò, çíà÷èò, ýëåêòðîä
áûë ïîäíÿò ñëèøêîì âûñîêî. Åñëè
ýëåêòðîä ïðèëèïíåò ê îáðàáàòûâàåìîìó
èçäåëèþ, îñâîáîäèòü åãî ïîñðåäñòâîì
áûñòðîãî ïîâîðîòà.



OM-4434 Ñòðàíèöà ¹ 55

12‐4. Ïîçèöèîíèðîâàíèå äåðæàòåëÿ ýëåêòðîäà

S-0060

90° 90°

10°-30°

45°

45° 10°-30°

1 Óãîë ìåæäó ýëåêòðîäîì è
èçäåëèåì, âèä ñ òîðöà

2 Óãîë ìåæäó ýëåêòðîäîì è
èçäåëèåì, âèä ñáîêó

1

1

2

2

ÑÂÀÐÍÛÅ ØÂÛ Ñ ÐÀÇÄÅËÊÎÉ ÊÐÎÌÎÊ

ÓÃËÎÂÛÅ ÑÂÀÐÍÛÅ ØÂÛ

12‐5. Íèçêîå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

S-0053-A

5

4

2 3

1

1 Áîëüøèå áðûçãè

2 Íåðîâíûé âàëèê
3 Íåáîëüøîé êðàòåð

4 Íàïëûâ

5 Íåïðîâàð

12‐6. Õîðîøåå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

S-0052-B

1

52 3 4

1 Ìåëêèå áðûçãè

2 Îäíîðîäíûé âàëèê
3 Ñðåäíèé êðàòåð

×åðåç êàæäûå 3,2 ìì (1/8
äþéìà) òîëùèíû ñâàðèâàåìîãî
ìåòàëëà íàïëàâëÿòü íîâûé
øîâ èëè ñëîé.

4 Îòñóòñòâèå íàïëûâà

5 Õîðîøèé ïðîâàð
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12‐7. Óñëîâèÿ, âëèÿþùèå íà ôîðìó íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

ÓÃÎË ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈß
ÝËÅÊÒÐÎÄÀ

S-0061

10° - 30°

� Ôîðìà íàïëàâëåííîãî
âàëèêà ñâàðíîãî øâà
çàâèñèò îò óãëà
ðàñïîëîæåíèÿ ýëåêòðîäà,
äëèíû äóãè, ñêîðîñòè
ïåðåìåùåíèÿ è òîëùèíû
ìåòàëëà èçäåëèÿ.

ÄËÈÍÀ ÄÓÃÈ

ÑÊÎÐÎÑÒÜ
ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß

Óãîë ñëèøêîì ìàë Óãîë ñëèøêîì âåëèê
Ïðàâèëüíûé óãîë

Ê ñåáå

Ñëèøêîì êîðîòêàÿ Ñëèøêîì äëèííàÿÍîðìàëüíàÿ

Íîðìàëüíàÿ ÁûñòðîÌåäëåííî

12‐8. Äâèæåíèå ýëåêòðîäà â ïðîöåññå ñâàðêè

S-0054-A

� Îáû÷íî äëÿ áîëüøèíñòâà
ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé óçêèõ
êàíàâîê äîñòàòî÷íî îäíîãî
óçêîãî âàëèêà; îäíàêî äëÿ
ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé
øèðîêèõ êàíàâîê èëè äëÿ
ïåðåêðûòèÿ ùåëåé ëó÷øå
ïîäõîäèò óøèðåííûé
âàëèê, íàïëàâëåííûé ñ
ïîïåðå÷íûìè êîëåáàíèÿìè
ýëåêòðîäà èëè ãîðåëêè èëè
ìíîãîêðàòíîå íàïëàâëåíèå
óçêîãî âàëèêà.

1 Óçêèé âàëèê -
ðàâíîìåðíîå ïåðåìåùåíèå
âäîëü øâà

2 Óøèðåííûé âàëèê,
íàïëàâëåííûé ñ
ïîïåðå÷íûìè êîëåáàíèÿìè
ýëåêòðîäà èëè ãîðåëêè
âäîëü øâà

3 Âèòûå ðèñóíêè

Äëÿ ïåðåêðûòèÿ øèðîêîãî
ó÷àñòêà çà îäèí ïðîõîä
ýëåêòðîäà ïðèìåíÿòü
âîëíîîáðàçíûé ðèñóíîê
òðàåêòîðèè ïåðåìåùåíèÿ
ýëåêòðîäà. Øèðèíà âîëíû
äîëæíà áûòü íå áîëåå
2,5 äèàìåòðà ýëåêòðîäà.

1 2

3
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12‐9. Ñòûêîâûå ñîåäèíåíèÿ

S-0062

30°

2

1

1/16 in.
(1.6 mm)

3 4

1 Ïðèõâàòî÷íûå øâû

Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ñìåùåíèÿ êðà¸â
ñòûêîâ ïåðåä ýëåêòðîäîì ñëåäóåò íàíåñòè
ïðèõâàòî÷íóþ ñâàðêó ïåðåä îêîí÷àòåëüíîé
ñâàðêîé øâà.

2 Êâàäðàòíûé ñâàðíîé øîâ ñ ðàçäåëêîé
êðîìîê

Ïðèìåíÿþò äëÿ ìàòåðèàëîâ òîëùèíîé äî 5
ìì (3/16 äþéìà).

3 Îäèíàðíûé V‐îáðàçíûé ñòûêîâîé øîâ ñ
äâóìÿ ñèììåòðè÷íûìè ñêîñàìè äâóõ
êðîìîê

Ïðèìåíÿþò äëÿ ìàòåðèàëîâ òîëùèíîé äî 5 -
19 ìì (3/16 - 3/4 äþéìà). Ñðåçàòü ñêîñ ñ
ïîìîùüþ àöåòèëåíîêèñëîðîäíûé èëè
ïëàçìåííîãî ðåçàêà. Ïîñëå ðåçêè óäàëèòü
îêàëèíó. Äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ ñêîñîâ ìîæíî
èñïîëüçîâàòü òàêæå øëèôîâàëüíûé êðóã.

Äëÿ ñâàðêè V-îáðàçíîãî ñòûêîâîãî
øâà ñôîðìèðîâàòü â ìàòåðèàëå ñêîñ ñ óãëîì
30 ãðàäóñîâ.

4 V-îáðàçíûé ñòûêîâîé øîâ ñ äâóìÿ
ñèììåòðè÷íûìè ñêîñàìè äâóõ êðîìîê

Ïðèìåíÿþò äëÿ ìàòåðèàëîâ òîëùèíîé áîëåå
5 ìì (3/16 äþéìà).

12‐10. Ñîåäèíåíèå âíàõë¸ñòêó

S-0063 / S-0064

1 1

2 3

1 Ýëåêòðîä

2 Îäíîñëîéíûé óãëîâîé ñâàðíîé øîâ

Âûïîëíÿòü ýëåêòðîäîì êðóãîâûå
äâèæåíèÿ.

3 Ìíîãîñëîéíûé óãëîâîé ñâàðíîé øîâ

Åñëè òðåáóåòñÿ áîëåå òîëñòûé óãëîâîé
øîâ, íàïëàâèòü âòîðîé ñëîé. Ïåðåä
íàïëàâêîé ñëåäóþùåãî ñëîÿ óäàëèòü
øëàê. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé
ïðî÷íîñòè ñâàðèòü îáå ñòîðîíû ñòûêà.

30° èëè ìåíåå 30° èëè ìåíåå

12‐11. Ò-îáðàçíîå ñîåäèíåíèå

S-0060 / S-0058-A / S-0061

1

2

1

32
45° èëè ìåíåå

1 Ýëåêòðîä

2 Óãëîâîé ñâàðíîé øîâ

Ïîääåðæèâàòü êîðîòêóþ äóãó è
ïåðåìåùàòü å¸ ñ îïðåäåë¸ííîé
ñêîðîñòüþ. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
ñïëàâëåíèÿ â óãëó äåðæàòü
ýëåêòðîä, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.
Âûïðÿìèòü êðàÿ ñâàðèâàåìîé
ïîâåðõíîñòè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé
ïðî÷íîñòè ñâàðèòü îáå ñòîðîíû
âåðòèêàëüíîé äåòàëè.

3 Ìíîãîñëîéíîå íàïëàâëåíèå

Åñëè òðåáóåòñÿ áîëåå òîëñòûé
óãëîâîé øîâ, íàïëàâèòü âòîðîé
ñëîé. Èñïîëüçîâàòü îäèí èç
âîëíîîáðàçíûõ ðèñóíêîâ,
ïîêàçàííûõ â ðàçäåëå 12‐8. Ïåðåä
íàïëàâêîé ñëåäóþùåãî ñëîÿ
óäàëèòü øëàê.
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12‐12. Èñïûòàíèÿ ñâàðíîãî ñîåäèíåíèÿ

S-0057-B

3

2

1

3

2

1

1 Òèñêè

2 Ñâàðíîé øîâ
3 Ìîëîòîê

Óäàðèòü ïî ñâàðíîìó øâó â
íàïðàâëåíèè, ïîêàçàííîì íà
ðèñóíêå. Õîðîøåå ñâàðíîå
ñîåäèíåíèå ãí¸òñÿ, íî íå
ëîìàåòñÿ.

51 - 76 ìì 
(2 - 3 äþéìà)

6,4 ìì 
(1/4 äþéìà)

51 - 76 ìì 
(2 - 3 äþéìà)

12‐13. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê

Ïîðèñòîñòü - ìåëêèå ðàêîâèíû èëè îòâåðñòèÿ, âîçíèêàþùèå âñëåäñòâèå íàëè÷èÿ
ãàçîâûõ âêëþ÷åíèé â ìåòàëëå ñâàðíîãî øâà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Ñëèøêîì áîëüøàÿ äëèíà äóãè. Óìåíüøèòü äëèíó äóãè.

Âëàæíûé ýëåêòðîä. Èñïîëüçîâàòü ñóõîé ýëåêòðîä.

Çàãðÿçíåíèå îáðàáàòûâàåìîãî
èçäåëèÿ.

Ïåðåä ñâàðêîé óäàëèòü ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñìàçêó, ìàñëî, âëàãó, ðæàâ÷èíó, êðàñêó,
ïîêðûòèÿ, øëàê è çàãðÿçíåíèÿ.

×ðåçìåðíîå ðàçáðûçãèâàíèå - ÷ðåçìåðíîå ðàññåèâàíèå ÷àñòèö ðàñïëàâëåííîãî
ìåòàëëà, îñòûâàþùèõ äî òâ¸ðäîãî ñîñòîÿíèÿ âáëèçè íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî
øâà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Ñëèøêîì áîëüøîé òîê ýëåêòðîäà. Óìåíüøèòü ñèëó òîêà èëè âçÿòü áîëüøèé ýëåêòðîä.

Ñëèøêîì áîëüøàÿ äëèíà äóãè èëè
íàïðÿæåíèå.

Óìåíüøèòü äëèíó äóãè èëè íàïðÿæåíèå.

Íåïðîâàð - íåïîëíîå ñïëàâëåíèå ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà ñ ìåòàëëîì èçäåëèÿ èëè
ïðåäûäóùåãî íàïëàâëåííîãî âàëèêà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Íåäîñòàòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óâåëè÷èòü ñèëó òîêà. Âçÿòü áîëüøèé ýëåêòðîä è óâåëè÷èòü ñèëó òîêà.

Íåïðàâèëüíàÿ òåõíîëîãèÿ ñâàðêè. Óçêèé âàëèê ïðè ñâàðêå äîëæåí ïðàâèëüíî ðàñïîëàãàòüñÿ îòíîñèòåëüíî ñòûêà.

Äëÿ äîñòèæåíèÿ íèæíåé ÷àñòè êàíàâêè ïðè ñâàðêå ðàñøèðèòü å¸ èëè îòðåãóëèðîâàòü
ðàáî÷èé óãîë.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñïîñîáà ïîïåðå÷íîãî êîëåáàíèÿ ãîðåëêè åæåìèíóòíî óäåðæèâàòü
äóãó íà áîêîâûõ ñòåíêàõ êàíàâêè.

Äóãó ñëåäóåò äåðæàòü ó ïåðåäíåé êðîìêè ñâàðî÷íîé âàííû.

Çàãðÿçíåíèå îáðàáàòûâàåìîãî
èçäåëèÿ.

Ïåðåä ñâàðêîé óäàëèòü ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñìàçêó, ìàñëî, âëàãó, ðæàâ÷èíó, êðàñêó,
ïîêðûòèÿ, øëàê è çàãðÿçíåíèÿ.
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Íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå - ìåëêîå ñïëàâëåíèå ìåæäó ìåòàëëîì
ñâàðíîãî øâà è ìåòàëëîì èçäåëèÿ.Íîðìàëüíàÿ

ãëóáèíà
ïðîïëàâëåíèÿ

Íåïîëíîå
ïðîïëàâëåíèå

Íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå - ìåëêîå ñïëàâëåíèå ìåæäó ìåòàëëîì ñâàðíîãî øâà è
ìåòàëëîì èçäåëèÿ.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Íåïðàâèëüíàÿ ïîäãîòîâêà ñòûêà. Ñëèøêîì òîëñòûé ìàòåðèàë. Ïîäãîòîâêà è êîíôèãóðàöèÿ ñòûêà äîëæíû îáåñïå÷èâàòü
äîñòóï ê íèæíåé ÷àñòè êàíàâêè.

Íåïðàâèëüíàÿ òåõíîëîãèÿ ñâàðêè. Äóãó ñëåäóåò äåðæàòü ó ïåðåäíåé êðîìêè ñâàðî÷íîé âàííû.

Íåäîñòàòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óâåëè÷èòü ñèëó òîêà. Âçÿòü áîëüøèé ýëåêòðîä è óâåëè÷èòü ñèëó òîêà.

Óìåíüøèòü ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

×ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ - ïðîïëàâëåíèå èçäåëèÿ ìåòàëëîì
ñâàðíîãî øâà è ñâèñàíèå åãî ïîä ñâàðíûì øâîì.

Íîðìàëüíàÿ
ãëóáèíà

ïðîïëàâëåíèÿ

×ðåçìåðíàÿ
ãëóáèíà

ïðîïëàâëåíèÿ

×ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ - ïðîïëàâëåíèå èçäåëèÿ ìåòàëëîì ñâàðíîãî øâà
è ñâèñàíèå åãî ïîä ñâàðíûì øâîì.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óìåíüøèòü ñèëó òîêà. Âçÿòü ìåíüøèé ýëåêòðîä.

Óâåëè÷èòü è/èëè ïîääåðæèâàòü ðàâíîìåðíóþ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

Ïðîæîã - ìåòàëë ñâàðíîãî øâà ïðîïëàâëÿåò ìåòàëë èçäåëèÿ íàñêâîçü,
îáðàçóÿ ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ.

Ïðîæîã - ìåòàëë ñâàðíîãî øâà ïðîïëàâëÿåò ìåòàëë èçäåëèÿ íàñêâîçü, îáðàçóÿ
ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óìåíüøèòü ñèëó òîêà. Âçÿòü ìåíüøèé ýëåêòðîä.

Óâåëè÷èòü è/èëè ïîääåðæèâàòü ðàâíîìåðíóþ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

Âîëíèñòîñòü óçêîãî øâà - íåïàðàëëåëüíîñòü ñâàðíîãî øâà êðàÿì ñòûêà è
îòñóòñòâèå ïåðåêðûòèÿ ñòûêà.

Âîëíèñòîñòü óçêîãî øâà - íåïàðàëëåëüíîñòü ñâàðíîãî øâà êðàÿì ñòûêà è îòñóòñòâèå
ïåðåêðûòèÿ ñòûêà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Êîëåáàíèå ãîðåëêè. Óäåðæèâàòü äåðæàòåëü ýëåêòðîäà äâóìÿ ðóêàìè. Âûðàáîòàòü íàâûê.

Êîðîáëåíèå - óñàäêà ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà â ïðîöåññå ñâàðêè, ïðèâîäÿùàÿ ê
ïåðåìåùåíèþ ìåòàëëà èçäåëèÿ.

Ìåòàëë îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ ïåðåìåùàåòñÿ â
íàïðàâëåíèè íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Èñïîëüçîâàòü îãðàíè÷èòåëü (ñòðóáöèíó) äëÿ óäåðæàíèÿ ìåòàëëà èçäåëèÿ â èñõîäíîì
ïîëîæåíèè.

Ïåðåä íà÷àëîì ñâàðêè âûïîëíèòü âäîëü ñòûêà ïðèõâàòî÷íûé ñâàðíîé øîâ ñòåæêàìè.

Óìåíüøèòü ñèëó òîêà íà ýëåêòðîä.

Óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

Âûïîëíÿòü ñâàðêó ìàëûìè ñåãìåíòàìè ñ âûäåðæêîé äëÿ îõëàæäåíèÿ ìåæäó ñâàðêîé
ñåãìåíòîâ.
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ÐÀÇÄÅË 13 - ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÄÓÃÎÂÎÉ  ÑÂÀÐÊÅ
ÌÅÒÀËËÈ×ÅÑÊÈÌ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÌ Â ÑÐÅÄÅ

ÈÍÅÐÒÍÎÃÎ ÃÀÇÀ

mig spec 2009−12rus

13-1. Ñõåìà ñîåäèíåíèé ïðè äóãîâîé ñâàðêå ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â
ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà ñ èñïîëüçîâàíèåì ìåõàíèçìà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
÷óâñòâèòåëüíîãî ê íàïðÿæåíèþ

! Ñâàðî÷íûé òîê ìîæåò
ïîâðåäèòü ýëåêòðîííûå
êîìïîíåíòû â òðàíñïîðòíûõ
ñðåäñòâàõ. Ïåðåä ïðîâåäåíèåì
ñâàðêè íà òðàíñïîðòíîì
ñðåäñòâå îòñîåäèíèòü îáà
êàáåëÿ áàòàðåè
àêêóìóëÿòîðîâ. Óñòàíîâèòü
ðàáî÷èé çàæèì êàê ìîæíî
áëèæå ê ìåñòó ñâàðêè.

×óâñòâèòåëüíûå ê íàïðÿæåíèþ
ìåõàíèçìû ïîäà÷è ïðîâîëîêè
èñïîëüçóþòñÿ ñ èñòî÷íèêàìè
ïèòàíèÿ ñòàáèëèçèðîâàííûì òîêîì
èëè ñòàáèëèçèðîâàííûì
íàïðÿæåíèåì (14-øòûðüêîâûé
ñîåäèíèòåëü íå òðåáóåòñÿ).

Ïðè èñïîëüçîâàíèè èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ ñòàáèëèçèðîâàííûì òîêîì
èëè ñòàáèëèçèðîâàííûì
íàïðÿæåíèåì áåç âûõîäíîãî
êîíòàêòîðà ñâàðêè ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü äîïîëíèòåëüíûé
âñïîìîãàòåëüíûé êîíòàêòîð.

Äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì
ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà èñïîëüçîâàòü
äîïîëíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí.

×óâñòâèòåëüíûå ê
íàïðÿæåíèþ

ìåõàíèçìû ïîäà÷è
ïðîâîëîêè

Èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ

ñòàáèëèçèðîâ
àííûì òîêîì

èëè
ñòàáèëèçèðîâ

àííûì
íàïðÿæåíèåì

Ðàáî÷èé ïðîâîä

Ýëåêòðîäíû
é ïðîâîäÎáðàáàòûâàåìîå èçäåëèå

Ðàáî÷èé çàæèì Çàæèì
èçìåðåíèÿ

íàïðÿæåíèÿ

Ãîðåëêà

802 488

13-2. Óäåðæàíèå è ðàñïîëîæåíèå ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
� Ïðè íàæàòèè êíîïêè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè íà ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó ïîäà¸òñÿ íàïðÿæåíèå. Ïåðåä îïóñêàíèåì øëåìà è íàæàòèåì

êíîïêè ñëåäóåò óáåäèòüñÿ, ÷òî ïðîâîëîêà âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà íå áîëåå ÷åì íà 13 ìì (1/2 äþéìà), à êîí÷èê ïðîâîëîêè ïðàâèëüíî
ðàñïîëîæåí íàä ñòûêîì.

1 Ïîëîæåíèå ðóêè íà ãîðåëêå è
êíîïêå ãîðåëêè

2 Îáðàáàòûâàåìîå èçäåëèå

3 Ðàáî÷èé çàæèì

4 Äëèíà ÷àñòè ýëåêòðîäà,
âûñòóïàþùåé èç ìóíäøòóêà îò 6
äî 13 ìì (îò 1/4 äî 1/2 äþéìà)

5 Ïîëîæåíèå ðóêè, ëåæàùåé íà
îáðàáàòûâàåìîì èçäåëèè, äëÿ
ïîääåðæàíèÿ ãîðåëêè

2
3

5

4

90° 90°

0°-15°

45°

45°

1

0°-15°

S-0421-A
ÑÂÀÐÍÛÅ ØÂÛ Ñ ÐÀÇÄÅËÊÎÉ ÊÐÎÌÎÊ ÓÃËÎÂÛÅ ÑÂÀÐÍÛÅ ØÂÛ

Óãîë ìåæäó ýëåêòðîäîì 
è èçäåëèåì, âèä ñ òîðöà

Íàêëîí ãîðåëêè (âèä ñáîêó) Óãîë ìåæäó ýëåêòðîäîì 
è èçäåëèåì, âèä ñ òîðöà

Íàêëîí ãîðåëêè (âèä ñáîêó)
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13-3. Óñëîâèÿ, âëèÿþùèå íà ôîðìó íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà
� Ôîðìà íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà çàâèñèò îò óãëà íàêëîíà ãîðåëêè, íàïðàâëåíèÿ ïåðåìåùåíèÿ, äëèíû âûñòóïàþùåé ÷àñòè

ýëåêòðîäà, ñêîðîñòè ïåðåìåùåíèÿ, òîëùèíû ìåòàëëà, ñêîðîñòè ïîäà÷è ïðîâîëîêè (ñâàðî÷íîãî òîêà) è íàïðÿæåíèÿ.

10°

10°

S-0634

Îò ñåáÿ

Ïåðïåíäèêóëÿðíî Ê ñåáå

Êîðîòêàÿ ÄëèííàÿÍîðìàëüíàÿ

Êîðîòêàÿ ÄëèííàÿÍîðìàëüíàÿ

Ìåäëåííî ÁûñòðîÍîðìàëüíàÿ

ÓÃËÛ ÍÀÊËÎÍÀ ÃÎÐÅËÊÈ È ÔÎÐÌÀ ÍÀÏËÀÂËÅÍÍÎÃÎ ÂÀËÈÊÀ ÑÂÀÐÍÎÃÎ ØÂÀ

ÄËÈÍÀ ÂÛÑÒÓÏÀÞÙÅÉ ×ÀÑÒÈ ÝËÅÊÒÐÎÄÀ

ÄËÈÍÀ ÂÛÑÒÓÏÀÞÙÅÉ ×ÀÑÒÈ ÝËÅÊÒÐÎÄÀ ÏÐÈ ÂÛÏÎËÍÅÍÈÈ ÓÃËÎÂÛÕ ØÂÎÂ

ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß ÃÎÐÅËÊÈ
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13-4. Ïåðåìåùåíèå ãîðåëêè â ïðîöåññå ñâàðêè
� Îáû÷íî äëÿ áîëüøèíñòâà óçêèõ ñâàðíûõ øâîâ ñ ðàçäåëêîé êðîìîê äîñòàòî÷íî óçêîãî âàëèêà; îäíàêî äëÿ øèðîêèõ ñâàðíûõ øâîâ

ñ ðàçäåëêîé êðîìîê èëè äëÿ ïåðåêðûòèÿ çàçîðîâ ëó÷øå èñïîëüçîâàòü óøèðåííûé âàëèê (íàïëàâëåííûé ñ ïîïåðå÷íûìè
êîëåáàíèÿìè ýëåêòðîäà èëè ãîðåëêè) èëè ìíîãîêðàòíûé óçêèé âàëèê.

1 Óçêèé âàëèê - ðàâíîìåðíîå
ïåðåìåùåíèå âäîëü øâà

2 Óøèðåííûé âàëèê -
ïîïåðå÷íîå ïåðåìåùåíèå
âäîëü øâà

3 Âèòûå ðèñóíêè

Äëÿ ïåðåêðûòèÿ øèðîêîé îáëàñòè
çà îäèí ïðîõîä ýëåêòðîäà ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü âèòûå ðèñóíêè.

S-0054-A

3

1 2

13-5. Íèçêîå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

1 Áîëüøèå áðûçãè

2 Íåðîâíûé âàëèê

3 Íåáîëüøîé êðàòåð

4 Íàïëûâ

5 Íåïðîâàð

5

42 3

1

S-0053-A

13-6. Õîðîøåå êà÷åñòâî íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà

1 Ìåëêèå áðûçãè

2 Îäíîðîäíûé âàëèê

3 Ñðåäíèé êðàòåð

×åðåç êàæäûå 3,2 ìì (1/8 äþéìà)
òîëùèíû ñâàðèâàåìîãî ìåòàëëà ñëåäóåò
âàðèòü íîâûé âàëèê èëè ñëîé.

4 Îòñóòñòâèå íàïëûâà

5 Õîðîøèé ïðîâàð

S-0052-B

2 3

1

4

5
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13-7. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ÷ðåçìåðíîå ðàçáðûçãèâàíèå

×ðåçìåðíîå ðàçáðûçãèâàíèå - ÷ðåçìåðíîå ðàññåèâàíèå ÷àñòèö
ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà, îñòûâàþùèõ äî òâ¸ðäîãî ñîñòîÿíèÿ âáëèçè
íàïëàâëåííîãî âàëèêà ñâàðíîãî øâà.

S-0636

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Ñëèøêîì áîëüøàÿ ñêîðîñòü ïîäà÷è
ïðîâîëîêè.

Óìåíüøèòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Ñëèøêîì âûñîêîå íàïðÿæåíèå. Óìåíüøèòü íàïðÿæåíèå.

Ñëèøêîì áîëüøàÿ äëèíà âûñòóïàþùåé
÷àñòè ýëåêòðîäà.

Óìåíüøèòü äëèíó âûñòóïàþùåé ÷àñòè ýëåêòðîäà.

Çàãðÿçíåíèå îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ. Ïåðåä ñâàðêîé óäàëèòü ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñìàçêó, ìàñëî, âëàãó, ðæàâ÷èíó, êðàñêó,
ãðóíòîâêó è ãðÿçü.

Íåäîñòàòî÷íî çàùèòíîãî ãàçà âîêðóã
ñâàðî÷íîé äóãè.

Óâåëè÷èòü ðàñõîä çàùèòíîãî ãàçà íà ðåãóëÿòîðå èëè ðàñõîäîìåðå è (èëè) óñòðàíèòü
ñêâîçíÿêè â çîíå ñâàðî÷íîé äóãè.

Çàãðÿçíåíèå ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè. Èñïîëüçîâàòü ÷èñòóþ, ñóõóþ ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó.

Óñòðàíèòü ïåðåíîñ ìàñëà èëè ñìàçêè íà ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó ñ ìåõàíèçìà ïîäà÷è
ïðîâîëîêè èëè ñ íàïðàâëÿþùåé.

13-8. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ïîðèñòîñòü

Ïîðèñòîñòü - ìåëêèå ðàêîâèíû èëè îòâåðñòèÿ, âîçíèêàþùèå âñëåäñòâèå
íàëè÷èÿ ãàçîâûõ âêëþ÷åíèé â ìåòàëëå ñâàðíîãî øâà.

S-0635

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Íåäîñòàòî÷íî çàùèòíîãî ãàçà âîêðóã
ñâàðî÷íîé äóãè.

Óâåëè÷èòü ðàñõîä çàùèòíîãî ãàçà íà ðåãóëÿòîðå èëè ðàñõîäîìåðå è (èëè) óñòðàíèòü
ñêâîçíÿêè â çîíå ñâàðî÷íîé äóãè.

Óäàëèòü êàïëþ ñ ìóíäøòóêà ãîðåëêè.

Ïðîâåðèòü ãåðìåòè÷íîñòü ãàçîâûõ øëàíãîâ.

Äåðæàòü ìóíäøòóê íà ðàññòîÿíèè îò 6 äî 13 ìì (îò 1/4 äî 1/2 äþéìà) îò
îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ.

Äåðæàòü ãîðåëêó âáëèçè âàëèêà íà êîíöå ñâàðíîãî øâà äî òåõ ïîð, ïîêà ðàñïëàâëåííûé
ìåòàëë íå çàòâåðäååò.

Íåïðàâèëüíûé ñîðò ãàçà. Èñïîëüçîâàòü çàùèòíûé ãàç ñîðòà, ïðåäíàçíà÷åííîãî äëÿ ñâàðêè; çàìåíèòü ãàç.

Çàãðÿçíåíèå ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè. Èñïîëüçîâàòü ÷èñòóþ, ñóõóþ ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó.

Óñòðàíèòü ïåðåíîñ ìàñëà èëè ñìàçêè íà ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó ñ ìåõàíèçìà ïîäà÷è
ïðîâîëîêè èëè ñ íàïðàâëÿþùåé.

Çàãðÿçíåíèå îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ. Ïåðåä ñâàðêîé óäàëèòü ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñìàçêó, ìàñëî, âëàãó, ðæàâ÷èíó, êðàñêó,
ãðóíòîâêó è ãðÿçü.

Èñïîëüçîâàòü áîëåå âûñîêî ðàñêèñëåííóþ ïðîâîëîêó (îáðàòèòüñÿ ê ïîñòàâùèêó).

Ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà ñëèøêîì äàëåêî
âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà.

Óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà íå áîëåå ÷åì 13 ìì
(1/2 äþéìà).
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13-9. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ÷ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ

×ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ - ïðîïëàâëåíèå èçäåëèÿ ìåòàëëîì
ñâàðíîãî øâà è ñâèñàíèå åãî ïîä ñâàðíûì øâîì.

S-0639
×ðåçìåðíàÿ ãëóáèíà

ïðîïëàâëåíèÿ
Íîðìàëüíàÿ ãëóáèíà

ïðîïëàâëåíèÿ

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óìåíüøèòü íàïðÿæåíèå è ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

13-10. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå

Íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå - ìåëêîå ñïëàâëåíèå ìåæäó ìåòàëëîì ñâàðíîãî
øâà è ìåòàëëîì èçäåëèÿ.

S-0638
Íåïîëíîå

ïðîïëàâëåíèå
Íîðìàëüíàÿ ãëóáèíà

ïðîïëàâëåíèÿ

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Íåïðàâèëüíàÿ ïîäãîòîâêà ñòûêà. Ñëèøêîì òîëñòûé ìåòàëë. Ïîäãîòîâêà è êîíôèãóðàöèÿ ñòûêà äîëæíû îáåñïå÷èâàòü
äîñòóï ê íèæíåé ÷àñòè êàíàâêè ïðè ïîääåðæàíèè ïðàâèëüíîé äëèíû âûäâèæåíèÿ
ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè è ïàðàìåòðîâ äóãè.

Íåïðàâèëüíàÿ òåõíîëîãèÿ ñâàðêè. Äëÿ äîñòèæåíèÿ ìàêñèìàëüíîé ãëóáèíû ïðîïëàâëåíèÿ óãîë íàêëîíà ãîðåëêè äîëæåí
ñîñòàâëÿòü îò 0 äî 15.

Äóãó ñëåäóåò äåðæàòü ó ïåðåäíåé êðîìêè ñâàðî÷íîé âàííû.

Óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà íå áîëåå ÷åì 13 ìì
(1/2 äþéìà).

Íåäîñòàòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè èëè íàïðÿæåíèå.

Óìåíüøèòü ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

13-11. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - íåïðîâàð

Íåïðîâàð - íåïîëíîå ñïëàâëåíèå ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà ñ ìåòàëëîì èçäåëèÿ
èëè ïðåäûäóùåãî íàïëàâëåííîãî âàëèêà.

S-0637

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Çàãðÿçíåíèå îáðàáàòûâàåìîãî èçäåëèÿ. Ïåðåä ñâàðêîé óäàëèòü ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñìàçêó, ìàñëî, âëàãó, ðæàâ÷èíó, êðàñêó,
ãðóíòîâêó è ãðÿçü.

Íåäîñòàòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óâåëè÷èòü íàïðÿæåíèå èëè ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Íåïðàâèëüíàÿ òåõíîëîãèÿ ñâàðêè. Óçêèé âàëèê ïðè ñâàðêå äîëæåí ïðàâèëüíî ðàñïîëàãàòüñÿ îòíîñèòåëüíî ñòûêà.

Äëÿ äîñòèæåíèÿ íèæíåé ÷àñòè êàíàâêè ïðè ñâàðêå ðàñøèðèòü å¸ èëè îòðåãóëèðîâàòü ðàáî÷èé
óãîë.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñïîñîáà ïîïåðå÷íîãî êîëåáàíèÿ ãîðåëêè åæåìèíóòíî óäåðæèâàòü
äóãó íà áîêîâûõ ñòåíêàõ êàíàâêè.

Äóãó ñëåäóåò äåðæàòü ó ïåðåäíåé êðîìêè ñâàðî÷íîé âàííû.

Âûäåðæèâàòü óãîë íàêëîíà ãîðåëêè â äèàïàçîíå îò 0 äî 15.
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13-12. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - ïðîæîã

Ïðîæîã - ìåòàëë ñâàðíîãî øâà ïðîïëàâëÿåò ìåòàëë èçäåëèÿ íàñêâîçü,
îáðàçóÿ ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ.

S-0640

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Óìåíüøèòü íàïðÿæåíèå è ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Óâåëè÷èòü è/èëè ïîääåðæèâàòü ðàâíîìåðíóþ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

13-13. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - âîëíèñòîñòü óçêîãî øâà

Âîëíèñòîñòü óçêîãî øâà - íåïàðàëëåëüíîñòü ñâàðíîãî øâà êðàÿì ñòûêà è
îòñóòñòâèå ïåðåêðûòèÿ ñòûêà.

S-0641

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà ñëèøêîì äàëåêî
âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà.

Óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà âûñòóïàåò èç ìóíäøòóêà íå áîëåå ÷åì 13 ìì
(1/2 äþéìà).

Êîëåáàíèå ãîðåëêè. Îïåðåòü ðóêó íà òâ¸ðäóþ îïîðó èëè óäåðæèâàòü ãîðåëêó äâóìÿ ðóêàìè.

13-14. Óñòðàíåíèå íåïîëàäîê - êîðîáëåíèå

Êîðîáëåíèå - óñàäêà ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà â ïðîöåññå ñâàðêè, ïðèâîäÿùàÿ
ê ïåðåìåùåíèþ ìåòàëëà èçäåëèÿ.

S-0642

Ñìåùåíèå ìåòàëëà
èçäåëèÿ â íàïðàâëåíèè
íàïëàâëåííîãî âàëèêà

ñâàðíîãî øâà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçáûòîê ïîäâîäèìîé òåïëîòû. Èñïîëüçîâàòü îãðàíè÷èòåëü (ñòðóáöèíó) äëÿ óäåðæàíèÿ ìåòàëëà èçäåëèÿ â èñõîäíîì
ïîëîæåíèè.

Ïåðåä íà÷àëîì ñâàðêè âûïîëíèòü âäîëü ñòûêà ïðèõâàòî÷íûé ñâàðíîé øîâ ñòåæêàìè.

Óìåíüøèòü íàïðÿæåíèå è/èëè ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

Óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ.

Âûïîëíÿòü ñâàðêó ìàëûìè ñåãìåíòàìè ñ âûäåðæêîé äëÿ îõëàæäåíèÿ ìåæäó ñâàðêîé
ñåãìåíòîâ.
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13-15. Çàùèòíûå ãàçû äëÿ äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà

Â òàáëèöå ïðåäñòàâëåíû îáùåïðèíÿòûå ãàçû è îáëàñòè èõ ïðèìåíåíèÿ. Èìååòñÿ ìíîãî ðàçëè÷íûõ
ñî÷åòàíèé (ñìåñåé) çàùèòíûõ ãàçîâ, ðàçðàáîòàííûõ íà ïðîòÿæåíèè ìíîãèõ ëåò. Â òàáëèöå óêàçàíû íàèáîëåå
÷àñòî ïðèìåíÿåìûå ãàçû.

Ïðèìåíåíèÿ

Ãàç
Ìåòîä

ðàçáðûçãèâàþù
åé äóãè, ñòàëü

Ìåòîä
êîðîòêîãî

çàìûêàíèÿ,
ñòàëü

Ìåòîä
ðàçáðûçãèâàþù

åé äóãè,
íåðæàâåþùàÿ

ñòàëü

Ìåòîä
êîðîòêîãî

çàìûêàíèÿ,
íåðæàâåþùàÿ

ñòàëü

Ìåòîä
ðàçáðûçãèâàþù

åé äóãè,
àëþìèíèé

Ìåòîä
êîðîòêîãî

çàìûêàíèÿ,
àëþìèíèé

Àðãîí Âñå ïîçèöèè5 Âñå ïîçèöèè

Àðãîí + 1% O2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ

Àðãîí + 2% O2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ

Àðãîí + 5% O2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ

Àðãîí + 8% CO2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé5

óãëîâîé øîâ
Âñå ïîçèöèè

Àðãîí + 25%
CO2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé1

óãëîâîé øîâ
Âñå ïîçèöèè Âñå ïîçèöèè3

Àðãîí + 50 %
CO2

Âñå ïîçèöèè

CO2

Ïëîñêèé è
ãîðèçîíòàëüíûé1

óãëîâîé øîâ
Âñå ïîçèöèè

Ãåëèé Âñå ïîçèöèè2

Àðãîí + ãåëèé Âñå ïîçèöèè2

Òðîéíàÿ ñìåñü4 Âñå ïîçèöèè

1 Ïåðåíîñ ñôåðè÷åñêèõ ÷àñòèö

2 Áîëüøèå òîëùèíû

3 Òîëüêî äëÿ ñâàðêè îäíîêðàòíûì ïðîõîäîì

4 90 % HE + 7-1/2 % AR + 2-1/2 % CO2

5 Òàêæå äëÿ èìïóëüñíîé äóãîâîé ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà, âñå ïîçèöèè



Äåéñòâèòåëüíî ñ 1 ÿíâàðÿ 2010 ã.
(Îáîðóäîâàíèå ñ ñåðèéíûì íîìåðîì, íà÷èíàþùèìñÿ ñ áóêâ MA èëè íîâåå)

Ýòà îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ çàìåíÿåò âñå ïðåäûäóùèå ãàðàíòèè Mèëëeð è èñêëþ÷èòåëüíà áåç äðóãèõ ãàðàíòèé èëè
ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ, ÿâíî èëè íåÿâíî âûðàæåííûõ.

ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÍÀß ÃÀÐÀÍÒÈß - Ñîîòâåòñòâóåò ñðîêàì è óñëîâèÿì
íèæå, Miller Electric Mfg. Co., Appleton, Wisconsin, ãàðàíòèðóåò
èñêîííîìó ðîçíè÷íîìó ïîêóïàòåëþ, ÷òî íîâîå îáîðóäîâàíèå
Miller, ïðîäàííîå ïîñëå ýôôåêòèâíîé äàòû ýòîé îãðàíè÷åííîé
ãàðàíòèè, íå èìååò äåôåêòîâ ìàòåðèàëà è êà÷åñòâà èçãîòîâëåíèÿ, ñî
âðåìåíè? êîãäà îíî îòïðàâëåíî Miller. ÝTÀ ÃÀÐÀÍÒÈß,
ÇÀÌÅÍßÅÒ ÂÑÅ ÄÐÓÃÈÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ßÂÍÎ ÈÏÈ ÍÅ ßÂÍÎ
ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ, ÂÊËÞ×Àß ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÃÎÄÍÎÑÒÈ ÍÀ ÏÐÎÄÀÆÓ È
ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ.

Âî âðåìÿ ïåðèîäîâ ãàðàíòèè, óêàçàííûõ íèæå, Ìèëëåð
îòðåìîíòèðóåò èëè çàìåíèò ëþáûå ãàðàíòèðîâàííûå ÷àñòè èëè
êîìïîíåíòû êîòîðûå èñïîðòèëèñü èç çà ïðè÷èíû äåôåêòà â
ìàòåðèàëå èëè èçãîòîâëåíèè. Ìèëëåð äîëæåí áûòü èçâåùåí â
ïèñüìåííîì âèäå â òå÷åíèå òðèäöàòè (30) äíåé ñî âðåìåíè
îáíàðóæåíèÿ äåôåêòà èëè ïîëîìêè, ïîñëå ÷åãî Mèëëåð âûäàñò
èíñòðóêöèè ïî ãàðàíòèéíîìó èñêó ñ ïîñëåäóþùèìè ïðîöåäóðàìè.

Êîìïàíèÿ Miller äîëæíà ïðèíèìàòü ðåêëàìàöèè íà ãàðàíòèéíîå
îáîðóäîâàíèå, óêàçàííîå íèæå â ñëó÷àå òàêîãî îòêàçà
â ïðåäåëàõ ãàðàíòèéíîãî ñðîêà. Âñå ãàðàíòèéíûå ñðîêè
íà÷èíàþòñÿ ñî äíÿ ïîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ êîíå÷íîìó
ïîëüçîâàòåëþ è íå ïðåâûøàþò îäíîãî ãîäà ïîñëå îòãðóçêè
îáîðóäîâàíèÿ ñåâåðîàìåðèêàíñêîìó àãåíòó ïî ïðîäàæå èëè
âîñåìíàäöàòè ìåñÿöåâ ïîñëå îòãðóçêè îáîðóäîâàíèÿ
ìåæäóíàðîäíîìó àãåíòó ïî ïðîäàæå.
1. 5 ëåò − íà äåòàëè — 3 ãîäà - íà ñáîðêó

* Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ òîëüêî íà ñèëîâûå
âûïðÿìèòåëè, èçãîòîâëåííûå çàâîäîì-ïðîèçâîäèòåëåì,
âêëþ÷àÿ êðåìíèåâûå óïðàâëÿåìûå äèîäû, äèîäû è
äèñêðåòíûå âûïðÿìèòåëüíûå ìîäóëè

2. 3 ãîäà — íà äåòàëè è ñáîðêó
* Ñâàðî÷íûå ãåíåðàòîðû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ

(ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ãàðàíòèÿ íà äâèãàòåëè
ïðåäîñòàâëÿåòñÿ îòäåëüíî èõ èçãîòîâèòåëåì).

* Èíâåðòîðíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ (åñëè íå óêàçàíî èíîå)
* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ äëÿ ïëàçìåííî-äóãîâîé ðåçêè
* Óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì
* Ïîëóàâòîìàòè÷åñêèå è àâòîìàòè÷åñêèå ñèñòåìû ïîäà÷è

ïðîâîëîêè
* Èíäèêàòîðû ïîòîêà è ðåãóëÿòîðû èçìåðèòåëåé ïîòîêà

Ðåãóëÿòîðûñåðèè Smith 30 ñ êëàïàíîì-èçìåðèòåëåì
ïîòîêà è ðîòàìåòðîì (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ òðàíñôîðìàòîðà/ âûïðÿìèòåëÿ òîêà
* Ñèñòåìû âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ (âñòðîåííûå)

3. 2 ãîäà — íà äåòàëè
* Ëèíçû ñ àâòîìàòè÷åñêèì çàòåìíåíèåì äëÿ çàùèòíûõ

ìàñîê (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
4. 1 ãîä — íà äåòàëè è ñáîðêó, åñëè íå óêàçàíî èíîå

* Óñòðîéñòâà àâòîìàòè÷åñêîãî êîíòðîëÿ äâèæåíèÿ
* Îõëàæäàþùèå âîçäóõîîáìåííûå ìîäóëè CoolBelt è

CoolBand (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Âíåøíÿÿ êîíòðîëüíàÿ àïïàðàòóðà è äàò÷èêè
* Ïåðåêëþ÷àòåëè ïîëÿ Îïöèÿ óñòàíîâêè ÷àñòåé âíå

ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ (ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Íà
ïåðåêëþ÷àòåëè ïîëÿ Ïðè óñòàíîâêå âíå çàâîäà
îïöèîííûõ îðèãèíàëüíûõ íàáîðîâ èëè çàï÷àñòåé
Ìèëëåð, íà íèõ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ îñòàâùàÿñÿ ãàðàíòèÿ
íà îñòàëüíîé ãàðàíòèéíûé ñðîê èçäåëèå, â êîòîðîå îíè
óñòàíîâëåíû, èëè íå ìåíåå ãîäà íà îäèí ãîä — â
çàâèñèìîñòè îò òîãî, êàêîé ïåðèîä äîëüøå).

* Èíäèêàòîðû ïîòîêà è ðåãóëÿòîðû èçìåðèòåëåé ïîòîêà
Êëàïàíû-èçìåðèòåëè ïîòîêà è ðîòàìåòðû (ñáîðêà íå
âêëþ÷åíà)

* Ïåäàëüíîå óïðàâëåíèå RFCS (çà èñêëþ÷åíèåì RFCS-RJ45)
* Óñòðîéñòâà äëÿ óäàëåíèÿ äûìà
* Âûñîêî÷àñòîòíûå ìîäóëè
* Ïëàçìåííûå ðåçàêè ICE (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ èíäóêöèîííûõ íàãðåâàòåëåé,

óñòðîéñòâà îõëàæäåíèÿ è ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ/
ðåãèñòðàöèè

* Áàòàðåè íàãðóçêè
* Ñâàðî÷íûå ïèñòîëåòû ñ ýëåêòðîïðèâîäîì

(çà èñêëþ÷åíèåì Spoolmate Spoolguns)
* Îõëàæäàþùèé âîçäóõîîáìåííûé ìîäóëü PAPR

(ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Óñòðîéñòâà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ
* Ïîääåðæèâàþùèå êîíñòðóêöèè
* Õîäîâàÿ ÷àñòü/ïðèöåïû
* Àïïàðàòû òî÷å÷íîé ñâàðêè
* Óçëû äëÿ ñâàðêè ÷àñòè÷íîé äóãîé ñ àâòîìàòè÷åñêîé

ïîäà÷åé ïðîâîëîêè
* Ñèñòåìû âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ (îòäåëüíûå)
* ÂÈÀ-ãîðåëêè ìàðêè Weldcraft (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ðàáî÷èå ñòàíöèè/Ñâàðî÷íûå ñòîëû (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

5. 6 ìåñÿöåâ — íà äåòàëè
* Áàòàðåè
* Ïèñòîëåòû ìàðêè Bernard (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ïèñòîëåòû ìàðêè Tregaskiss (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

6. 90 äíåé — íà äåòàëè
* Êîìïëåêòóþùèå (êîìïëåêòû)
* Áðåçåíòîâûå ÷åõëû
* Êàòóøêè è ýêðàíû èíäóêöèîííîãî íàãðåâà, êàáåëè è

íåýëåêòðîííûå îðãàíû óïðàâëåíèÿ
* Ïèñòîëåòû M-Guns
* Ñâàðî÷íûå ïèñòîëåòû äëÿ ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì

ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà (MIG) è äóãîâîé
ñâàðêè ïîä ôëþñîì (SAW)

* Óñòðîéñòâà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, â òîì ÷èñëå è
RFCS-RJ45

* Çàïàñíûå ÷àñòè (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ïèñòîëåòû Roughneck
* Ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ êàòóøåê Ãîðåëêè Spoolmate Spoolguns

Îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ Miller True Blue® íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà:

1. Ðàñõîäíûå êîìïëåêòóþùèå, òàêèå êàê òîêîïîäâîäÿùèå
íàêîíå÷íèêè, ðåæóùèå ñîïëà, êîíòàêòîðû, ù¸òêè,
òîêîñú¸ìíûå êîëüöà, ðåëå, ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè
ñâàðî÷íûõ ñòîëîâ è çàùèòíûå ñâàðî÷íûå çàíàâåñêè, à
òàêæå äåòàëè, âûøåäøèå èç ñòðîÿ ïî ïðè÷èíå
íîðìàëüíîãî èçíîñà. (Èñêëþ÷åíèå: äëÿ âñåõ óñòðîéñòâ
ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ, ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà
ù¸òêè è ðåëå).

2. Èçäåëèÿ ñíàáæåííûå Miller, íî èçãîòîâëåííûå äðóãèìè, êàê
íàïðèìåð, äâèãàòåëè èëè êîìïëåêòóþùèå äåòàëè. Ýòè
èçäåëèÿ ïîêðûâàþòñÿ ãàðàíòèåé çàâîäîâ èçãîòîâèòåëåé,
åñëè òàêîâàÿ èìååòñÿ.

3. Îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå ìîäèôèöèðîâàíî êåì-ëèáî, íî íå
Miller èëè îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíî,
íåïðàâèëüíî ýêñïëóàòèðîâàëîñü èëè íåïðàâèëüíî
èñïîëüçîâàëîñü ñîãëàñíî ïðîìûøëåííûì ñòàíäàðòàì, èëè
îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå íå ïðîõîäèëî ïðèåìëåìîãî
è íåîáõîäèìîãî îáñëóæèâàíèÿ, èëè îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå
èñïîëüçîâàëîñü â ðàáîòå çà ïðåäåëàìè ñïåöèôèêàöèè
íà îáîðóäîâàíèå.

ÏÐÎÄÓÊÖÈß MILLER ÏÐÅÄÍÀÇÍÀ×ÀÅÒÑß ÄËß ÏÎÊÓÏÊÈ
È ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÈÌÈ / ÏÐÎÌÛØËÅÍÍÛÌÈ
ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËßÌÈ È ÎÁÓ×ÅÍÛÌ ÎÏÛÒÍÛÌ ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ ÄËß
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ È ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ
ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß.
Â ñëó÷àå åñëè èñê ïîêðûâàåòñÿ ýòîé ãàðàíòèåé, âîçìåùåíèå
äîëæíî áûòü èñêëþ÷èòåëüíî íà âûáîð Miller: (1) ðåìîíò; èëè (2)
çàìåíà; èëè, ãäå ïèñüìåííî ïîäòâåðæäåíî Miller
â ñîîòâåòñòâóþùèõ ñëó÷àÿõ, (3) óìåðåííàÿ öåíà ðåìîíòà èëè
çàìåíà íà îôèöèàëüíîé ñòàíöèè îáñëóæèâàíèÿ Miller; èëè (4)
óïëàòà èëè êðåäèòîâàíèå íà ïîêóïíóþ öåíó (ìåíüøå íà
ïðèåìëåìóþ ñêèäêó íà îñíîâàíèè ôàêòè÷åñêîãî èñïîëüçîâàíèÿ)
ïîñëå âîçâðàòà òîâàðà (ðèñê è ðàñõîäû ïîêóïàòåëÿ). Çàìåíà èëè
ðåìîíò F.O.B. Miller, Çàâîä Appleton, Wisconsin, èëè F.O.B. ñòàíöèè
îáñëóæèâàíèÿ Miller ïî âûáîðó Miller. Ïîýòîìó íèêàêèå
êîìïåíñàöèè íà ëþáûå òðàíñïîðòíûå ðàñõîäû è âîçâðàòû
íå âêëþ÷åíû.
ÑÎÃËÀÑÍÎ ÇÀÊÎÍÓ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß, ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß,
ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÅÌÛÅ ÇÄÅÑÜ, ÅÑÒÜ ÅÄÈÍÑÒÂÅÍÍÛÅ
È ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÛÅ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß. ÍÈ Â ÊÎÅÌ ÑËÓ×ÀÅ
MILLER ÍÅ ÄÎËÆÅÍ ÁÛÒÜ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÛÌ ÇÀ ÏÐßÌÛÅ,
ÊÎÑÂÅÍÍÛÅ, ÑËÓ×ÀÉÍÛÅ ÈËÈ ÏÎÑËÅÄÓÞÙÈÅ
ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈß (ÂÊËÞ×Àß ÏÎÒÅÐÈ ÄÎÕÎÄÀ), ÎÑÍÎÂÀÍÎ ÍÀ
ÊÎÍÒÐÀÊÒÅ, ÏÐÀÂÎÍÀÐÓØÅÍÈÅÌ ÈËÈ ËÞÁÛÌÈ ÄÐÓÃÈÌÈ
ÏÐÀÂÎÂÛÌÈ ÒÅÎÐÈßÌÈ.
ËÞÁÛÅ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ È ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÍÀ
ÊÀ×ÅÑÒÂÎ ÐÀÁÎÒ ÍÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÞÒÑß, ÊÀÊ
È ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ È ËÞÁÎÅ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈÅ ÇÀ ÍÀÐÓØÅÍÈÅ
ÊÎÍÒÐÀÊÒÀ, ÄÀÞÙÅÅ ÎÑÍÎÂÀÍÈÅ ÏÐÅÄÚßÂÈÒÜ ÈÑÊ ÈËÈ
ËÞÁÛÅ ÄÐÓÃÈÅ ËÅÃÀËÜÍÛÅ ÒÅÎÐÈÈ, ÊÎÒÎÐÛÅ ÌÎÃÓÒ
ÂÎÇÍÈÊÍÓÒÜ ÎÒ ÂÎÂËÅ×ÅÍÈß, ÄÅÉÑÒÂÈß ÇÀÊÎÍÀ,
ÎÁÛ×ÍÛÉ ÎÁÌÅÍ ÈËÈ ÕÎÄ ÂÅÑÒÈ ÒÎÐÃÎÂÛÅ ÄÅËÀ,
ÂÊËÞ×Àß ËÞÁÓÞ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÌÓÞ ÃÀÐÀÍÒÈÞ ÈËÈ
ÑÏÎÑÎÁÍÎÑÒÜ ÒÎÐÃÎÂÀÒÜ ÈËÈ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß
ÑÏÅÖÈÀËÜÍÎÃÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈß Ñ ÓÂÀÆÅÍÈÅÌ Ê ËÞÁÎÌÓ È ÊÎ
ÂÑÅÌÓ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÞ, ÄÎÑÒÀÂËÅÍÍÛÅ ÌÈËËÅÐÎÌ,
ÈÑÊËÞ×ÅÍÎ È ÎÒÐÈÖÀÅÒÑß ÌÈËËÅÐÎÌ.
Íåêîòîðûå øòàòû ÑØÀ íå ðàçðåøàþò îãðàíè÷åíèÿ êàê äîëãî
ïîäðàçóìåâàåìàÿ ãàðàíòèÿ äëèòñÿ, çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àéíûõ,
êîñâåííûõ, ñïåöèàëüíûõ èëè ëîãè÷åñêè âûòåêàþùèõ óùåðáîâ, òàê
÷òî óêàçàííûå îãðàíè÷åíèÿ è èñêëþ÷åíèÿ ìîãóò íå îòíîñèòüñÿ ê
âàì. Ýòà ãàðàíòèÿ îáåñïå÷èâàåò ñïåöèôè÷åñêèå ëåãàëüíûå
ïðàâà, è äðóãèå ïðàâà ìîãóò áûòü äîñòóïíû, íî ìîãóò ìåíÿòüñÿ îò
øòàòà ê øòàòó.
Â Êàíàäå çàêîíîäàòåëüñòâî â íåêîòîðûõ ïðîâèíöèÿõ
îáåñïå÷èâàåò äëÿ èçâåñòíûõ äîïîëíèòåëüíûõ ãàðàíòèé èëè
âîçìåùåíèé äðóãèå ÷åì óêàçàííûå çäåñü, è âïëîòü äî òîãî, ÷òî
ìîãóò íå îòêàçûâàòüñÿ îò, îãðàíè÷åíèé è èñêëþ÷åíèé, óêàçàííûõ
âûøå, ìîãóò áûòü íåïðèåìëåìûå. Ýòà îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ
îáåñïå÷èâàåò ñïåöèôè÷åñêèå ëåãàëüíûå ïðàâà è äðóãèå ïðàâà,
ìîãóò áûòü äîñòóïíû, íî îíè ìîãóò ìåíÿòüñÿ îò ïðîâèíöèè
ê ïðîâèíöèè.

Âîïðîñû ãàðàíòèè?

Çâîíèòå
1‐800‐4‐A‐MILLER
âàøåìó ìåñòíîìó
àãåíòó ïî ïðîäàæå
êîìïàíèè Miller.
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Âàø ðàñïðåäåëèòü òàêæå
äà¸ò âàì...

Îáñëóæèâàíèå
Âû âñåãäà ïîëó÷èòå
áûñòðûé è ïðàâèëüíûé
îòâåò íà âàø çàïðîñ.
Áîëüøèíñòâî çàïàñíûõ
÷àñòåé ìîãóò áûòü
äîñòàâëåíû â òå÷åíèå 
24 ÷àñîâ.

Ïîääåðæêà
Íóæíû áûñòðûå îòâåòû 
íà ñëîæíûå âîïðîñû ïî
ñâàðêå? Îáðàùàéòåñü ê
âàøåìó àãåíòó ïî ïðîäàæå.
Åãî îïûò, òàêæå êàê è îïûò
êîìïàíèè Miller ïîìîãóò âàì
íà êàæäîì ýòàïå ðàáîò.
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Miller Electric Mfg. Co.
Ìàøèíîñòðîèòåëüíàÿ êîìïàíèÿ 
â øòàòå Èëëèíîéñ
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

Ìåæäóíàðîäíàÿ-øòàá-êâàðòèðà-ÑØÀ
Òåëåôîí äëÿ ÑØÀ: 920-735-4505
(àâòîîòâåò÷èê)
Ôàêñ äëÿ ÑØÀ è Êàíàäû: 920-735-4134
Ìåæäóíàðîäíûé ôàêñ: 9 20-735-4125

Для международных контактов
www.MillerWelds.com

Íîìåð ìîäåëè Ñåðèéíûé íîìåð

×èñëî ïîêóïêè (Äåíü äîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ ê çàêàç÷èêó)

Ðàñïðîñòðàíèòåëü

Àäðåñ

Ãîðîä

Ïðîâèíöèÿ Ïî÷òîâûé ÿùèê

Ïîæàëóéñòà çàïîëíèòå è ñîõðàíèòå äëÿ âàøåãî ïåðñîíàëüíîãî àðõèâà.

Âñåãäà ïðåäîñòàâëÿéòå íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.

Îáðàòèòåñü ê ìåñòíîìó ÀÃÅÍÒÓ ÏÎ ÏÐÎÄÀÆÀÌ 
èëè â ÑÅÐÂÈÑÍÓÞ ÑËÓÆÁÓ.

Ñâàðî÷íûå ïðèíàäëåæíîñòè è ðàñõîäíûå ìàòåðèàëû

Âàðèàíòû è ïðèíàäëåæíîñòè

Îáîðóäîâàíèå, îáåñïå÷èâàþùåå áåçîïàñíîñòü ðàáîò

Ñåðâèñ è ðåìîíò

Çàïàñíûå ÷àñòè

Îáó÷åíèå (øêîëû, âèäåî êàññåòû, êíèãè)

Òåõíè÷åñêîå ðóêîâîäñòâî (ñåðâèñíàÿ èíôîðìàöèÿ 
è çàï÷àñòè)

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà

Ðóêîâîäñòâî ïî ñïîñîáó ñâàðêè

Ñâÿæèòåñü ñ òðàíñïîðòíûì
àãåíòñòâîì, ÷òîáû:

Äëÿ ñåðâèñà

Çàïèñü âëàäåëüöà

Ïîäàéòå èñêîâîå çàÿâëåíèå î ïîòåðå 
èëè ïîâðåæäåíèè âî âðåìÿ ïåðåâîçêè.

Äëÿ ïîìîùè â çàïîëíåíèè è óðåãóëèðîâàíèé
ïðåòåíçèé ñâÿæèòåñü ñ âàøèì ìåñòíûì ïîñòàâùèêîì
è/èëè ñ òðàíñïîðòíûì îòäåëîì çàâîäà èçãîòîâèòåëÿ.

Ñâÿæèòåñü ñ âàøèì ìåñòíûì
ïîñòàâùèêîì äëÿ:

 

×òîáû íàéòè ìåñòíîãî àãåíòà ïî ïðîäàæàì èëè ñåðâèñíóþ
ñëóæáó, ïîñåòèòå âåá-ñàéò www.millerwelds.com 
èëè ïîçâîíèòå ïî íîìåðó 1-800-4-A-Miller


