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РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

 СТАНЦИЯ КОМПРЕССОРНАЯ ПЕРЕНОСНАЯ 

ПКС-10,5 АМ
223.00.00.00-00 РЭ

ОРЕЛ

ИНФОРМАЦИЯ ОБ ИЗМЕНЕНИЯХ
Настоящее руководство по эксплуатации (РЭ) предназначено для изучения изделия, подготовки, ввода его в эксплуатацию и выполнения технического обслуживания. Содержит сведения о консервации, принципе действия, технические характеристики и указания, необходимые для безопасной работы.

Технический персонал, связанный с эксплуатацией и техническим обслуживанием станции, обязан внимательно изучить настоящее руководство по эксплуатации и строго выполнять все изложенные ниже требования и правила.

В связи с постоянным усовершенствованием станции, направленным на повышение надежности и улучшение эксплуатационных характеристик, в конструкцию изделия могут быть внесены изменения, не отраженные в настоящем издании руководства по эксплуатации.
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1 Назначение

Станция компрессорная переносная ПКС-10,5 АМ (в дальнейшем станция) предназначена для выработки сжатого воздуха давлением до 0,7 МПа (7 кгс/см 2) и снабжения им различных механизмов и инструментов.

Станция изготавливается в климатическом исполнении “У” категории 2 ГОСТ 15150-69, но для работы при температуре окружающего воздуха от минус 50 до плюс 400С и атмосферном давлении не ниже 650 мм ртутного столба.

Структурная схема условного обозначения:

ПКС-10,5 АМ У2

	П
	ПОРШНЕВАЯ (тип компрессора)

	К
	КОМПРЕССОРНАЯ (тип станции)

	С
	СТАНЦИЯ (тип изделия)

	10,5
	Объемная производительность в м3/мин

	АМ
	Модернизированная 

	У2
	Климатическое исполнение и категория размещения по ГОСТ 15150-69
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Конструкция станции обеспечивает ее работоспособное состояние при эксплуатации в ниже перечисленных условиях окружающей среды:
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· температуре окружающего воздуха от -5 до +400С,

· атмосферном давлении не ниже 650мм рт.ст.

Требования к атмосферному воздуху, поступающему на всасывание компрессора

.

Исполнение станции – невзрывобезопасное.

2 Техническое описание

2.1 Параметры и характеристики станции

Таблица 1                                   Технические характеристики
	Наименование параметра
	Единицы

измерения
	Значение

	Сжимаемая среда
	воздух

	Производительность (по всасыванию)
	м3/мин
	10,5

	Эксплуатационный диапазон температур 

окружающего воздуха
	(С


	-5 …+40

	Температура сжатого воздуха на выходе из установки
	
	190

	Номинальная температура окружающего воздуха
	
	Не более 190 

	Давление сжатого воздуха рабочее
	МПа
	0,7

	
	кг/см2
	7

	Удельная потребляемая мощность
	кВтхм 3
	6,28

	Охлаждение
	воздушное

	Смазка
	Комбинированная: циркуляционная, под давлением и разбрызгиванием

	Количество масла в картере
	м3
	0,0095

	
	л
	9,5

	Давление масла в системе смазки
	кг/см2
	1,7…3

	Расход масла на унос, не более
	г/ч
	68

	
	мг/м3
	215

	Тип компрессора
	Поршневой, двухступенчатый, шестицилиндровый сV-образным расположением цилиндров 

	Число цилиндров одного компрессора, шт:
	

	Диаметром 140мм (ступень низкого давления)
	3

	Диаметром 80мм (ступень высокого давления)
	3

	Ход поршня (со стороны привода), мм
	98

	Частота вращения вала, об/мин
	1470

	Направление вращения вала
	правое (по часовой стрелке),  если смотреть на компрессор со стороны привода

	Марка компрессора 
	ПК-5,25 (в количестве 2-х штук)

	Изготовитель компрессора
	ОАО «ПТМЗ»

	Мощность, потребляемая компрессорами
	кВт
	66

	Привод компрессора
	Электродвигатель асинхронный 

	Мощность электродвигателя 
	кВт
	75

	Электродвигатель привода 

вентилятора теплообменника
	АИР200М4 (2 шт)

	Емкость воздухосборника
	л
	90

	Режим работы
	Постоянный 


Окончание таблицы 1

	Наименование параметра
	Единицы

измерения
	Значение

	Регулирование производительности
	изготавливается в2-х вариантах: автоматическое, переводом компрессоров на холостой ход или остановка компрессора

	Длительность работы компрессора без смены смазочного масла, не более
	 ч
	300

	Масса установки, (без масла и ЗИП)
	кг
	1450

	Габаритные 

размеры 

станции
	длина
	мм
	2105+20

	
	ширина
	
	1760+20

	
	высота
	
	1070+20


*Допускается установка других типов электродвигателей, обеспечивающих мощность 37 кВт при частоте вращения коленчатого вала 1470 об/мин и напряжении питания 380 В переменного тока.

Таблица 2                                    Шумовые характеристики
	Наименование параметра
	Среднегеометрические частоты, Гц
	Уровень звука, дБА

	
	63
	125
	250
	500
	1000
	2000
	4000
	8000
	

	Уровень звукового давления в октавных полосах частот на расстоянии 3м от поверхности установки, не более, дБ
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
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ВНИМАНИЕ!

Для обеспечения надежной работы переносной компрессорной станции, необходимо использовать специальные масла.

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ МАРКИ МАСЛА
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2.2. Состав изделия

2.2.1  Станция состоит из следующих основных элементов (см. рисунок 1 и рисунок 2):

· Компрессор (позиция 1)

· Электродвигатели (позиция 2)

· Рама-воздухосборник (позиция 3)

· Соединительные корпуса с муфтами привода (позиция 4)

· Клапана предохранительные (позиция 5)

· Регуляторы производительности (позиция 6)

2.3  Устройство и работа станции
Станция (рисунок 1, 2) состоит из 2-х поршневых шестицилиндровых двухступенчатых компрессоров, электродвигателя, соединенного с коленчатыми валами компрессоров эластичными пальцевыми муфтами и шкафа управления, объединенных в два моноблока и смонтированных на раме-воздухосборнике.

Компрессоры, приводимые в действие электродвигателями, всасывают через воздушные фильтры наружный воздух и сжимая его поочередно в цилиндрах низкого и высокого давления до рабочего давления с промежуточным охлаждением в, теплообменнике нагнетают сжатый воздух в воздухосборник. Воздухосборник, являясь аккумулятором сжатого воздуха, сглаживает пульсацию подачи воздуха, способствует выпадению конденсата и частичек масла. Далее из воздухосборника сжатый воздух через раздаточные вентили поступает к пневматическим инструментам и механизмам.

Для приведения в соответствие подачи воздуха с его потреблением станция системой автоматики, которая при повышении давления в воздухосборнике до 0,7+0,02 МПа (7+0,2 кгс/см 2) переводит компрессоры на холостой ход и прекращает подачу сжатого воздуха в воздухосборник. Когда давление в воздухосборнике понизится до0,6-0,02 МПа (6-0,2 кгс/см2), компрессоры включаются под нагрузку и воздух снова подается в воздухосборник. 

Для предотвращения чрезмерного повышения давления и возможных при этом аварий после каждой ступени установлены предохранительные клапаны. Клапаны высокого давления на воздухосборнике и нагнетательном трубопроводе открываются при давлении 0,8+0,05МПа (8+0,5 кгс/см 2). Клапаны низкого давления при давлении 0,34+0,02МПа (3,4+0,2 кгс/см 2).

Станция оборудована системой аварийной автоматической защиты (СААЗ), которая обеспечивает невозможность включения и аварийную остановку станции в случае, если давление масла в системе смазки ниже допустимого - 0,17 МПа (1,7 кгс/см 2).

Для пуска станции необходимо при варианте М1 нажать поочередно на кнопки “ПУСК”, удерживая их в этом положении до тех пор, пока погаснет соответствующая красная контрольная лампа на шкафу управления. Для варианта М2 достаточно кратковременно нажать кнопку "ПУСК". Светящаяся красная контрольная лампа означает, что давление масла в системе смазки компрессора ниже нормы. В этом случае необходимо выяснить и устранить причину срабатывания СААЗ и только после этого вновь запускать станцию.
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Основные причины срабатывания СААЗ:

· уровень масла в картере компрессора ниже нормы;

· высокая вязкость масла (при отрицательной и близкой к нулю температуре окружающего воздуха);

· обратное направление вращения коленчатого вала вследствие неправильного подключения электродвигателя. 

Все контрольно-измерительные приборы и кнопки управления размещены на передней стенке шкафа управления станции.

2.4 Устройство и работа составных частей станции.

2.4.1 Компрессор 
Компрессор ПК – 5,25А – двухступенчатый, поршневой с V-образным расположением цилиндров и воздушным охлаждением. 

Корпус компрессора (рис 3) литой чугунный с четырьмя лапами крепления.

Передняя часть корпуса закрывается съемной крышкой, в которой устанавливается  один из подшипников коленчатого вала. По бокам в корпусе имеются люки для доступа к внутренним деталям.

К корпусу на шпильках крепятся чугунные цилиндры, расположенные в двух вертикальных плоскостях под углом 90 0 друг к другу. 

Коленчатый вал стальной штампованный или литой из высоко прочного чугуна В460 

ГОСТ 7293-85 с противовесами, вращается  на  шарикоподшипниках и имеет систему каналов для прохода смазки. В торец вала запрессована втулка с квадратным отверстием для привода масляного насоса.

Шатуны и вкладыши всех цилиндров одинаковы, заимствованы от двигателя автомобиля 

ГАЗ-51.

Вкладыши, применяемые на автомобилях ГАЗ-51

(стандартные и ремонтные работы).

Таблица 3

	№ вкладыша
	Диаметр вкладыша, мм

	ВК – 51 1000104 – Б1
	51,50

	ВК – 51 1000104 – БР
	51,45

	ВК – 51 1000104 – ВР
	51,25

	ВК – 51 1000104 – ДР
	51,00

	ВК – 51 1000104 – ЕР
	50,75

	ВК – 51 1000104 – ЖР
	50,50

	ВК – 51 1000104 – ИР
	50,25

	ВК – 51 1000104 – КР
	50,00


При сборке компрессора первый ряд шатунов (со стороны привода компрессора) устанавливают так, чтобы смещение стержней относительно оси нижней головки было направлено в сторону привода, остальных в сторону маслонасоса компрессора.

В нижней разъемной головке шатуна устанавливаются два тонкостенных вкладыша, залитых баббитом.

К верхним головкам шатунов при помощи поршневых пальцев присоединяются алюминиевые поршни низкого давления (рисунок 4) и чугунные – высокого давления (рисунок 5).

На каждом поршне установлены по четыре поршневых кольца: два верхних – компрессионные,  два нижних – маслосъемные.

К верхним фланцам цилиндров на шпильках крепятся клапанные коробки ЦНД (рисунок 6) и ЦВД (рис 7) вместе с клапанами 1 и 2 ступени соответственно. 

На компрессоре установлены ленточные клапаны с упругими ограничителями (рисунок 8).
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Всасываемый компрессором воздух очищается в воздушном фильтре с резонатором, соединенным с коробкой низкого давления всасывающим коллектором, фильтрующий элемент «РЕГОТМАС 463-1-06».

После сжатия в цилиндре низкого давления воздух охлаждается в промежуточном теплообменнике. Теплообменник оснащен предохранительным клапаном, отрегулированным на давление 0,34 МПа (3,4 кгс/см 2). Клапан устанавливается на корпусе теплообменника ЦНД.

Теплообменники обдуваются вентилятором, установленном на кронштейне. Четырехлопастная крыльчатка вентилятора заключена в предохранительном кожухе и вращается на двух шарикоподшипниках. Вентилятор приводится во вращение клиновым ремнем от шкива, выполненного на муфте привода. Компрессор снабжен устройством для натяжения ремня.

Система смазки компрессора комбинированная. Под давлением смазываются шатунные шейки коленчатого вала, остальные детали смазываются разбрызгиванием. Подшипники вентилятора смазываются консистентной смазкой.

      Масло заливается в картер компрессоров через отверстие для маслоуказателя. Допускается заливать через отверстие под сапун. Слив масла из картера производится через отверстие, закрываемое пробкой. Уровень масла проверяется маслоуказателем при завернутом его положении. Подача смазки осуществляется масляным насосом. Очистка масла производится фильтром. Смазка в коленчатый вал компрессора поступает через пустотелый валик насоса (рисунок 9). На крышке масляного насоса установлен редукционный клапан, регулирующий давление масла.

Масляный насос состоит из крышки, корпуса и фланца, соединенных четырьмя шпильками и центрируемых двумя штифтами.

Валик вращается в двух втулках, квадратный конец валика предназначен для соединения его с коленчатым валом, в который запрессована втулка с квадратным отверстием.
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Работа системы смазки контролируется по показаниям манометра. Давление масла при номинальной частоте вращения должно быть не ниже 1,7 кгс/см 2.

 Для устранения колебаний стрелки манометра (вследствие пульсирующей подачи масла насосом) в узле манометра имеется отверстие диаметром 0,5мм и краник. Нормальное положение краника – закрытое. 

Сообщение внутренней полости корпуса компрессора с атмосферой осуществляется через сапун, имеющий обратный клапан и фильтрующую набивку.

Коленчатый вал каждого компрессора приводится во вращение через втулочно-пальцевую муфту (рисунок 3)   

Привод компрессора осуществляется от электродвигателя через эластичную пальцевую муфту (рисунок 3). Ведомая полумуфта имеет ручей для ремня вентилятора. Между торцами полумуфт предусмотрен зазор, равный 15 мм, необходимый  для  замены  ремня вентилятора без сдвига электродвигателя.

Каждый компрессор жестко состыкован с  электродвигателем в единый моноблок посредством переходного корпуса. Указанная компоновка станции позволяет снизить общий уровень вибрации и производить ступенчатую регулировку  производительности, отключая один из моноблоков.

Шкаф управления изготовлен из листовой стали с открывающейся дверкой. На лицевой стенке 





шкафа монтируются  приборы для визуального наблюдения и кнопочный пост управления.

На верхней и нижней стенках имеются вводные отверстия с хомутами крепления гибких кабелей подключения к силовой линии, подключения электродвигателей, датчиков системы автоматики.


Электрическая схема вариантов М1 и М2 приведена на (рисунок 10, 11).

Шкаф прикладывается комплектно к компрессорной станции и мон​тируется потребителем отдельно в удобном для обслуживания и эксплуатации месте. Электрический монтаж внутри шкафа выполнен заводом-изготовителем. Прокладку внешних силовых линий и цепей управления автоматики обеспечивает потребитель.

Воздух из компрессоров поступает в воздухосборник по трубопроводам, на которых устанавливаются обратные клапаны (рисунок 12, 13).

У компрессорной станции при варианте М1 перед обратным клапаном на обоих нагнетательных трубопроводах установлены сервомеханизмы, соединенные трубопроводом малого  диаметра с датчиком.

При достижении в воздухосборнике давления 0,7+0,02МПа (7+0,2  кгс/см 2)  пластина датчика уравновешенная усилием пружины, отжимается сжатым воздухом от нижнего седла, открывая проход воздуха к поршню сервомеханизма. Поршень, перемещаясь открывает клапан большого проходного сечения. Соединяя тем самым нагнетательный трубопровод со всасывающим коллектором компрессора.. Обратный клапан закрывается, препятствуя обратному току воздуха из воздухосборника.

У компрессорной станции при варианте М2 управление электродвигателями обеспечивается посредством 2-х электро - пневмореле, которые размыкают электрическую цепь катушек магнитных пускателей и отключают электродвигатели при достижении давления воздуха в воздухосборнике, равного давлению настройки электро-пневмореле. Для обеспечения ступенчатой регулировки производите дельности давление настройки первого электро - пневмореле составляет 0,65+0,02МПа (6,5+0,2 кгс/см 2), а второго 0,7+0,02МПа (7+0,2 кгс/см 2).


Базовой частью станции является рама  -  воздухосборник, которая состоит из двух лонжеронов - труб диаметром 219 мм с толщиной стенки 5(4) мм, соединенных между собой трубопроводом диаметром 57 мм и швеллерами. В нижней части лонжеронов имеются краны для слива конденсата и 4 опорных стойки.

Для раздачи  воздуха  из  воздухосборника предусмотрены два муфтовых  запорных вентиля со специальными ниппелями под  шланги с  внутренним  диаметром 16 мм и один муфтовый вентиль dy 50 для обеспечения полного расхода воздуха.

2.5 Комплектность

Таблица 4                                                                Комплектность

	№
	Наименование (обозначение)
	Количество

	1
	Станция ПКС – 10,5 АМ
	1
	шт.

	2
	Запасные части
	1
	комплект

	
	Техническая документация
	1
	комплект

	3
	Руководство по эксплуатации 
	1
	экз.

	4
	Формуляр 
	1
	экз.

	5
	Паспорт на сосуд, работающий под давлением
	1
	экз.

	6
	Комплект ЗИП (согласно приложению Д)
	1
	комплект

	7
	Руководство по эксплуатации электродвигателя
	1
	экз.

	8
	Паспорта на основные комплектующие изделия в объеме поставки
	1
	комплект




2.6  Маркировка и пломбирование

Станция снабжена фирменной табличкой содержащей следующие дан​ные:

· Товарный знак завода-изготовителя

· Заводской порядковый номер

· Год и месяц выпуска

· Номер ТУ, по которому поставляется установка

· Основные технические характеристики

· Масса

· «ИЗГОТОВЛЕНО В РОССИИ»

Сосуд, работающий под давлением (маслоотделитель) снабжен фирменной табличкой содержащей следующие дан​ные:

· Товарный знак завода-изготовителя

· Заводской порядковый номер

· Заводской номер чертежа, по которому изготовлен сосуд

· Год выпуска

· Значение рабочего (эксплуатационного) давления для сосуда

· Значение пробного давления, при котором проводились испытания сосуда

· Температура стенки сосуда

· Масса

· Знак соответствия
Предохранительные клапаны запломбированы.

Предохранительные клапаны разрешается распломбировать только в случае раз​регулировки и проверки давления настройки в соответствии с "Правилами уст​ройства и безопасности сосудов, работающих под давлением".

После регулировки клапаны необходимо опломбировать и сделать соответствующую запись в эксплуатационном журнале ремонтных работ.

3 Инструкция по эксплуатации

3.1  Общие указания

3.1.1  Эксплуатация должна проводиться в соответствии со следующими нормативными документами:

· Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением; 

· Правила устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок; 

· Правила устройства электроустановок;

· Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей;

· Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.

3.1.2  К эксплуатации установок допускаются лица, изучившие настоящее руководство и прошедшие подготовку по специальной программе.

3.1.3  При эксплуатации установки необходимо руководствоваться настоящим руководством по эксплуатации и технической документацией на комплектующие изделия, поставляемые комплектно с установкой.

3.1.4  Для смазки и охлаждения допускаются только рекомендованные масла.

3.2  Указание мер безопасности

3.2.1 Требования по технике безопасности.

Проверку исправности и  действия  предохранительных клапанов, манометра  и  другой  аппаратуры  производите ежегодно в соответствии с «Инструкцией и  правилами  Комитета  стандартов, мер и измерительных приборов».

Предохранительные клапана должны быть  опломбированы  и перед  каждым  пуском  станции опробованы «подрывом» за имеющееся кольцо.

Запрещается работа станции при давлении воздуха, вызы​вающим непрерывное срабатывание предохранительного клапана высокого давления.

Во время работы  станции  запрещается:

·  регулировать и выворачивать предохранительный клапан;

·  регулировать  давление масла в системе смазки компрессора редукционным клапаном маслонасоса;

· регулировать натяжение ремня привода вентилятора;

·  заправлять компрессор маслом и вынимать маслоуказатель;

· производить протирку и очистку поверхностей компрессора  и других агрегатов и узлов станции;

·  производить подтяжку резьбовых соединений.

Меры безопасности при обслуживании и ремонте. 

При эксплуатации станции в варианте М2 свечение сигнальной лампы зеленого цвета свидетельствует о том, что станция приведена в рабочее состояние и проведение технического обслуживания кате​горически не допускается.

К управлению станцией допускается только лица,  имею​щие специальную подготовку и удостоверение на право  эксплуата​ции  компрессорных  станций и установок, а также ознакомленные с «Правилами устройства электроустановок» и «Правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов».

Перед началом работы станция должна быть заземлена. В качестве заземления можно использовать металлические листы  или трубы. Все соединения заземляющего контура должны быть сварными или надежными болтовыми с  предварительно  зачищенными  поверхностями.

Силовая цепь и заземляющий контур должны быть  выполнены в строгом соответствии с действующими нормами и правилами.

В случае самопроизвольной остановки перед началом работ по выяснению причин,  станцию необходимо отключить от сети, выключив при этом автоматический выключатель.

3.3 Порядок работы

Нормальная длительная работа станции может быть обеспечена только при соответствующем уходе за нею, заключающемся в соблюдении предусмотренных технической характеристикой параметров работы; внимательном ежедневном наблюдении за состоянием и работой компрессоров и других узлов; своевременном устранении неисправностей и принятии профилактических мер для их предупреждения; выполнения требований настоящего паспорта.   

3.3.1 Подготовка к пуску

3.4.1.1 Перед началом эксплуатации закрепить станцию на ровной площадке горизонтально, допустимый наклон вдоль продольной и поперечной осей станции не более 20С. Для станции специального фундамента не требуется.

В  случае эксплуатации без переустановки длительный период времени станция может быть закреплена анкерными болтами, залитыми в бетонный пол помещения. Схема за​крепления станции и эскиз анкерного болта приведены на рисунках15 и 16 соответственно.

3.4.1.2 Залить в корпуса компрессоров указанное в настоящем паспорте масло температурой не ниже 15 0С через воронку с сеткой с размером ячеек не боле 0,45мм до уровня верхней риски на стержне маслоуказателя.

3.4.1.3 Осмотреть компрессора для выявления течи масла, состояние креплений, соединений агрегатов и узлов установки.

3.4.1.4 Проверить натяжение ремня привода вентилятора компрессора, которое должно быть таким, чтобы при усилии Р (рис 14) равном 1,5 кгс, стрела прогиба равнялась 7-9 мм для нового ремня и 9-11 мм для ремня бывшего в работе.

3.4.1.5 Подвести кабель типа КРПТ сечением 35мм 2 к автоматическому выключателю, пропустив его через вводное отверстие шкафа управления, надежно закрепить его хомутом и подсоединить к сети. Станцию заземлите.

  3.4.1.6 Открить раздаточные вентили и спускные краны на воздухосборнике.

3.4.1.7 Проверить правильность направления вращения коленчатого вала компрессоров, которое должно быть по часовой стрелке, если смотреть на компрессор со стороны вентилятора электродвигателя (проверку производите кратковременным включением электродвигателя).

Примечание. Перед пуском в холодное время (t<5 0С) заливайте масло, подогретое до температуры плюс 50 0С.



3.3.2 Пуск 
Необходимо поставить рукоятку автоматического  выключателя в положение "1"(ВКЛЮЧЕНО), нажатием кнопки “ПУСК” включи​ть на 5-10 мин. компрессор, продуть воздухосборник, закрыть вентили и краны, поднять давление в воздухосборнике до 0,7+0,02 МПа (7,0+0,2 кгс/см2) по манометру, убедиться в срабатывании автоматики станции. Отключив датчик или электро-пневмореле, убедитесь в срабатывании предохранительных клапанов на нагнетательных коллекторах и воздухосборнике. Проверить герметичность воздухопроводной системы путем поднятия давления до 0,7 МПа (7 кгс/см2) и остановки станции. Скорость падения давления в воздухосборнике должна 




быть не более 0,1 МПа (1 кгс/см 2) за 15 мин при закрытых раздаточных вентилях. Убедиться в отсутствии подтекания масла из соединений. Открыть раздаточные вентили, включите станцию для работы под нагрузкой.

3.3.3 Контроль во время работы 

Работа станции сопровождается шумом определенной низкой тональности. С переходом станции с рабочего (под нагрузкой) на холостой ход и обратно, уровень шума незначительно меняется. Во время работы станции посторонний шум или стуки показывают, что в компрессорах или приводе появился дефект.

При работе станции периодически по манометру, устанавливаемому на компрессоры взамен датчиков-реле давления масла, контролировать давление масла, которое должно быть в пределах 1,5-6 кгс/см 2.

3.4 Возможные неисправности.

3.4.1  Возможные неисправности и способы их устранения приведены в таблице 5

Таблица 5                                       Возможные неисправности и способы их устранения
	№ 

п/п
	 Неисправность
	Вероятная причина
	Способ устранения

	1
	Снижение производительности 
	Пропуск воздуха компрессионными кольцами;
	Замена кольца 

	
	
	Пропуск воздуха клапанами 
	Устранить утечку через клапаны или между клапанами и коробкой 


Продолжение таблицы 5

	№ 

п/п
	 Неисправность
	Вероятная причина
	Способ устранения

	
	Снижение производительности 
	Загрязнение воздушного фильтра 
	Очистить или заменить фильтрующий элемент 

	2
	Перегрев компрессора (температура воздуха более 

180 0С) 
	Разрушен клапан 1-й или 2-й ступени 
	Заменить вышедшие из строя пластины или пружины 

	
	
	Загрязнение теплообменника 
	Промыть или прочистить трубки теплообменника 

	3
	Снижение давления масла.
	Утечка масла через редукционный клапан маслонасоса 
	Устранить течку 

	
	
	Увеличение зазоров трущихся деталей 
	Сменить изношенные детали 

	
	
	Подсос воздуха в трубопроводе перед маслонасосом 
	Устранить подсос 

	4
	Срабатывает предохранительный клапан
	Превышение давления в системе 
	Не допускать 

	
	
	Неплотность всасывающего клапана ЦВД 
	Устранить неплотность

	5
	Повышенный выброс масла в нагнетательный трубопровод или через сапун
	Износ маслосъемных колец
	Заменить кольца

	
	
	Высокий уровень масла в картере, замки поршневых колец находятся в одной плоскости 
	Снизить уровень масла до нормального. Развести замки колец на 120 0С друг к другу 

	6
	Ненормальный стук в компрессоре (немедленно остановить) 
	Выработан или выплавлен баббит шатунных подшипников (недостаток смазки, грязь в масле)
	Компрессор отправить на ремонт

	
	
	Попадание в цилиндр постороннего предмета
	Вскрыть цилиндры и удалить посторонний предмет, произвести ревизию

	
	
	Ослабла гайка шатунного болта или обрыв шатуна
	Вскрыть компрессор, подтянуть и перестопорить гайку. При необходимости заменить болт и гайку

	
	
	Изношены втулки верхней головки шатуна
	Разобрать компрессор и сменить втулки 


Окончание таблицы 5

	№ 

п/п
	 Неисправность
	Вероятная причина
	Способ устранения

	
	Ненормальный стук в компрессоре (немедленно остановить) 
	Недостаточная смазка компрессора или сильный перегрев его, вызвавший задир поршня 
	Снять и очистить поршни и зеркало цилиндра от нагара

	
	
	Наличие большого нагара на цилиндре
	Проверить посадку поршневых колец в канавках

	7
	Нарушение автоматической регулировки производительности компрессора
	Отсутствует герметичность в датчике регулятора производительности
	Притереть пластину к верхнему и нижнему седлам 

	8
	Вибрация блока компрессор - электродвигатель
	Изношены резиновые кольца или ослаблены крепления пальцев соединительной муфты
	Проверить соединительную муфту, заменить кольца, закрепить пальцы, проверить центровку полумуфт 

	
	
	Повышенный износ коренных подшипников коленчатого вала и сопрягаемых деталей
	Оремонтировать или заменить подшипники

	
	
	Нарушена центровка двигателя с компрессором
	Проверить центровку, устранить перекосы  

	9
	Понижение конечного давления воздуха в воздухосборнике потребителя
	Неисправен датчик реле давления
	Проверить датчик, устранить неисправность

	
	
	нарушение плотности нагнетательных или всасывающих клапанов, излом клапанных пластин
	Устранить неплотность, заменить пластины

	
	
	Изношены поршневые кольца
	Заменить кольца

	10
	Вал электродвигателя после включения не вращается
	Отсутствует напряжение водной фазе
	Найти и устранить разрыв в цепи

	
	
	Неисправность в компрессоре или электродвигателе
	Осмотреть и устранить неисправность

	
	
	При включении электродвигателя напряжение в сети менее 900/0 от номинального
	Обеспечить номинальное напряжение в сети

	
	
	Неправильное чередование фаз при подключении электродвигателя
	Поменять фазы


3.6 Разборка и сборка

3.6.1 Разборка и сборка станции

Разборку станции рекомендуется производить только при чистке агрегатов, малом или большом периодическом ремонтах.  Или в случае крайней необходимости, вызванной поломкой деталей.

Для разборки станции необходимо поместить в закрытое светлое помещение, снабженное простейшими грузоподъемными устройствами.

При разборке станции следует придерживаться определенной последовательности, которую необходимо соблюдать и при сборке.

 Узлы и агрегаты, закрывающие доступ к разбираемому узлу, следует снимать целиком, без детальной разборки.

Все трущиеся поверхности перед сборкой промыть, продуть и смазать соответствующей смазкой.

Не рекомендуется разбирать предохранительный клапан и датчик, за исключением случаев их поломки или отказа в работе. После ремонта эти узлы должны быть отрегулированы и опломбированы.

При снятии компрессоров и электродвигателя предварительно слить масло снять трубопроводы, шкаф управления, отсоединить  силовые  провода, отсоединить  болты крепления. Снять моноблок, рассоединить электродвигатели и компрессоры.

  3.6.2 Разборка и сборка компрессора

Разборку компрессора следует производить при ремонте только после слива масла в следующей последовательности:

· демонтировать трубопровод к масляному насосу, узел манометра, масляный насос, сапун, снять воздушный фильтр, всасывающий и нагнетательный коллекторы, теплообменники, клапанные коробки, вентилятор, крышки боковых люков на корпусе компрессора, цилиндры;

· снять шатуны с поршнями, для чего необходимо снять крышки с нижних головок шатунов с вкладышами;

· снять переднюю крышку корпуса, поставив предварительно корпус на заднюю стенку носком коленчатого вала вверх;

· извлечь коленчатый вал вместе с подшипниками с помощью подъемного приспособления (при демонтировании коленчатого вала компрессора ПК – 5,25А предварительно необходимо снять противовес со стороны маслонасоса);

· снять масляный фильтр; провести разборку снятых узлов.

Сборку компрессора производите в обратной последовательности:

· перед сборкой детали промыть, просушить и осмотреть, непригодные заменить. Проверить чистоту всех масляных каналов. При сборке трущиеся поверхности деталей смазать применяемым для смазки компрессора маслом. Установка деталей на компрессор производится после сборки в узлы; 

· коленчатый вал установить в корпусе компрессора после напрессовки на него шарикоподшипников, которые для облегчения монтажа на вал предварительно нагревают в масле до температуры 110…130 0С. Вал опускается в корпус в вертикальном положении;

· установить переднюю крышку корпуса с запрессованным в нее сальником, подложив под крышку прокладку. При установке крышки между наружной обоймой заднего подшипника и фланцем маслонасоса должен быть обеспечен осевой зазор не менее 0,9 мм. Поставить компрессор на лапы;

· при замене вкладышей шатунов новыми их необходимо проверить на прилегание к шейке коленчатого вала. Сопряжение считается нормальным, если при проверке по краске прилегание вкладышей к шейке вала равномерное на площади не менее 75 процентов и проворачивание шатуна на шейке вала происходит при незначительном приложенном усилии. 

При установке вкладышей обратить внимание на правильность установки крышки головки шатуна;

· шатуны 1-го ряда (со стороны привода компрессора) устанавливаются так, чтобы смещение стержней относительно оси нижней головки было направлено в сторону привода компрессора, остальные ряды – в сторону маслонасоса компрессора;

· при сборке поршней замки всех поршневых колец должны быть смещены относительно друг друга на 120 0С. Все кольца должны перемещаться в ручьях без заеданий. При установке цилиндров кольца необходимо сжать;

· при установке вентилятора нажатие ремня должно быть таким, чтобы при усилии Р (рис..) равным 1,5 кг стрела прогиба «а» была для нового ремня 6…8 мм, для бывшего в работе – 8…10 мм.

Примечание. При сборке обращать внимание на специальные метки (точки, риски и пр), которые наносят на детали при сборке компрессора на заводе-изготовителе для определения совместного положения деталей.

Таблица предельных размеров деталей компрессора

Таблица 6                                    Предельные размеры деталей компрессора   

	№ п/п
	Наименование зазора, отклонения профиля детали
	Чертежный размер (зазор), мм


	Браковочный размер (зазор), для эксплуатации до, мм

	1
	Диаметральный зазор между рабочей поверхностью цилиндра и поршнем
	низкого давления
	0,168…0,027
	0,5

	
	
	высокого давления
	0,042…0,102
	0,4

	2
	Овальность рабочей поверхности цилиндров
	низкого давления
	0,000…0,021
	0,12

	
	
	высокого давления
	0,000…0,015
	0,1

	3
	Конусность рабочей поверхности цилиндров
	низкого давления
	0,000…0,021
	0,12

	
	
	высокого давления
	0,000…0,015
	0,1

	4
	Диаметральный зазор между поршневым пальцем и отверстием в бобышке поршня
	0,010…+0,015
	0,03

	5
	Зазор по высоте между стенкой канавки 
	поршня  низкого давления и кольцом
	компрессорных
	0,03…0,066
	0,12

	
	
	
	маслосъемных
	0,03…0,07
	0,12

	
	
	высокого давления и кольцом
	компрессионных
	0,020…0,048
	0,12

	
	
	
	маслосъемных
	0,030…0,066
	0,12

	6
	Зазор в замке поршневого кольца в рабочем состоянии для поршня
	низкого давления
	0,4…0,7
	1,5

	
	
	высокого давления
	0,3…0,5
	1,0

	7
	Диаметральный зазор в шатуном подшипнике
	0,025…0,063
	0,3

	8
	Зазор в подшипнике верхней головки шатуна
	-0,003…+0,017
	0,05

	9
	Овальность и конусность шатунной шейки вала компрессора
	0,000…0,013
	0,05


Примечание. В графе «Браковочный размер (зазор)» приведены размеры, при наличии которых деталь следует изъять из эксплуатации, отремонтировать ее или заменить новой. Если при наличии браковочного размера деталь оставлена в эксплуатации, то это может отрицательно сказаться на работе компрессора или привести к аварии.

4 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Техническое обслуживание представляет собой комплекс мероприятий, направленных на предупреждение преждевременного износа деталей путем своевременного проведения регламентных работ, выявления возникающих дефектов и их устранения.

Через первые 30 часов работы станции проверить и, при необходимости подтянуть все резьбовые соединения, проверить натяжение ремня привода вентилятора компрессора.

Первую замену масла в компрессорах проводить через 50 часов работы станции.
При необходимости произвести повторно затяжку гаек шатунных болтов и застопорить их отгибными шайбами, момент затяжки 0,68…0,75 МПа 
(6,8…7,5 кгс/см2).
4.1 Ежедневное техническое обслуживание

4.1.1 Следить за показаниями приборов.

4.1.2 Не допускать непрерывного срабатывания предохранительного клапана на нагнетательном трубопроводе. 

4.1.3 Продувать воздухосборник в начале работы станции.

4.1.4 Проверяйть герметичность соединений установки и воздухосборника. При обнаружении утечки воздуха устраните причину неисправности.

4.1.5 Поверить уровень масла в компрессорах. Не допускать работу компрессоров с уровнем масла ниже нижней риски и выше верхней риски на стержне маслоуказателя.

4.1.6 Проверять по манометру давление масла в системе смазки.

4.1.7 При появлении стука в компрессорах немедленно остановить станцию, выяснить и устранить причину.

4.1.8 Для остановки станции необходимо нажатием кнопки «Стоп» выключить автоматический выключатель, выпустить воздух из воздухосборника. 

4.2 Периодическое техническое обслуживание

Периодическое техническое обслуживание производить через каждые 100 часов работы станции, при этом:

4.2.1 Выполнить все операции ежедневного технического обслуживания.

4.2.2 При необходимости заменить масло, при этом внутренние полости корпуса компрессора и масляный фильтр промыть маловязким маслом или керосином, протереть чистыми салфетками.

4.2.3 Через каждые 300 часов работы компрессора производить регенерацию фильтрующего элемента «Реготмас» одним из следующих способов:

· продувка сжатым воздухом давлением не более 0,3 МПа 
(3кгс/см 2). Применяется при наличии на картоне только пыли. Струю воздуха следует направлять под углом к поверхности и регулировать силу струи изменением расстояния шланга от элемента;

· промывка фильтрующих элементов производится  при наличии на картоне пыли и сажи.

Элемент помещается на 15-20 минут в раствор моющих веществ ОП-7, ОП-10 ГОСТ 8433-57 или стиральных порошков бытового назначения в теплой (40-50 0С) воде. Концентрация моющих веществ 20-25 г на 1 литр воды. Промывка производится последовательным погружением и вращением. Затем элемент прополаскивают в чистой теплой воде, и тщательно просушивается теплым воздухом температурой не выше 60 0С. Состояние картонной шторы проверяется визуально подсвечиванием изнутри лампой. При наличии разрывов картона фильтрующий элемент заменить на новый.

При сильной запыленности воздуха (более 0,5 мг/м3) регенерацию производить через 100 часов работы.

4.2.4 Проверить натяжение приводного ремня вентилятора компрессора согласно пункту 3.4.1.4.

4.2.5 Проверить работу клапанов и разгрузочных устройств компрессоров. При обнаружении посторонних шумов или стуков осмотреть клапаны и разгрузочные устройства, обнаруженные неисправности устраните.

Примечание. При сборке клапанов следить за правильной последовательностью сборки и установки отдельных деталей. Неправильная сборка может нарушить нормальную работу клапанов, что повлияет на срок службы.

4.2.6 Проверить наружным осмотром состояние всех креплений. При необходимости подтянуть гайки крепления клапанных коробок, клапанов, фланцев нагнетательного трубопровода, компрессоров и электродвигателя к раме.

4.2.7 Проверить состояние резиновых колец и крепление пальцев муфты, при необходимости, заменить изношенные кольца.

4.2.8 Периодичность технических осмотров электродвигателя и пускового электрооборудования проводить в соответствии с «Правилами устройства электроустановок».  

4.3 Ремонт

Объем ремонтных работ зависит от условий эксплуатации и технического состояния станции в процессе проведения технических обслуживаний.

4.3.1 Ремонты станции подразделяются на малый и большой периодические ремонты.

4.3.2 Малый периодический ремонт производится через каждые 800 часов работы станции.

4.3.3 При этом ремонте произведить частичную разборку компрессоров, устранить неисправности в узлах и деталях при необходимости, отдельные детали замените новыми.

 4.3.4 При проведении частичной разборки следует:

· слить масло из картера компрессора, вынуть и осмотреть масляный фильтр, очистить корпус фильтра от грязи;

· очистить внутреннюю полость картера;

· установить масляный фильтр;

· проверить зазоры в шатунных подшипниках. В случае увеличенного зазора в шатунном подшипнике следует произвести замену вкладышей;

· очистить от нагара днище поршней, нагнетательные полости клапанных коробок и нагнетательный коллектор. Промыть очищенные поверхности керосином и тщательно просушить их;

· очистить и осмотреть клапаны;

· закрыть смотровые люки и залить в картер через фильтровую сетку свежее масло. 

4.3.5 Очистить воздушные фильтры.

4.3.6 Очистить и осмотреть сапун, обратив внимание на состояние обратного клапана.

4.3.7 Сменить смазку подшипников вентилятора через пресс-масленку в корпусе вентилятора добавить 10 г смазки 1-13 жировая ОСТ 38.01.145-80

4.3.8 Большой периодический ремонт производится через каждые 2000 часов работы станции.

4.3.9 При этом ремонте компрессор с станции снять, очистить, слить масло и разберать.

4.3.10 Очистить от загрязнений и нагара.

4.3.11 Тщательно осмотреть все детали, проверить, нет ли на них трещин и выработок.

4.3.12 Произвести обмер цилиндров, поршней, шеек, коленчатого вала, пальцев, втулок шатунов; замерьте зазоры в замках поршневых колец и по высоте в канавках поршней.

4.3.13 Изношенные детали заменить новыми или отремонтированными.

Примечание. Для определения величины допустимых износов деталей руководствуйтесь нормами, приведенными в таблице 6.
4.3.14 Очистить в деталях каналы для подвода смазки.

4.3.15 После ремонта компрессор соберить, заправить его маслом и смонтировать на станции.

4.3.16 Все ремонтные работы производить, исходя из общего состояния узлов и деталей станции.

5 ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, ХРАНЕНИЯ, КОНСЕРВАЦИИ И РАСКОНСЕРВАЦИИ
5.1 Общая часть
5.1.1 Перед длительным (свыше шести месяцев) хранением станции без употребления, станция должна быть законсервирована. 

5.1.2 Срок консервации компрессора указан в пункте 5.4.2.

5.1.3 Состояние консервации контролировать не реже одного раза в полгода и обновляйть ее по мере необходимости.

5.1.4 Работы по консервации и расконсервации должны проводиться в соответствии с правилами и нормами по технике безопасности на основании действующего законодательства.

 5.2 Консервация
5.2.1 Консервация компрессора разделяется на внутреннюю и наружную.

 5.2.2 Для внутренней консервации применять консервационную смазку К-17 ГОСТ 10877-76.

Примечание. Допускается применение других равноценных смазок, обеспечивающих защиту без переконсервации в течение срока, указанного в пункте 5.4.2.

5.2.3 Консервацию производить в помещении при температуре не ниже 15 0С и относительной влажности не выше 70 0/0.

Температура компрессора и смазки должна быть равной температуре помещения или несколько выше ее.

5.2.4 Перед консервацией рабочее масло слить, картер и масляную систему промыть маловязким маслом, после чего его слить и картер высушить.

5.2.5 Консервацию производить следующим образом:

· залить в картер компрессора 6-8 литров консервационной смазки;

· прокрутить компрессор на холостом ходу в течение 5 минут.

· Слить остатки консервационной смазки.

5.2.6 Наружную консервацию компрессора производить после внутренней.

5.2.7 Для наружной консервации применять смазку  ПВК ГОСТ 19537-83.

5.2.8 Перед консервацией наружные неокрашенные поверхности станции осмотреть и очистить от пыли и других загрязнений; при наличии коррозии удалить ее зачисткой шлифовальной шкуркой ГОСТ 5009-82 или ГОСТ 6456-82 с зернистостью 16 и мельче, смоченной маслом.

5.2.9 Консервируемые поверхности протереть хлопчатобумажными салфетками, смоченными уайт-спиритом, бензином или другими растворителями, а затем высушить.

5.2.10 Все наружные обработанные поверхности станции покрыть консервационной смазкой сплошным слоем толщиной 0,5-1,5 мм.

При этом температура консервационной смазки должна быть в пределах 15-40 0С, а компрессора не ниже 15 0С.

5.2.11 Законсервированную станцию осмотреть, обнаруженные в смазочном слое дефекты устранить нанесением той же смазки. 

5.3 Расконсервация 

5.3.1 Расконсервацию производить следующим образом:

· снять бумагу со всех обернутых деталей;

· удалить консервационную смазку протиранием законсервированных наружных поверхностей салфетками;

· ручьи шкивов промыть бензином или уайт-спиритом и насухо протрить салфетками.

5.3.2 Расконсервацию внутренних поверхностей производить в такой последовательности:

· открыть боковые лючки и удалить остатки консервационного масла из внутренней полости корпуса компрессора чистой ветошью, не оставляющей ворсы;

· установить лючки и через заливное отверстие залить до рабочего уровня эксплутационное масло (см раздел «Инструкция по эксплуатации»).

Примечание. Кроме случаев консервации компрессоров рабочим компрессорным маслом на срок хранения без употребления до шести месяцев.

5.4 Хранение
5.4.1 Хранить станцию в чистом и сухом помещении, в котором отсутствуют резкие колебания температуры. Помещение должно быть изолировано от проникновения агрессивных газов и паров, способных вызвать коррозию.

5.4.2 Условия хранения и сроки временной противокоррозионной  защиты изделия без переконсервации:

Таблица 7                        Условия хранения и сроки временной противокоррозионной защиты
	Элементы станции
	Вариант 
защиты
	Вариант упаковки
	Условия хранения
	Срок хранения, лет

	Внутренняя 
полость компрессора
	ВЗ-1
	ВУ-9
	5(ОЖ4)
	5

	Наружная 
поверхность
	ВЗ-4
	ВУ-0
ВУ-1
	
5(ОЖ4)
	
3


ПРИЛОЖЕНИЕ А

КАРТА СМАЗКИ

	
Примечание
	Долейте до нормы. Замените масло. Первая замена после обкатки (30ч). Вторая замена после 100ч работы, последующие после 200ч работы.
	Набейте шприцом до выдавливания смазки  
	Смажте рабочие поверхности при сборке
	Смажте рабочие поверхности клапана, корпуса,поршня, заполняя канавки 
	В зависимости от окружающей среды смазку допускается производить по мере необходимости не реже одного раза в год 

	Смазать после
	6-ти месяцев
	
	
	
	
	+

	
	3-х месяцев
	
	+
	+
	+
	

	
	200 ч работы
	+
	
	
	
	

	Ежедневный контроль
	+
	
	
	
	

	
Смазка
	Компрессорное К-12, К-12В, 

К3-10, М10В2, М10Г2, М12Г

К-19, КС-19 

(только летом)
	Жировая  1-13
	Компрессорное К-12,  К-12В,

К3-10, М10В2, М10Г2,  М12Г

К-19, КС-19 

(только летом)
	Жировая  1-13
	ЦИАТИМ-203

	Количество точек смазки
	1
	1
	1
	1
	2

	Узел
	Картер

компрессора


	Ось вентилятора
	Датчик сервомеханизма
	Сервомеханизм
	Подшипники электродвигателя

	Рисунок
	2
	2
	11
	11
	1


























Рисунок 15 - Схема закрепления














































































































Пуск станции при сорванной пломбе предохранительного клапана 


категорически не допускается.












































































































































Рисунок 10 - Схема электрическая принципиальная вариант автоматики – М1


В1 – автоматический выключатель; 


ПМ1, ПМ2 – пускатель магнитный с тепловым реле (РТ1, РТ2); F1, F2 – предохранитель с плавкой вставкой; КН1, КН2 – кнопочный пост; РП1, РП2 – реле промежуточное; L1, L2 – сигнальные лампы; Д1, Д2 – реле давления масла; Т – трансформатор питания 380В/220В, 12В





Рисунок 9 - Маслонасос


1 – крышка в сборе; 2 – корпус; 3 – фланец в сборе; 4 – валик; 5 – пружина; 6 – штифт; 7 – лопасть; 8 – клапана редукционный; В – вход масла; С – выход масла;


 Д – к реле давления масла. 














Рисунок 8 - Клапан в сборе


1 – доска клапанная; 2 – пластина;


 3 - пружина








Рисунок 7 - Корпус коробки клапанов ступени высокого давления и клапан


1 – корпус коробки клапанов; 2 – клапан II ступени в сборе; 3 - прокладка














Рисунок 6 - Корпус коробки клапанов ступени низкого давления и клапан


1 – корпус коробки клапанов; 2 – клапан I ступени в сборе; 3 - прокладка














Рисунок 5 - Шатунно-поршневая группа ЦВД


1 – шатун; 2 – поршень; 3 – палец; 


4 – кольцо стопорное; 5 – кольцо маслосъемное; 6 – кольцо компрессионное




















Рисунок 4 - Шатунно-поршневая группа ЦНД


1 – шатун; 2 – поршень; 3 – палец; 


4 – кольцо стопорное; 5 – кольцо маслосъемное; 6 – кольцо компрессионное





ЗИМНИЕ СМАЗОЧНЫЕ МАСЛА








Рисунок 3 - Компрессор ПК-5,25А


1 – корпус компрессора; 2 – маслоуказатель; 3 – шатунно-поршневая группа ЦВД; 4 – цилиндр высокого давления; 5 – корпус коробки клапанов ЦВД; 6 – теплообменник; 


7 – клапан предохранительный; 8 – корпус коробки клапанов ЦВД; 9 – цилиндр низкого давления; 10 – шатунно-поршневая группа; 11 – фильтр воздушный с резонатором; 


12 – фильтр масляный; 13 – маслонасос; 14 – сапун; 15 – вентилятор; 16 – кронштейн вентилятора; 17 вал коленчатый; 18 – шпонка; 19 – гайка коленчатого вала; 20 – муфта втулочно-пальцевая; 21 – крышка передняя; 22 – пробка сливная


 





Рисунок 2 - Переносная компрессорная станция 


ПКС-10,5 АМ 


При варианте комплектации автоматикой-М2


1- компрессор ПК-5,25А;


2 – электродвигатель;


3 – рама воздухосборник;


4 – соединительный корпус с муфтой привода;


5 – клапан предохранительный;


6 – корпус обратного клапана;


7 – кран dу 50














Рисунок 1 - Переносная компрессорная станция 


ПКС-10,5 АМ 


При варианте комплектации автоматикой-М1


1- компрессор ПК-5,25А;


2 – электродвигатель;


3 – рама воздухосборник;


4 – соединительный корпус с муфтой привода;


5 – клапан предохранительный;


6 – регулятор производительности;


7 – датчик регулятора производительности;


8 – кран dу 50
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В качестве инструмента используются стандартные ключи, отвертки и т.п


ВНИМАНИЕ!


Использование самодельного слесарного инструмента 


КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩАЕТСЯ!





К12В ТУ8810.1539-75








К 12 ГОСТ1861-73





К19 ГОСТ1861-73























М10В2 ГОСТ8581-78





Рис 13 Схема движения воздуха


1 – фильтр; 2 – ниппель; 3 – крышка; 4, 21 – пластина; 5, 17 – корпус; 6 – вкладыш; 7, 16 – пружина; 8 – контргайка; 9 – винт регулировочный; 10 – трубопровод; 11 – штуцер; 12 – стакан; 13 – поршень; 14 – толкатель; 15 – шайба; 18 – клапан; 19 – патрубок; 20 – седло; 22 – упор; I – датчик; II – сервомеханизм; III – клапан предохранительный; IV – клапан предохранительный; V – воздухосборник; А – поступление воздуха из воздухосборника; В – от компрессора; С – в атмосферу; Д – в воздухосборник





Рисунок 12 - Схема движения воздуха


1 – компрессор; 2 – теплообменник компрессора; 3 – клапан предохранительный; 4 – клапан предохранительный высокого давления; 5 – датчик; 6 – сервомехнизм; 


7 – манометр; 8 – обратный клапан; 9 – воздухосборник; 


10 фильтр; 11 – клапан предохранительный на воздухосборнике; 


12 – сливной кран; 13 – фильтр воздушный; 14 – кран и вентили раздаточные


У компрессорной станции, укомплектованной автоматикой при варианте М2, отсутствуют: сервомеханизм поз 6, фильтр поз 10 и датчик поз 5 





Рисунок 11 - Схема электрическая принципиальная вариант автоматики – М2


В1 – автоматический выключатель; 


ПМ1, ПМ2 – пускатель магнитный с тепловым реле (РТ1, РТ2); F1, F2, F3 – предохранитель с плавкой вставкой; КН – кнопочный пост; 


РП1, РП2, РП3 – реле промежуточное; 


L1, L2, L3 – сигнальные лампы; Р – добавочное сопротивление; Д1, Д2 – реле давления масла; Т – трансформатор питания 380В/220В, 12В; РД1, РД2 – реле давления воздуха; 


РВ1, РВ2 – реле времени





ЛЕТНИЕ СМАЗОЧНЫЕ МАСЛА








Рисунок 14 - Схема проверки натяжения ремня





Рисунок 16 - Анкерный болт
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